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The European Technical Assessment is issued by the Technical Assessment Body in its official language.
Translations of this European Technical Assessment in other languages shall fully correspond to the
original issued document and shall be identified as such.

Communication of this European Technical Assessment, including transmission by electronic means, shall
be in full. However, partial reproduction may only be made with the written consent of the issuing Technical
Assessment Body. Any partial reproduction shall be identified as such.

This European Technical Assessment may be withdrawn by the issuing Technical Assessment Body, in
particular pursuant to information by the Commission in accordance with Article 25(3) of Regulation
(EU) No 305/2011.
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Specific Part
1 Technical description of the product

The subject of this European Technical Assessment is the post-installed connection, by anchoring
or overlap connection joint, of reinforcing bars (rebars) in existing structures made of normal
weight concrete, using the injection mortar Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 in
accordance with the regulations for reinforced concrete construction.

Reinforcing bars made of steel with a diameter ¢ from 8 to 40 mm or the Hilti tension anchor
HZA-R in sizes M12, M16, M20 and M24 or the Hilti tension anchor HZA in sizes M12, M16, M20,
M24 and M27 and Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3 injection mortar are used for
the rebar connection. The steel element is placed into a drilled hole filled with injection mortar and
is anchored via the bond between embedded element, injection mortar and concrete.

The product description is given in Annex A.

2 Specification of the intended use in accordance with the applicable European assessment
Document

The performances given in Section 3 are only valid if the rebar connection is used in compliance
with the specifications and conditions given in Annex B.

The verifications and assessment methods on which this European Technical Assessment is
based lead to the assumption of a working life of the rebar connections of at least 120 years. The
indications given on the working life cannot be interpreted as a guarantee given by the producer,
but are to be regarded only as a means for choosing the right products in relation to the expected
economically reasonable working life of the works.

3 Performance of the product and references to the methods used for its assessment
3.1 Mechanical resistance and stability (BWR 1)
Essential characteristic Performance
Characteristic resistance under static and quasi-static loading | See Annex C1 to C3
Characteristic resistance under seismic loading See Annex B6, C4 and C5
3.2 Safety in case of fire (BWR 2)
Essential characteristic Performance
Reaction to fire Class A1
Resistance to fire See Annex C6 and C7
4 Assessment and verification of constancy of performance (AVCP) system applied, with

reference to its legal base

In accordance with European Assessment Document EAD No. 330087-02-0601-v01, the
applicable European legal act is: [96/582/EC].

The system to be applied is: 1

Z157080.25 8.06.01-86/25
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5 Technical details necessary for the implementation of the AVCP system, as provided for
in the applicable European Assessment Document

Technical details necessary for the implementation of the AVCP system are laid down in the
control plan deposited with Deutsches Institut fiir Bautechnik.

The following standards are referred to in this European Technical Assessment:

- EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part 1-1: General rules
and rules for buildings

- EN 1992-1-2:2004 + AC:2008 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part 1-2: General
rules - Structural fire design

- EN1992-4:2018 Eurocode 2: Design of concrete structures - Part4: Design of
fastenings for use in concrete

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Design of steel structures - Part 1-4: General rules -
Supplementary rules for stainless steels

- EN 1998-1:2004 + AC:2009 Eurocode 8: Design of structures for earthquake resistance -
Part 1: General rules, seismic actions and rules for buildings

- EN 10088-1:2014 Stainless steels - Part 1: List of stainless steels

- EN 206:2013 + A1:2016 Concrete - Specification, performance, production and conformity

Issued in Berlin on 29 July 2025 by Deutsches Institut fiir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock beglaubigt:
Head of Section Baderschneider

Z157080.25 8.06.01-86/25
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Installed condition
Figure A1:
Overlap joint with existing reinforcement for rebar connections of slabs and beams
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Figure A2:

Overlap joint with existing reinforcement at a foundation of a column or wall where the rebars are
stressed in tension
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Figure A3:
End anchoring of slabs or heams
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Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Product description Annex A1
Installed condition and application examples of post-installed rebars

Z182687.25 8.06.01-86/25
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Fiqure A4:
Rebar connection for components stressed primarily in compression

Figure A5:

member
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Note to Figure A1 to Figure A5:

EN 1992-1-1 or EN 1998-1 shall be present.

+ The shear transfer between existing and new concrete shall be designed according to
EN 1992-1-1 or EN 1998-1.

- Preparing of joints according to Annex B3.

Anchoring of reinforcement to cover the enveloped line of acting tensile force in the bending

- In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as required by

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Product description
Installed condition and application examples of post-installed rebars

Annex A2

Z182687.25
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stressed in bending to a foundation

Overlap joint for the anchorage of cantilever members

|e,ges

Tension anchor
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Note to Figure A6 to A8:

EN 1992-1-1 shall be present.
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Figure A6: Figure A7:
Overlap joint for the anchorage of a column Overlap joint for the anchorage of barrier posts

In the Figures no transverse reinforcement is plotted, the transverse reinforcement as required by

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Product description
Installed condition and application examples of HZA and HZA-R

Annex A3

Z182687.25
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Product description: Injection mortar and steel elements

Injection mortar Hilti HIT-HY 200-A V3 and Hilti HIT-HY 200-R V3: hybrid system with aggregate
330 ml and 500 ml

Marking:
HILTI-HIT
HY 200-A V3
Production time and production line
Expiry date mm/yyyy

S o B[S o B S o B

'200-AV3 Hilti HIT-HY 200-A V3  Hilti HIT-HY 200-A V3  Hilti HIT-HY: ¥

Product name: “Hilti HIT-HY 200-A V3~

Marking: —_—

HILTI-HIT )
HY 200-R V3 4
Production time and production line "
Expiry date mm/yyyy ]

Ul b

200-RV3  Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R 78

Product name: “Hilti HIT-HY 200-R V3"

Static mixer Hilti HIT-RE-M

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Product description Annex A4
Injection mortar / Static mixer

Z182687.25 8.06.01-86/25
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Steel elements

Reinforcing bar (rebar): ¢ 8 to ¢ 40
+ Materials and mechanical properties according to Table A1.
+  Minimum value of related rib area fr according to EN 1992-1-1.

* Rib height of the bar hrib shall be in the range:
0,05 - ¢=<hib=s0,07 - ¢

+ The maximum outer rebar diameter over the ribs shall be:
$+2-007-¢=114"-¢
(¢: Nominal diameter of the bar; hris: Rib height of the bar)

Hilti Tension Anchor HZA: M12 to M27 and HZA-R: M12 to M24

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Product description Annex A5
Steel elements

Z182687.25 8.06.01-86/25
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Table A1: Materials

Designation ‘ Material
Reinforcing bars (rebars)

Bars and de-coiled rods class B or C
with fyk and k according to NDP or NCI of EN 1992-1-1
fuk = fix = k - fyk

Metal parts made of zinc coated steel

Rebar
EN 1992-1-1

Hilti tension anchor | Round steel with threaded part: electroplated zinc coated > 5 um
HZA Rebar: f,x = 500 N/mm? class B according to NDP or NCI of EN 1992-1-1

Washer Electroplated zinc coated = 5 um, hot dip galvanized > 45 um

Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.

Nut Electroplated zinc coated > 5 um, hot dip galvanized > 45 um

Metal parts made of stainless steel
corrosion resistance class lll according EN 1993-1-4

Hilti tension anchor Round steel with threaded part:
Stainless steel 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1

HZA-R Rebar- f,« = 500 N/mm? class B according to NDP or NCI of EN 1992-1-1
Washer Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1
Nut Strength class of nut adapted to strength class of threaded rod.

Stainless steel 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Product description Annex A6
Materials

Z182687.25 8.06.01-86/25
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Specifications of intended use

Hilti HIT-HY 200-A V3: Anchorages subject to:

+ Static and quasi-static loading:
rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm, HZA M12 to M27 and HZA-R M12 to M24.

- Seismic loading:
rebar size ¢ 10 to ¢ 32 mm.

- Fire exposure:
rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm, HZA M12 to M27 and HZA-R M12 to M24.

Hilti HIT-HY 200-R V3: Anchorages subject to:

- Static and quasi-static loading:
rebar size ¢ 8 to ¢ 40 mm, HZA M12 to M27 and HZA-R M12 to M24.

- Seismic loading:
rebar size ¢ 10 to ¢ 40 mm.

+ Fire exposure:
rebar size ¢ 8 to ¢ 40 mm, HZA M12 to M27 and HZA-R M12 to M24.

Base material:
+ Compacted reinforced or unreinforced normal weight concrete without fibers in accordance with EN 206.

+ Strength classes in accordance with EN 206:
C12/15 to C50/60 for static and quasi-static loading and fire exposure
C16/20 to C50/60 for seismic loading.

+  Maximum chloride content of 0,40 % (CL 0.40) related to the cement content in accordance with EN 206.

Non-carbonated concrete.

Note: In case of a carbonated surface of the existing concrete structure the carbonated layer shall be removed in the
area of the post-installed rebar connection with a diameter of ¢ + 60 mm prior to the installation of the new rebar. The
depth of concrete to be removed shall correspond at least to the minimum concrete cover in accordance with

EN 1992-1-1. The foregoing may be neglected if building components are new and not carbonated and if building
components are in dry conditions.

Temperature in the base material:
+ atinstallation
-10 °C to +40 °C for rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm
+5 °C to +25 °C for rebar size ¢ 34 to ¢ 40 mm
+ in-service
-40 °C to +80 °C (max. long term temperature +50 °C and max. short term temperature +80 °C)

Use conditions for HZA(-R) (Environmental conditions):
- Structures subject to dry internal conditions (all materials).

- For all other conditions according EN 1993-1-4 corresponding to corrosion resistance classes Annex A6
Table A1 (stainless steels).

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use Annex B1
Specifications

Z182687.25 8.06.01-86/25
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Design:

Anchorages are designed under the responsibility of an engineer experienced in anchorages and
concrete work.

Verifiable calculation notes and drawings are prepared taking account of the forces to be transmitted.

Design of rebar under static or quasi-static loading in accordance with EN 1992-1-1 and Annex B3 and
under seismic action in accordance with EN 1998-1.

Design of Hilti Tension anchor part embedded in the concrete under static or quasi-static loading in
accordance with EN 1992-1-1 and Annex B4.

Design of Hilti Tension anchor part extending above the concrete surface for steel failure under static or
quasi-static tension load in accordance with EN 1992-4.

Design under fire exposure in accordance with EN 1992-1-2 and for Hilti Tension anchor in addition in
accordance with EN 1992-4, Annex D.

The actual position of the reinforcement in the existing structure shall be determined on the basis of the
construction documentation and taken into account when designing.

Installation:

Use category: dry or wet concrete (not in flooded holes).

Drilling technique: Rebar size ¢ 8 to ¢ 32 mm:
Hammer drilling (HD), hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD (HDB), compressed air
drilling (CA), diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT).

Drilling technique: Rebar size ¢ 34 to ¢ 40 mm:

hammer drilling (HD), compressed air drilling (CA).

Overhead installation is admissible up to diameter 32 mm.

Rebar installation carried out by appropriately qualified personnel and under the supervision of the person
responsible for technical matters of the site.

Check the position of the existing rebars (if the position of existing rebars is not known, it shall be
determined using a rebar detector suitable for this purpose as well as on the basis of the construction
documentation and then marked on the building component for the overlap joint).

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use Annex B2
Specifications

Z182687.25
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Figure B1: General construction rules for post-installed rebars

Post-installed rebars may be designed for tension and compression forces only.

The transfer of shear forces between new concrete and existing structure shall be designed additionally
according to EN 1992-1-1.

The joints for concreting must be roughened to at least such an extent that aggregate protrudes.

.
<50 mm
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lo c1
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" If the clear distance between lapped bars exceeds 4 - ¢ or 50 mm, then the lap length shall be increased
by the difference between the clear bar distance and the smaller of 4 - ¢ or 50 mm.

¢ concrete cover of post-installed rebar

c1  concrete cover at end-face of existing rebar

Cmin Minimum concrete cover according to Table B3 and to EN 1992-1-1
¢ diameter of reinforcement bar

lo lap length
according to EN 1992-1-1 for static loading and
according to EN 1998-1, section 5.6.3 for seismic action

v embedment length = lo+ ¢4
do nominal drill bit diameter, see Table B7 to B9

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use Annex B3
General construction rules for post-installed rebars

Z182687.25 8.06.01-86/25
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Hilti tension anchor HZA / HZA-R may be designed for tension forces only.
The tension forces must be transferred via an overlap joint to the reinforcement in the existing structure.
» The length of the bonded-in smooth shaft may not be accounted as anchorage.

» The transfer of shear forces shall be ensured by appropriate additional measures, e.g. by shear lugs or by
anchors with a European technical assessment (ETA).

In the anchor plate the holes for the Hilti tension anchor shall be executed as elongated holes with the
axis in the direction of the shear force.

Figure B2: General construction rules for Hilti tension anchor HZA and HZA-R
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lv  embedment length

|0=|v

C1

le, ges

c concrete cover of Hilti tension anchor HZA / HZA-R
c1 concrete cover at end-face of existing rebar
Cmin Minimum concrete cover according to Table B3 and to EN 1992-1-1
¢ diameter of reinforcement bar

lo lap length, according to EN 1992-1-1

le length of the smooth shaft or the bonded-in threaded part
le.ges Overall embedment length
do nominal drill bit diameter, see Table B1 and Table B2 or Table B7 to B9

") If the clear distance between lapped bars exceeds 4 - ¢ or 50 mm, then the lap length shall be increased
by the difference between the clear bar distance and the smaller of 4 - ¢ or 50 mm.

for 120 years working life

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections

Intended Use

General construction rules for HZA and HZA-R

Annex B4

Z182687.25
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Installation parameters for HZA and HZA-R

Table B1: Hilti tension anchor HZA dimensions
Hilti tension anchor HZA M12 M16 M20 M24 M27
Rebar diameter o |[mm] 12 16 20 25 28
Overall embedment length
and drill hole depth le,ges| [MM]| 90 to 800 |100 to 1000|110 to 1000|120 to 1000|140 to 1000
Em_bed ment length b | [mm] le.ges — 20
(lv - |e,ges - |e)
Length of smooth shaft le |[mm] 20
Nominal diameter of drill bit do |[mm] 16 20 25 32 35
Maximum diameter of
clearance hole in the fixture dr | [mm] 14 18 22 26 30
Maximum torque moment Tmax [NmM] 40 80 150 200 270
Table B2: Hilti tension anchor HZA-R dimensions
Hilti tension anchor HZA-R M12 M16 M20 M24
Rebar diameter ¢ | [mm] 12 16 20 25
Overall embedment length and| |11l 17010800 | 180t0 1000 | 190to 1000 | 200 to 1000
drill hole depth
Em_bedment length b | [mm] lo.ges — 100
(|v = |e,ges - |e)
Length of smooth shaft le |[mm] 100
Nominal diameter of drill bit do |[mm] 16 20 25 32
Maximum diameter of
clearance hole in the fixture dr | [mm] 14 18 22 26
Maximum torque moment Tmax [NmM] 40 80 150 200
Hilti Tension Anchor HZA | HZA-R
Marking:
embossing “HZA(-R)" M .. / tix
tfi)c
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Intended Use Annex B5

Z182687.25
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Table B3: Minimum concrete cover cmin! of post-installed rebar or tension anchor
HZA-(R) depending on drilling method and drilling tolerance
: Minimum concrete cover cmin" [mm]
Drilling method | B2 diameter -
[mm] Without drilling aid® | With drilling aid?
Hammer drilling (HD) b <25 30+0,06 - y22-¢ [30+002 =22 ¢
2)
and (HDB) =25 40+006 1,220 |40+0,02-k22-¢
Compressed air b <25 50 + 0,08 - Iy 50 + 0,02 - Iy
drilling (CA) 225 60+0,08 1,22 ¢ |60+0,02 22 ¢
Diamond coring with <25 30+006-,22-¢ [30+002-,=2-¢
roughening with Hilti
\F;EUTQFI:?)W tool TE- 225 40+006 1,220 |40+0,02-h=2-¢

1 See Annexes B2 and B3, Figures B1 and B2.
2 HDB = hollow drill bit Hilti TE-CD and TE-YD
Comments: The minimum concrete cover acc. EN 1992-1-1 must be observed.
The same minimum concrete covers apply for rebar elements in the case of seismic loading, i.e. Cminseis =2 ¢.
) For HZA(-R) le ges instead of Iv.

Table B4: Hilti HIT-HY 200-A V3, maximum embedment length lv,max

(le,ges,max for HZA-(R)) depending on bar diameter and dispenser

Elements Dispensers
HDE 500
HDE 500
Rebar Hilti Tension Anchor HDM 330, HDM 500
Concrete temperature Concrete temperature
>-10°C 20°C
Size Size lv,max OF |e,ges‘max [mm] lv,max OF |e‘ges,max [mm]
HZA M12 to M27
$8-32 | H4ZAR M12 to M24 700 1000

Table B5: Hilti HIT-HY 200-R V3, maximum embedment length lv,max

(le,ges,max for HZA-(R)) depending on bar diameter and dispenser

Minimum concrete cover / Maximum embedment depth

Elements Dispensers
HDE 500
HDE 500 HDE 500
HDM 330, HDM 500
Rebar Hilti Tension Anchor :
Concrete temperature | Concrete temperature | Concrete temperature
=2-10°C =20°C 5°Cto25°C
Size Size |v,max or |e,ges‘max [mm] |v,max or |e,ges,max [mm] lv,max OF |e,ges,max [mm]
HZA M12 to M27
¢ 8-32 HZA-R M12 to M24 700 1000 1000
034-40 - - - 1300
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Intended Use Annex B6
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Table B6: Maximum working time and minimum curing time

Maximum working time and minimum curing time

. HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3
Temperature in the - - — - - - — -
base material T" | Maximum working | Minimum curing | Maximum working | Minimum curing
time twork time tcure time twork time tecure
-10°C to -5°C 1,5 hours 7 hours 3 hours 20 hours
>-5°C to 0°C 50 min 4 hours 1,5 hours 8 hours
>0°C to 5°C 25 min 2 hours 45 min 4 hours
>5°C to 10°C 15 min 75 min 30 min 2,5 hours
>10°C to 20 °C 7 min 45 min 15 min 1,5 hours
>20°C to 30 °C 4 min 30 min 9 min 1 hours
>30°C to 40°C 3 min 30 min 6 min 1 hours
" The minimum foil pack temperature is 0 °C.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Intended Use Annex B7

Z182687.25
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Table B7: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling
(HD) and compressed air drilling (CA)
Element Drill and clean Installation
Rebar / Hilti | Hammer | Compressed Air Extension | Piston |Extension| Maximum
; - Lo Brush . ;
Tension drilling air drilling HIT-RB nozzle for air plug | for piston |embedment
Anchor (HD) (CA) HIT-DL nozzle HIT-SZ plug length
[T | G e | | 2 | 22| 2 :
Size do[mm] | do[mm] Size Size [] Size [ lv,mex® [mm]
10 - 10 10 - 250
8 12 - 12 12 12 H!;L'\éL 1000
10 12 - 12 12 12 ' 250
¢ 14 ] 14 14 14 1000
012 14 - 14 14 HIT-DL 14 250
9127 10/0,8
HzA-R)M12| 1© - 16 16 DL 16 L | 1000
e T e ] VY [Re ] 1o
¢ 13 - 17 18 18 18 1000
18 - 18 18 18
014 - 17 18 18 18 1000
016 /HZA- | 20 - 20 20 20 1000
(R) M16 - 20 22 20 22
$ 18 22 22 22 22 22 1000
$19 25 - 25 25 25 1000
$» 20/ HZA- 25 - 25 25 25 1000
(R) M20 - 26 28 25 28
$ 22 28 28 28 28 28 1000
¢ 24 32 32 32 HIT-DL 32 1000
9257 HZA-1 5, 32 32 16/0,8 32 1000
(R) M24 or HIT-VL
$ 26 35 35 35 HIT-DL B 35 16/0,7 1000
¢ 28/ and/or and/or
HzAM27 | *° % % HTve | % | i | 1090
- 35 35 16/0,7 35 16
¢ 29 37 - 37 and/or HIT- 37 1000
% N 35 35 32 VL 16 35 1000
0 37 - 37 37
¢ 32 40 40 40 40 1000
- 42 42 42
¢ 34 15 8 15 15 1300
¢ 36 45 - 45 45 1300
&5 - 55 55
¢ 40 3 57 55 55 1300
1) Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
2 For HZA(-R) le,gesmax instead of Iv,max.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Intended Use Annex B8
Parameters of drilling, cleaning and setting tools for hammer drilling and compressed air
drilling
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Table B8: Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with hollow

drill bit (HDB)
Element Drill (no cleaning required) Installation
Rebar / Hammer drilling, . . . . Maximum
Hilti Tension | hollow drill bit) HBl;‘sthB Ag I'}‘_’éf_'e E’;fr:]so'gglé” P';tl"T'ISp'Z”g E";’;ﬁ'ml‘ufm embedment
Anchor (HDB) PISION PIUG | ength
Cm
T I D= | s -
—t
Size do[mm] Size Size [-] Size [] ly,max® [mm]
8 12 12 H;L'\SL 400
10 12 12 ' 400
o 14 14 400
012 14 14 400
012/ HIT-VL
HZA-(R) M12 16 16 11/1,0 1000
$ 13 16 16 1000
¢ 14 18 18 1000
016/
M16 20 20 1000
$ 18 22 22 1000
$ 19 25 25 1000
620/ No cleaning required
HZAYR) M20 25 25 1000
¢ 22 28 28 HIT-VL 1000
$ 24 32 32 16/0,7 1000
25/ 32 32 1000
HZA-(R) M24 and/or
026 35 35 1000
®28/ HIT-VL 16
HZA M27 35 35 1000
¢ 29 372 37 1000
¢ 30 372 37 1000
$ 32 402 40 1000
d 34 452 45 1000
0 36 452 45 1000

" With vacuum cleaner Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatic filter cleaning activated, eco-mode off) or a vacuum cleaner
providing equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-CD or TE-YD.

2 For Hilti hollow drill bit TE-YD size 37 or larger, vacuum cleaner Hilti VC 60-X (automatic filter cleaning activated) or
vacuum cleaner providing equivalent cleaning performance in combination with the specified Hilti hollow drill bit TE-
YD has to be used.

% Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
49 For HZA(—R) |e,ges.max instead of lv,max.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use
Parameters of drilling and setting tools for hammer drilling with hollow drill bit

Annex B9
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Table B9: Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring with
roughening tool (RT)
Element Drill and clean Installation
Rebar / Hilti Di_amon_dh Brush Ai | Extension Pist | Extension | Maximum
Tension conng Wt't rus If nozzle for air ISton PUG | o piston | embedment
roughening | HIT-RB HIT-DL HIT-SZ
Anchor (RT) nozzle plug length
| 22225222221 | Ee=r——rn D= 1)
Size do [mm] Size Size [-] Size [ lv,max? [mm]
HIT-DL HIT-VL
14 18 18 18 V10/1 18 11/1.0 1000
016/
HZA-(R) M16 20 20 20 20 1000
¢ 18 22 22 22 HIT-DL 22 1000
$ 19 25 25 25 16/0.8 25 1000
920/ 25 25 25 or 25 1000
HZA-(R) M20 HIT-DL B i
¢ 22 28 28 28 and/or 28 and/or 1000
024 32 32 HIT/-VL 32 HIT-VL 16 1000
25/ 16/0,7
HZA‘?(R) Vo4 32 32 andlor HIT-| 32 1000
026 35 35 32 VL 16 35 1000
¢ 28/
HZA M27 35 35 35 1000
1 Assemble extension HIT-VL 16/0,7 with coupler HIT-VL K for deeper drill holes.
2 For HZA(-R) le ges,max instead of Iy max.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Intended Use Annex B10
Parameters of drilling, cleaning and setting tools for diamond coring with roughening tool
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Table B10: Hilti roughening tool TE-YRT - tool parameters

Associated components
Diamond coring Roughening tool TE-YRT Wear gauge RTG...
: do [mm] do [mm] Size
Nominal Measured
18 17,9t0 18,2 18 18
20 19,9 to 20,2 20 20
22 219t022.2 22 22
25 24910252 25 25
28 27,910 28,2 28 28
30 29,910 30,2 30 30
32 31,910 32,2 32 32
35 34,910 35,2 35 35

Table B11: Hilti roughening tool TE-YRT - roughening and blowing times

Roughening time Minimum blowing time
troughen? tolowing"

v [mm] troughen [s€C] = Iv [MmM] / 10 tolowing [S€C] = troughen [SEC] + 20
0to 100 10 30
101 to 200 20 40
201 to 300 30 50
301 to 400 40 60
401 to 500 50 70
501 to 600 60 80

> 600 troughen [sec] = Iv [mm] / 10 tolowing [s€C] = trougnen [sEC] + 20

1 For HZA(-R) le ges instead of |y.

Hilti roughening tool TE-YRT and wear gauge RTG

Hilti roughening -

i

tool TE-YRT Qo

Wear gauge A\
RTG 3 J‘ﬂ

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use
Parameters for use of the Hilti roughening tool TE-YRT

Annex B11
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Cleaning alternatives

depths < 10 - ¢.

Manual Cleaning (MC): S
Hilti hand pump for blowing out drill holes
with diameters do < 20 mm and drill hole

+ brush HIT-RB W

Air nozzle with an orifice opening of
minimum 3,5 mm in diameter.

+ brush HIT-RB

Compressed Air Cleaning (CAC): ' °\

Automatic Cleaning (AC):

Cleaning is performed during drilling with
Hilti TE-CD and TE-YD drilling system
including vacuum cleaner.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use
Cleaning alternatives

Annex B12
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Installation instruction

Safety Regulations: Review the Material Safety Data Sheet (MSDS) before use for proper and safe

handling!
Wear well-fitting protective goggles and protective gloves when working with Hilti HIT-
HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3.

Important: Observe the installation instruction provided with each foil pack.

Before drilling remove carbonized concrete and clean contact areas (see Annex B1).

Hole drilling In case of aborted drill hole the drill hole shall be filled with mortar.

a) Hammer drilling

Drill hole to the required embedment length with a hammer drill set in rotation-
hammer mode or a compressed air drill using an appropriately sized carbide drill bit.

Hammer drill (HD) Compressed air drill (CA)

—

]

b) Hammer drilling with Hilti hollow drill bit TE-CD, TE-YD

Drill hole to the required embedment depth with an appropriately sized Hilti TE-CD or
TE-YD hollow drill bit with vacuum attachment following the requirements given in
Table B8. This drilling system removes the dust and cleans the drill hole during
drilling when used in accordance with the user’'s manual. After drilling is completed,
proceed to the “injection preparation” step in the installation instruction.

H
il

c) Diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT

Diamond coring is permissible when suitable diamond core drilling machines and the
corresponding core bits are used.

For the use in combination with Hilti roughening tool TE-YRT see parameters in
Table B9 and Table B10.

|
e

Before roughening water needs to be removed from the drill hole.
Check usability of the roughening tool with the wear gauge RTG.
Roughen the drill hole over the whole length to the required ..
Roughening time troughen €€ Table B11.

lruughpn

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use Annex B13
Installation instructions
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Splicing applications

Measure and control concrete cover c.
pAAIZZA | “ * Caril = € + do/2.
= —— —- —f—-- Drill parallel to edge and to existing rebar.
. of +  Where applicable use Hilti drilling aid HIT-BH.
Drilling aid For drill hole depths > 20 cm use drilling aid.

Ensure that the drill hole is parallel to the existing rebar.
Three different options can be considered:

Hilti drilling aid HIT-BH
+  Lath or spirit level

Visual check

Hole drilling with Hilti drilling aid HIT-BH

Drill hole cleaning

Just before setting the bar the drill hole must be free of dust and debris.
Inadequate hole cleaning = poor load values.

Manual Cleaning (MC)

For drill hole diameters do < 20 mm and drill hole depths < 10 - ¢.

The Hilti hand pump may be used for blowing out drill holes up to diameters

do = 20 mm and drill hole depths < 10 - ¢.

Blow out at least 4 times from the back of the drill hole until return air stream is free of
noticeable dust.

Brush 4 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush & = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

Blow out again with the Hilti hand pump at least 4 times until return air stream is free
of noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use
Installation instructions

Annex B14
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Compressed Air For ¢ 8 to ¢ 12 and drill hole depths < 250 mm
Cleaning (CAC) or ¢ > 12 mm and drill hole depths < 20 - ¢.

«x Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
v whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3h) until return air stream

& = is free of noticeable dust.
Safety tip:
Do not inhale concrete dust.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole

(brush @ = drill hole @) - if not the brush is too small and must be replaced with the
proper brush diameter.

a2
iz Blow again 2 times from the back of the hole over the whole length with compressed
?m air until return air stream is free of noticeable dust.
Compressed Air For ¢ 8 to ¢ 12 and drill hole depths > 250 mm
Cleaning (CAC) or ¢ > 12 mm and drill hole depths > 20 - ¢.
Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B7).
P Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free compressed
2y air until return air stream is free of noticeable dust.
S5 For drill hole diameters =2 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of
140 m3/h.
Safety tip:

Do not inhale concrete dust.

Screw the round steel brush HIT-RB in one end of the brush extension(s)

HIT-RBS, so that the overall length of the brush is sufficient to reach the base of the
drill hole. Attach the other end of the extension to the TE-C/TE-Y chuck.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B7) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) and removing it.

Safety tip:

Start machine brushing operation slowly.

Start brushing operation once the brush is inserted in the drill hole.

Use the appropriate air nozzle Hilti HIT-DL (see Table B7).
Blow 2 times from the back of the hole over the whole length with oil-free compressed
air until return air stream is free of noticeable dust.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use Annex B15
Installation instructions
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Cleaning of diamond cored holes with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT:
For all drill hole diameters do and all drill hole depths.

- thﬁ

Flush 2 times by inserting a water hose (water-line pressure) to the back of the hole
until water runs clear.

Brush 2 times with the specified brush (see Table B9) by inserting the steel brush Hilti
HIT-RB to the back of the hole (if needed with extension) in a twisting motion and
removing it.

The brush must produce natural resistance as it enters the drill hole (brush @ =

drill hole &) - if not the brush is toc small and must be replaced with the proper brush
diameter.

Blow 2 times from the back of the hole (if needed with nozzle extension) over the
whole length with oil-free compressed air (min. 6 bar at 6 m3/h) until return air stream
is free of noticeable dust and water. Remove all water from the drill hole until drill hole
is completely dried before mortar injection. Blow time see Table B11. For drill hole
diameters = 32 mm the compressor has to supply a minimum air flow of 140 m%/h.

Rebar preparation

Sz el
A I A

i
A I AN ]

c

| (avataratatarat. |

AN L

dul
k

<=

Before use, make sure the rebar is dry and free of oil or another residue.
Mark the embedment depth on the rebar (e.g. with tape) — Iv or le ges.
Insert rebar in drill hole to verify hole and setting depth Iy or e ges.

Injection preparation

-

i
=

Tightly attach Hilti mixing nozzle HIT-RE-M to foil pack manifold. Do not modify the
mixing nozzle.

Observe the instruction for use of the dispenser.

Check foil pack holder for proper function. Insert foil pack into foil pack holder and put
holder into dispenser.

A=

=

-p
——T

_R

|

The foil pack opens automatically as dispensing is initiated. Depending on the size of
the foil pack an initial amount of adhesive has tc be discarded.
Discarded quantities are:
2 strokes for 330 ml foil pack,
3 strokes for 500 ml foil pack,
4 strokes for 500 ml foil pack < 5°C.
The minimum foil pack temperature is 0°C.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use

Installation instructions

Annex B16
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Inject adhesive from the back of the drill hole without forming air voids.

Injection method for drill hole depth < 250 mm (without overhead applications)

Inject the adhesive starting at the back of the hole, slowly withdrawing the mixer with
each trigger pull.

Fill approximately 2/3 of the drill hole to ensure that the annular gap between the
rebar or Hilti tension anchor and the cencrete is completely filled with adhesive along
the embedment length.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection method for drill hole depth > 250 mm or overhead applications

HIT-SZ  HITVL HIT-VLK
 a

Assemble mixing nozzle HIT-RE-M, extension(s) and piston plug HIT-SZ

(see Table B7 to Table B9).

For combinations of several injection extensions use coupler HIT-VL-K.

A substitution of the injection extension for a plastic hose or a combination of both is
permitted.

The combination of HIT-SZ piston plug with HIT-VL 16 pipe and HIT-VL 16 tube
supports proper injection.

Required mortar level

>t ]
“—‘-I I|V Or g ges

Mark the required mortar level | and embedment depth Iy (le,ges for HZA(-R)) with tape
or marker on the injection extension.

Estimation:

Im = 1/3 - Iv for rebar, In = 1/3 - le ges for HZA(-R)

Precise formula for optimum mortar volume:

Im =1l (1,2 - (2 / do?) - 0,2) for rebar, Im = leges - (1,2 - ($? / do?) - 0,2) for HZA(-R)

For overhead installation the injection is only possible with the aid of extensions and
piston plugs. Assemble HIT-RE-M mixer, extension(s) and appropriately sized piston
plug (see Table B7 to Table B9). Insert piston plug to back of the hole and inject
adhesive. During injection the piston plug will be naturally extruded out of the drill hole
by the adhesive pressure.

After injection is completed, depressurize the dispenser by pressing the release
trigger. This will prevent further adhesive discharge from the mixer.

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use
Installation instructions

Annex B17
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Setting the element

Before use, verify that the element is dry and free of oil and other contaminants.

-

AAAAAAR A AT

For easy installation insert the rebar into the drill hole while slowly twisting until the
embedment mark is at the concrete surface level.

*]‘:
Sk
d d

l

VIZLZLZL7I7IA

For overhead application:
During insertion of the rebar mortar might flow out of the drill hole. For collection of
the flowing mortar overhead dripping cup HIT-OHC may be used.

Support the rebar and secure it from falling until mortar has started to harden, e.g.
using wedges HIT-OHW.

After installing the rebar the annular gap must be completely filled with mortar.

Proper installation:

+ desired anchoring embedment | is reached: embedment mark at concrete
surface.

+ excess mortar flows out of the drill hole after the rebar has been fully inserted until
the embedment mark.

Observe the working time twork (see Table B6), which varies according to temperature
of base material. Minor adjustments to the rebar position may be performed during
the working time.

Full load may be applied only after the curing time tcure has elapsed
(see Table BS).

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Intended Use

Installation instructions

Annex B18
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Minimum anchorage length and minimum lap length under static loading

The minimum anchorage length lbmin and the minimum lap length lomin according to EN 1992-1-1 shall be
multiplied by the respective amplification factor a,120y given in Table C1.

Table C1: Ampilification factor au,120y for hammer drilling (HD) and (HDB),
compressed air drilling (CA) and diamond coring with roughening with

Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Amplification factor aip,120y [-]

Size Concrete class
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 40
HZA M12 to M27 1,0

HZA-R M12 to M24

Table C2: HIT-HY 200-A V3, bond efficiency factor kp,120y for hammer drilling (HD)
and (HDB), compressed air drilling (CA) and diamond coring with
roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Bond efficiency factor ko,1zoy [-]
Size Concrete class
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 32
HZA M12 to M27 1,0
HZA-R M12 to M24

Table C3: HIT-HY 200-R V3, bond efficiency factor ko,120y for hammer drilling (HD)
and (HDB), compressed air drilling (CA) and diamond coring with
roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Bond efficiency factor ko,1zoy [-]
Size Concrete class
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 32
HZA M12 to M27 1,0
HZA-R M12 to M24

¢34 1,0
¢ 36 1,0 0,93
¢ 40 1,0 092 | 0,86

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Performances Annex C1

Amplification factor and bond efficiency factor

8.06.01-86/25
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foa:

Kb, 120y:

fba,Pir, 120y = Kb, 120y * fbd
Design value of the bond strength in N/mm?2 considering
the concrete strength class

good bond condition (for all other bond conditions multiply the values by n1 = 0,7)
recommended partial factor y. = 1,5 according to EN 1992-1-1.
rebar diameter for ¢ > 32 mm (n2 = (132 - ¢) / 100)

Bond efficiency factor according to Table C2 and Table C3

Table C4: HIT-HY 200-A V3, design values of the bond strength fod,rir,120y fOr

hammer drilling (HD) and (HDB), compressed air drilling (CA) and

diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Bond strength fbd,PIR 120y [N/mm?]

size concrete class
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to¢ 32
HZAM12to M27 | 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 43
HZA-R M12 to M24

Table C5: HIT-HY 200-R V3, design values of the bond strength foa,pir 120y fOr

hammer drilling (HD) and (HDB), compressed air drilling (CA) and

diamond coring with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Design values of the bond strength fua,pir 120y for static loading

Bond strength fbd,PIR,120y [N/mm?]
Size Concrete class
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8to ¢ 32
HZA M12 to M27 1,6 2,0 23 2,7 3,0 3.4 3.7 4,0 4.3
HZA-R M12 to M24
¢ 34 1,6 2,0 23 27 29 3,3 3,6 3,9 4.2
¢ 36 1,6 1,9 2,2 26 2,9 3,3 3,6 3,8 3,8
¢ 40 1,5 1,8 21 25 2,8 3,1 3.4 34 3,4
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Performances Annex C2
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Tensile steel strength of Hilti tension anchor HZA / HZA-R

Table C6: Characteristic tensile yield strength for rebar part of Hilti tension anchor

tension anchor HZA /| HZA-R

HZA /| HZA-R
Hilti tension anchor HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27
Rebar diameter 0 [mm] 12 16 20 25 28
Characteristic tensile yield strength fyk [N/mm?]| 500 500 500 500 500"
Partial factor for rebar part s N [-] 1,15
R HZA-R size M27 not available.
2 In absence of national regulations.

Table C7: Characteristic tensile steel strength for threaded/smooth part of Hilti

Performances
Characteristic tensile steel strength for Hilti tension anchor

Hilti tension anchor HZA, HZA-R | M12 | m1e | M20 | m24 | m27
Steel failure
Characteristic resistance HZA Nrks [kN] 46 86 135 194 253
Characteristic resistance HZA-R NRks [kN]| 62 111 173 248 -1
Partial factor for threaded part s N2 [] 1,4
R HZA-R size M27 not available.
2 In absence of national regulations.
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Annex C3
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The minimum concrete cover according to Table B3 and cminseis = 2 - ¢ applies.

Minimum anchorage length and minimum lap length under seismic action

The minimum anchorage length lp,min and the minimum lap length lo min according to EN 1992-1-1 shall be
multiplied by the relevant amplification factor ai, 120y given in Table C1.

Table C8: HIT-HY 200-A V3, seismic bond efficiency factors kb seis,120y for hammer

drilling (HD) and (HDB), compressed air drilling (CA) and diamond coring

with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Bond efficiency factor Kp,seis, 120y [-]

Size Concrete class

[mm] C16/20 C20/25 C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 C45/55 C50/60
¢10tod 19 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
¢ 20to ¢ 30 1,0 0,92 0,86

6 32 1,0

Table C9: HIT-HY 200-R V3, seismic bond efficiency factors kb seis,120y for hammer

drilling (HD) and (HDB), compressed air drilling (CA) and diamond coring

with roughening with Hilti roughening tool TE-YRT (RT)

Seismic bond efficiency factor

Bond efficiency factor Kko,seis,120y [-]
Size Concrete class
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | Ca5/55 | C50/60
$10to$ 19 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
¢ 20 to ¢ 30 1,0 0,92 0,86
¢ 32 1,0
¢ 34 1,0 0,90 0,83 0,76 0,71
¢ 36 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
¢ 40 1,0 0,91 0,80 0,73 0,67 0,63
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Performances Annex C4
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fir

foa:

Kb, seis, 120y

fbd,PIR seis, 120y = Kb,seis, 120y * fbd

Design value of the bond strength in N/mm?2 considering

the concrete strength class

good bond condition (for all other bond conditions multiply the values by n1 = 0,7)
recommended partial factor y. = 1,5 according to EN 1992-1-1.

rebar diameter for ¢ > 32 mm (n2 = (132 - ¢) / 100)

Bond efficiency factor according to table C8 and Table C9

Table C10: HIT-HY 200-A V3, design values of the bond strength fvd,pPir seis, 120y fOr

seismic action for hammer drilling (HD) and (HDB), compressed air
drilling (CA) and diamond coring with roughening with Hilti roughening
tool TE-YRT (RT)

Bond strength fod,PIR seis, 120y [N/mm?]
Size Concrete class
[mm)] C16/20 C20/25 C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 C45/55 C50/60
®10tod 19 2.0 2.3 2.7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
® 20 to ¢ 30 2.0 2.3 2.7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
¢ 32 2,0 2.3 2.7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3

Table C11: HIT-HY 200-R V3, design values of the bond strength fod,pir seis, 120y fOr

seismic action for hammer drilling (HD) and (HDB), compressed air
drilling (CA) and diamond coring with roughening with Hilti roughening
tool TE-YRT (RT)

Bond strength fbd,PIR seis, 120y [N/mm?]

Size Concrete class

[mm)] C16/20 C20/25 C25/30 C30/37 C35/45 C40/50 C45/55 C50/60
¢10to ¢ 19 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
® 20 to ¢ 30 2,0 23 27 3,0 3.4 3,7 3,7 3,7

¢ 32 2,0 23 2.7 3,0 3.4 3,7 40 4,3

¢ 34 2,0 2,3 2,7 2,9 3,0 3,0 3,0 3,0

¢ 36 1,9 2,2 2,6 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9

¢ 40 1,8 2.1 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Performances
Design values of the bond strengths foa, rir seis, 120y fOr seismic action

Annex C5
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C12/15 to C50/60 with all drilling methods under static loading

the following equations:

to EN 1992-1-1 for a working life of 120 years
Yo 1,5 Partial factor according to EN 1992-1-1
M fi 1,0 Partial factor according to EN 1992-1-2

using the temperature-dependent ultimate bond strength foq 5.

C20/25 for good bond conditions:

-
o

o
]

Example for
C20/25

o
[

o
~

Temperature reduction factor k; [-]

o
N

0,0

0 50 - 100 150 200 250 [268

Temperature [°C]

Bond strengths fbd,fi,120y at increased temperature for concrete strength classes

The bond strengths fod 120 for a working life of 120 years at increased temperature have to be calculated by

fod fi, 120y = ki, 120y(8) - fod,PIR 120y * Yo / YM i for a working life of 120 years
with: 0< 268 °C: ki 120,(0) = 24,661 - 0013 -©) / (f 4 o1r 120y - 4,3) 1,0 120 years
and 0> Omax: kf,120y(0) = ki 1204(0) = 0,0
Bmax = 268 °C
fodf, 120y Design value of bond strength at increased temperature in N/mm? for a working life of 120
years
0 Temperature in °C in the mortar
Omax Temperature in °C at which the mortar can no longer transfer bond stresses
ksi,120¢(0) Temperature reduction factor for a working life of 120 years
fod,PIR, 120y Design value of bond strength in N/mm? in cold condition according to Table C4 and Table

C5 considering concrete class, rebar diameter, drilling method and bond condition according

At increased temperature the anchorage length shall be calculated according to EN 1992-1-1 Equation 8.3

Please note that for a tension anchor application with HZA(-R) the temperature distribution in the concrete at
increased temperature differs from the temperature distribution of an embedded post-installed rebar.

Figure C1: Example graph of reduction factor kfi,120y(0) for concrete strength class

Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life

Performances
Bond strengths fu41 120y at increased temperature
Temperature reduction factors ks 1204(8) at increased temperature

Annex C6
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tension anchor HZA, all drilling methods

Table C12: Characteristic tensile steel strength under direct fire exposure for Hilti

Hilti tension anchor HZA M12 M16 M20 M24 M27

R30 1,7 3,1 49 7.1 9.2

Characteristic R60 1,3 24 3,7 53 6,9
tensile strength Rgg  TVRksf [kN]

gin ROO 1.1 2,0 3,2 46 6,0

R120 0,8 1,6 2,5 3,5 46

tension anchor HZA-R, all drilling methods

Table C13: Characteristic tensile steel strength under direct fire exposure for Hilti

Performances
Design values of tensile steel strength Nrxss for HZA and HZA-R under fire exposure

Hilti tension anchor HZA-R M12 M16 M20 M24
R30 25 47 7,4 10,6
Characteristc R60 N [KN] 2,1 3,9 6,1 8,8
tensile strength Rgo Riks 1,7 3.1 49 7.1
R120 1,3 2,5 3,9 56
Injection system Hilti HIT-HY 200-A V3 and HIT-HY 200-R V3 for rebar connections
for 120 years working life
Annex C7
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Die Europaische Technische Bewertung wird von der Technischen Bewertungsstelle in ihrer Amtssprache
ausgestellt. Ubersetzungen dieser Europaischen Technischen Bewertung in andere Sprachen miissen
dem Original vollstandig entsprechen und missen als solche gekennzeichnet sein.

Diese Europaische Technische Bewertung darf, auch bei elektronischer Ubermittlung, nur vollstandig und
ungekurzt wiedergegeben werden. Nur mit schriftlicher Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle kann eine teilweise Wiedergabe erfolgen. Jede teilweise Wiedergabe ist als solche zu
kennzeichnen.

Die ausstellende Technische Bewertungsstelle kann diese Europaische Technische Bewertung widerrufen,
insbesondere nach Unterrichtung durch die Kommission gemaf Artikel 25 Absatz 3 der Verordnung (EU)
Nr. 305/2011.

7182689.25 8.06.01-86/25
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Besonderer Teil
1 Technische Beschreibung des Produkts

Gegenstand dieser Europaischen Technischen Bewertung ist der nachtraglich eingemortelte
Anschluss von Betonstahl mit dem Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und
Hilti HIT-HY 200-R V3 durch Verankerung oder UbergreifungsstoR in vorhandene Konstruktionen
aus Normalbeton auf der Grundlage der technischen Regeln fiir den Stahlbetonbau.

Fir den Bewehrungsanschluss wird Betonstahl mit einem Durchmesser ¢ von 8 bis 40 mm oder
der Hilti Zuganker HZA-R in den GréRen M12, M16, M20 und M24 oder der Hilti Zuganker HZA
in den GréRen M12, M16, M20, M24 und M27 und der Hilti-Injektionsmértel Hilti HIT-HY 200-A V3
und HIT-HY 200-R V3 verwendet. Das Stahlteil wird in ein mit Injektionsmortel gefiilltes Bohrloch
gesteckt und durch Verbund zwischen dem Stahlteil, dem Injektionsmortel und dem Beton
verankert.

Die Produktbeschreibung ist in Anhang A angegeben.

2 Spezifizierung des Verwendungszwecks gemaR dem anwendbaren Europdaischen
Bewertungsdokument

Von den Leistungen in Abschnitt3 kann nur ausgegangen werden, wenn der
Bewehrungsanschluss entsprechend den Angaben und unter den Randbedingungen nach
Anhang B verwendet wird.

Die Prif- und Bewertungsmethoden, die dieser Europaischen Technischen Bewertung zu Grunde
liegen, fiihren zur Annahme einer Nutzungsdauer des Bewehrungsanschlusses von mindestens
120 Jahren. Die Angabe der Nutzungsdauer kann nicht als Garantie des Herstellers verstanden
werden, sondern ist lediglich ein Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
angenommene wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks.

3 Leistung des Produkts und Angaben der Methoden ihrer Bewertung

31 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)
Wesentliches Merkmal Leistung
Charakteristischer Widerstand unter statischen und Siehe Anhang C1 bis C3

quasi-statische Lasten

Charakteristischer Widerstand unter Erdbebenbeanspruchung | Siehe Anhang B6, C4 und

C5
3.2 Brandschutz (BWR 2)
Wesentliches Merkmal Leistung
Brandverhalten Klasse A1
Feuerwiderstand Siehe Anhang C6 und C7
4 Angewandtes System zur Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit mit der

Angabe der Rechtsgrundlage

Gemall dem Europaischen Bewertungsdokument EAD Nr. 330087-02-0601-v01 gilt folgende
Rechtsgrundlage: [96/582/EG].

Folgendes System ist anzuwenden: 1

7182689.25 8.06.01-86/25
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5 Fiir die Durchfilhrung des Systems zur Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbestandigkeit erforderliche technische Einzelheiten gemaR anwendbarem
Europaischen Bewertungsdokument

Technische Einzelheiten, die fiir die Durchfiihrung des Systems zur Bewertung und Uberprifung
der Leistungsbestandigkeit notwendig sind, sind Bestandteil des Kontrollplans, der beim
Deutschen Institut fiir Bautechnik hinterlegt ist.

Folgende Normen werden in dieser europaisch technischen Bewertung in Bezug genommen:

- EN 1992-1-1:2004 + AC:2010  Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und
Spannbetontragwerken - Teil 1-1: Allgemeine Bemessungsregeln
und Regeln flr den Hochbau

- EN 1992-1-2:2004 + AC:2008 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 1-2: Allgemeine Regeln -
Tragwerksbemessung fiir den Brandfall
- EN 1992-4:2018 Eurocode 2: Bemessung und Konstruktion von Stahlbeton- und

Spannbetontragwerken - Teil 4: Bemessung der Verankerung von
Befestigungen in Beton

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurocode 3: Bemessung und Konstruktion von Stahlbauten - Teil 1-4:
Allgemeine Bemessungsregeln - Erganzende Regeln zur Anwendung
von nichtrostenden Stahlen

- EN 1998-1:2004 + AC:2009 Eurocode 8: Auslegung von Bauwerken gegen Erdbeben - Teil 1:
Grundlagen, Erdbebeneinwirkungen und Regeln flr Hochbauten

- EN 10088-1:2014 Nichtrostende Stahle - Teil 1: Verzeichnis der nichtrostenden Stahle
- EN 206:2013 + A1:2016 Beton - Festlegung, Eigenschaften, Herstellung und Konformitat

Ausgestellt in Berlin am 29. Juli 2025 vom Deutschen Institut fir Bautechnik

Dipl.-Ing. Beatrix Wittstock Beglaubigt
Referatsleiterin Baderschneider

7182689.25 8.06.01-86/25
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Einbauzustand
Bild A1:

v
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Bild A2:

die Bewehrungsstabe sind zugbeansprucht

Bild A3:
Endverankerung von Platten oder Balken

lba AL

Ubergreifungsstof mit bestehender Bewehrung fiir Bewehrungsanschliisse von Platten und Balken

Ubergreifungsstof mit bestehender Bewehrung einer Stiitze oder Wand an ein Fundament -

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Produktbeschreibung

Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fir eingemértelten Betonstahl

Anhang A1

Z2182686.25
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Bild A4:

Bewehrungsanschliisse iiberwiegend auf Druck beanspruchter Bauteile

Bild A5:
Verankerung von Bewehrung zur Abdeckung der Zugkraftlinie im auf Biegung beanspruchten Bauteil

= lba o Al Zugkraftlinie

A

Hullkurve von Med/Z + Ned

Bemerkungen zu Bild A1 bis Bild A5:

« In den Bildem ist keine Querbewehrung dargestellt. Die nach EN 1992-1-1 oder EN 1998-1
erforderliche Querbewehrung muss vorhanden sein.

- Die Querkraftibertragung zwischen bestehendem und neuem Beton soll gemar EN 1992-1-1
oder EN 1998-1 bemessen werden.

+  Vorbereitung der Fugen gemanR Anhang B3.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Produktbeschreibung Anhang A2

Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fur eingemértelten Betonstahl

Z2182686.25 8.06.01-86/25
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Bild A6: Bild A7:
UbergreifungsstoR einer biegebeanspruchten UbergreifungsstoR fiir die Verankerung von
Stiitze an ein Fundament Gelanderpfosten

® || ® | - : :
N, M,V - |
N adll |
- | |
«—> - | |
i |- |
—— |
Zuganker I/ A |
Zuganker 7/ iy s T |

HZA-R iy _ ,
\o HZA-R / AT |
A Ly |
» Z . ¢ 7 ~ ~‘ S l
5 Befestigungs- . | |
- element |~ | I
S | |
3 Zuganker : :
HZA-R : !

Bild A8:

UbergreifungsstoR fiir die Verankerung von auskragenden Bauteilen

|e,ges

‘ lo=lv Zuganker Y :
=7 HZA-R
e rE. ® ®
i ,/‘/ (e
/ v 1]
g '/I,f J’ -_:" / & '//5”1}?’\}(‘ b Schub- @ @
i i s 5 i S 1. v knagge
Befestigungs- | I
element | |
| |
\ | |
| |
| |
| |
- - N [

Bemerkungen zu Bild A5 bis AS:
In den Bildern ist keine Querbewehrung dargestellt. Die nach EN 1992-1-1 erforderliche Querbewehrung
muss vorhanden sein.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Produktbeschreibung Anhang A3
Einbauzustand und Anwendungsbeispiele fur HZA und HZA-R
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Seite 8 der Europaischen Technischen Bewertung Deutsches
ETA-25/0534 vom 29. Juli 2025 Institut
fir

Bautechnik

Produktbeschreibung: Injektionsmértel und Stahlelemente

Injektionsmartel Hilti Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3: Hybridsystem mit Zuschlag
330 ml und 500 ml

Kennzeichnung:
HILTI HIT

HY 200-A V3
Produktionszeit und
Produktionslinie
Verfallsdatum mm/yyyy

o, R, R, ][Ry

"200-AV3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3  Hilti HIT-HY '

Produktname: “Hilti HIT-HY 200-A V3~
Kennzeichnung: _—_—
HILTI HIT

HY 200-R V3 :l
Produktionszeit und A |
Produktionslinie 'f

Verfallsdatum mm/yyyy

Loy e
200-RV3  Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3  Hilti HIT-HY 200-R %

Produktname: “Hilti HIT-HY 200-R V3~

Statikmischer Hilti HIT-RE-M

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Produktbeschreibung Anhang A4
Injektionsmortel / Statikmischer

Z2182686.25 8.06.01-86/25
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Stahlelemente

Betonstahl (rebar): ¢ 8 bis $40
+  Werkstoffe und mechanische Eigenschaften nach Tabelle A1.
+ Mindestwerte der bezogenen Rippenflache frnach EN 1992-1-1.

+ Die Rippenhéhe des Betonstahls hii, soll im folgenden Bereich liegen:
0,05 -¢=<hib=0,07-¢

+ Der maximale AuRendurchmesser des Betonstahls liber den Rippen ist
¢+2-007-¢=114-¢
(¢: Nomineller Durchmesser des Betonstahls; hrib: Rippenhdhe des Betonstahls)

Hilti Zuganker HZA: M12 bis M27 und HZA-R: M12 bis M24

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Produktbeschreibung Anhang A5
Stahlelemente

Z2182686.25 8.06.01-86/25



Seite 10 der Européaischen Technischen Bewertung
ETA-25/0534 vom 29. Juli 2025

Deutsches
Institut

fur
Bautechnik

Tabelle A1: Werkstoffe

Bezeichnung l Werkstoff

Betonstahl (rebars)

Betonstahl

EN 1992-1-1 e = fic = K - i

Stabe und Betonstabstahl vom Ring Klasse B oder C
mit fyx und k nach NDP oder NCI des EN 1892-1-1

Stahlteile aus verzinktem Stahl

Hilti Zuganker Rundstahl mit Gewinde: galvanisch verzinkt = 5 um

HZA Betonstahl: fyx = 500 N/mm? Klasse B nach NDP oder NCI| des EN 1992-1-1
Scheibe Galvanisch verzinkt > 5 um, feuerverzinkt > 45 um

Mutter Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.

Galvanisch verzinkt = 5 um, feuerverzinkt = 45 um

Stahlteile aus nichtrostendem Stahl

der Korrosionsbestindigkeitsklasse Il gemaR DIN EN 1993-1-4

Hilti Zuganker Rundstahl mit Gewinde:

Nichtrostender Stahl 1.4404, 1.4362, 1.4571 EN 10088-1

HZA-R Betonstahl: fyx = 500 N/mm? Klasse B nach NDP oder NCI| des EN 1992-1-1
Scheibe Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1
Mutter Festigkeit der Sechskantmutter abgestimmt auf Festigkeit der Gewindestange.

Nichtrostender Stahl 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 EN 10088-1

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Produktbeschreibung Anhang A6
Werkstoffe
Z2182686.25 8.06.01-86/25
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Spezifizierung des Verwendungszwecks

Hilti HIT-HY 200-A V3: Beanspruchung der Verankerung:
+ Statische und quasistatische Belastung:

Betonstahl ¢ 8 bis ¢ 32 mm, HZA M12 bis M27 und HZA-R M12 bis M24.
- Erdbebenbelastung:

Betonstahl ¢ 10 to bis 32 mm.

» Brandeinwirkung:
Betonstahl ¢ 8 bis ¢ 32 mm, HZA M12 bis M27 und HZA-R M12 bis M24.

Hilti HIT-HY 200-R V3: Beanspruchung der Verankerung:
- Statische und quasistatische Belastung:

Betonstahl ¢ 8 bis ¢ 40 mm, HZA M12 bis M27 and HZA-R M12 bis M24.
+ Erdbebenbelastung:

Betonstahl ¢ 10 bis 40 mm.

- Brandeinwirkung:
Betonstahl ¢ 8 bis ¢ 40 mm, HZA M12 bis M27 and HZA-R M12 bis M24.

Verankerungsgrund:
+ Verdichter bewehrter oder unbewehrter Normalbeton ohne Fasern gemaf EN 206.

- Festigkeitsklassen geman EN 206:
C12/15 bis C50/60 fir statische und quasistatische Belastung und Brandbeanspruchung
C16/20 bis C50/60 fir Erdbebenbelastung.

+ Zulassiger Chloridgehalt von 0,40 % (CL 0.40) bezogen auf den Zementgehalt gemalk EN 206.

Nicht karbonatisierter Beton.

Anmerkung: Bei einer karbonatisierten Oberflache des bestehenden Betons ist die karbonatisierte Schicht vor dem
Anschluss des neuen Stabes im Bereich des nachtraglichen Bewehrungsanschlusses auf einem Durchmesser von
¢ + 60 mm zu entfernen Die Tiefe des zu entfernenden Betons muss mindestens der Mindestbetondeckung fur die
entsprechenden Umweltbedingungen nach EN 1992-1-1 entsprechen. Dies entfallt bei neuen, nicht karbonatisierten
Bauteilen und bei Bauteilen in trockener Umgebung.

Temperatur im Verankerungsgrund:

* Beim Einbau
-10 °C bis +40 °C Betonstahl ¢ 8 bis 32 mm
+5 °C bis +25 °C Betonstahl ¢ 34 to ¢ 40 mm

* Im Nutzungszustand
-40 °C bis +80 °C (max. Langzeittemperatur +50 °C und max. Kurzzeittemperatur +80 °C)

Anwendungsbhedingungen HZA(-R) (Umweltbedingungen):
+ Bauteile unter den Bedingungen trockener Innenrdume (alle Stahlsorten).

» Fdur alle anderen Bedingungen entsprechend DIN EN 1993-1-4. Korrosionshesténdigkeitsklasse nach
Anhang A6 Tabelle A1 (nichtrostende Stéhle).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B1
Spezifizierung des Verwendungszwecks

Z2182686.25 8.06.01-86/25



Seite 12 der Européaischen Technischen Bewertung Deutsches

ETA-25/0534 vom 29. Juli 2025 Institut
fir
Bautechnik

Bemessung:

+ Die Befestigungen missen unter der Verantwortung eines auf dem Gebiet der Verankerungen und des
Betonbaus erfahrenen Ingenieurs bemessen werden.

» Unter Beriuicksichtigung der zu verankernden Lasten sind prufbare Berechnungen und
Konstruktionszeichnungen anzufertigen.

- Bemessung unter statischer oder quasi-statischer Beanspruchung geméanr EN 1992-1-1 und Annex B3
und unter Erdbebenbeanspruchung gemal EN 1998-1.

+ Bemessung des im Beton liegenden Teils des Hilti Zugankers unter statischer oder quasistatischer
Belastung gemanr EN 1992-1-1 und Annex B4.

+  Bemessung des Uber die Betonoberfliche herausragenden Teils des Hilti Zugankers fir Stahlversagen
unter statischer oder quasistatischer Zuglast gemanr EN 1992-4.

- Bemessung unter Brandbeanspruchung geman EN 1992-1-2 und fir den Hilti Zuganker zuséatzlich
gemafl EN 1992-4, Annex D.

- Die tatsachliche Lage der Bewehrung im vorhandenen Bauteil ist auf der Grundlage der
Baudokumentation festzustellen und beim Entwurf zu bericksichtigen.

Einbau:

+ Nutzungskategorie: trockener oder feuchter Beton (nicht in mit Wasser geflllten Bohrléchern).

+ Bohrverfahren: Betonstahl ¢ 8 to ¢ 32 mm
Hammerbohren (HD), Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD (HDB), Pressluftbohren (CA),
oder Diamantbohren mit nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT).

+ Bohrverfahren: Betonstahl ¢ 34 to ¢ 40 mm
Hammerbohren (HD), Pressluftbohren (CA).

+  Uberkopfmontage ist bis Durchmesser 32 mm zuléssig.

+ Der Einbau erfolgt durch entsprechend geschultes Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

- Die vorhandene Bewehrung darf nicht beschadigt werden; Uberpriifung der Lage der vorhandenen
Bewehrung (wenn die Lage der vorhandenen Bewehrung nicht ersichtlich ist, muss diese mittels daftr
geeigneter Bewehrungssuchgerate auf Grundlage der Baudokumentation festgestellt und fir die
UbergreifungsstéRe am Bauteil markiert werden).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B2
Spezifizierung des Verwendungszwecks
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Bild B1: Allgemeine Konstruktionsregeln fiir eingemértelten Betonstahl
Nachtraglich eingemértelter Betonstahl darf nur firr die Ubertragung von Zug- und Druckkréften in
Richtung der Stabachse verwendet werden.

Die Ubertragung von Querkréften zwischen vorhandenem und neuem Beton ist entsprechend
EN 1992-1-1 nachzuweisen.

Die Betonierfugen sind mindestens derart aufzurauen, dass die Zuschlagstoffe herausragen.

<50 mm
=4 -9 € 2 cmin
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L}W\L
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Iv

") Ist der lichte Abstand der gestoenen Stibe gréRer als 4 - ¢ oder 50 mm, so muss die Ubergreifungslange
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und dem kleineren Wert von 4 - ¢ bzw.
50 mm vergréfiert werden

¢ Betondeckung des eingemdrtelten Betonstahls

c1 Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Betonstahls
cmin Mindestbetondeckung nach Tabelle B3 und EN 1992-1-1

¢ Durchmesser des Betonstahls

lo L&nge des UbergreifungsstoRes
nach EN 1992-1-1 bei statischer Belastung und
nach EN 1998-1, Abschnitt 5.6.3 bei Erdbebenbeanspruchung

lv  Setztiefe = 1o+ c1
do Bohrernenndurchmesser, siehe Tabelle B7 bis B9

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B3
Allgemeine Konstruktionsregeln fur eingemértelten Betonstahl
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Bild B2: Allgemeine Konstruktionsregeln fiir Hilti Zuganker HZA und HZA-R

Hilti Zuganker HZA / HZA-R diirfen nur fur die Ubertragung von Zugkraften verwendet werden.

Die Zugkréafte miissen tber einen UbergreifungsstoR zu der im Bauteil vorhandenen Bewehrung
weitergeleitet werden.

Die L&nge des eingemdrtelten glatten Schaftes darf nicht flr die Verankerung angesetzt werden.

Die Abtragung von Querlasten ist durch geeignete zuséatzliche MaRnahmen sicher zu stellen, z.B. durch
Schubknaggen oder Dibel mit einer Européischen Technischen Bewertung (ETA).

Die Bohrlécher fur den Zuganker sind in der Ankerplatte als Langlécher mit der Achse in Richtung der
Querkraft anzuordnen.
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" Ist der lichte Abstand der gestoRenen Stébe gréRer als 4 - ¢ oder 50 mm, so muss die Ubergreifungsléange
um die Differenz zwischen dem vorhandenen lichten Stababstand und dem kleineren Wert von 4 - ¢ bzw.
50 mm vergréf3ert werden.

¢ Betondeckung des Hilti Zugankers HZA / HZA-R

c1 Betondeckung an der Stirnseite des einbetonierten Betonstahls

cmin Mindestbetondeckung nach Tabelle B3 und EN 1992-1-1

¢ Durchmesser des Betonstahls

lo Lange des UbergreifungsstoRes nach EN 1992-1-1

I Setztiefe

le Lénge des glatten Schaftes oder des eingemértelten Gewindebereichs
le,ges NOMinelle Setztiefe

do Bohrernenndurchmesser, siehe Tabelle B1 und B2 bzw. Tabelle B7 bis B9

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B4
Allgemeine Konstruktionsregel fur HZA und HZA-R
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Tabelle B1: Hilti Zuganker HZA MaRe

Hilti Zuganker HZA M12 M16 M20 M24 M27
Betonstahl Durchmesser o |[mm] 12 16 20 25 28
Nominelle Setztiefe und . . . . .
Bohrlochtiefe le.ges| [mMm] | 90 bis 800 [100 bis 1000{110 bis 1000[{120 bis 1000|140 bis 1000
SEt_Ztlefe Iv [mm] |e,ges - 20

(lv - |e,ges - |e)

Lénge des glatten Schaftes le [[mm] 20

Bohrernenndurchmesser do |[mm] 16 20 25 32 35
Maximaler Durchmesser des

Durchgangslochs im Anbauteil dr | [mm] 14 18 22 26 30
Maximales

Anzugsdrehmoment Tmay [NM] 40 80 150 200 270

Tabelle B2: Hilti Zuganker HZA-R MaRe

Hilti Zuganker HZA-R M12 M16 M20 M24
Betonstahl Durchmesser o | [mm] 12 16 20 25
Nominelle Setztiefe und . . . .

- leges [MmM]| 170 bis 800 180 bis 1000 | 190 bis 1000 | 200 bis 1000
Bohrlochtiefe
Setztiefe o [ [mm] lo.ges — 100
(Iv = Ie,ges = Ie)
Lange des glatten Schaftes le |[mm] 100
Bohrernenndurchmesser do |[mm] 16 20 25 32
Maximaler Durchmesser des
Durchgangslochs im Anbauteil dr | [mm] 14 18 22 26
Maximales
Anzugsdrehmoment Tmax [NM] 40 80 150 200

Hilti Zuganker HZA / HZA-R

Kennzeichnung:
Pragung “HZA(-R)" M .. / tix

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B5
Installationsparameter fur HZA und HZA-R
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Tabelle B3: Mindestbetondeckung cmin' des eingemértelten Betonstahls oder des

Zugankers HZA-(R) in Abhangigkeit von Bohrverfahren und

Bohrtoleranz

Stabdurch- Mindestbetondeckung cmin" [mm]
Bohrverfahren messer

[mm] Ohne Bohrhilfe® Mit Bohrhilfe®
Hammerbohren (HD), $<25 30+006-=22-¢|30+002 22"
Hammerbohren mit Hilti
Hohlbohrer (HDB)? ¢=25 40+0,06-v=22-¢ | 40+0,02-Iv=22-

¢ <25 50+ 0,08 - I 50 + 0,02 - Iy
Pressluftbohren (CA)

¢=25 60+0,08-v=2-¢|60+0,02-v=2-
Diamantbohren mit Lsa. Lo,
nachfolgendem Aufrauen ¢<25 30+006-k22-¢)30+002 W22
mit Hilti Aufrauwerkzeug

) Siehe Anhang B2 und B3, Bild B1 und B2.
2 HDB = Hohlbohrer Hilti TE-CD und TE-YD
Anmerkung: Die Mindestbetondeckung nach EN 1992-1-1 ist einzuhalten.
Die gleiche Mindestbetondeckung gilt fur Betonstahlelemente unter Erdbebenbelastung, z. B. Cmin,seis = 2 ¢.
3 For HZA(-R) le ges statt Iv.

Tabelle B4: Hilti HIT-HY 200-A V3, maximale Setztiefe lv,max (le,ges,max flir HZA-(R)) in

Abhéangigkeit von Betonstahldurchmesser und Auspressgerét

HZA-R M12 bis M24

Elemente Auspressgerite
HDE 500, HDM 330,
HDM 500 HDE 500
Betonstahl Hilti Zuganker
Betontemperatur Betontemperatur

>-10°C 20°C
GroRke Groike lv,max oder le ges max [mm] lv,max oder le,ges,max [Mm]
08 - 32 HZA M12 bis M27 200 1000

Tabelle B5: Hilti HIT-HY 200-R V3, maximale Setztiefe Iv,max (le,ges,max fiir HZA-(R)) in

Abhangigkeit von Betonstahldurchmesser und Auspressgerét

Mindestbetondeckung und maximale Setztiefe

Elemente Auspressgerite
HDE 500, HDM 330,
B HDM 500 HDE 500 HDE 500
Betonstahl Hilti Zuganker
Betontemperatur Betontemperatur Betontemperatur
=-10°C 20°C 5°Cto25°C
GréRke Groke |v,max oder |e,ges,max [mm] |v,max oder |e,ges,max [mm] |v‘max oder |e,ges,max [mm]
pg-3z | HeAMIZ DM 700 1000 1000
¢ 34 - 40 - - - 1300
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Verwendungszweck Anhang B6
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Tabelle B6: Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

Maximale Verarbeitungszeit und minimale Aushartezeit

. HIT-HY 200-A V3 HIT-HY 200-R V3
Temperatur im - — - —
Verankerungsgrund Maximale Minimale Maximale Minimale
™ Verarbeitungszeit Aushirtezeit Verarbeitungszeit Aushirtezeit
twork tcure twork tcure
-10°C bis -5°C 1,5 hours 7 hours 3 hours 20 hours
>-5°C bis 0°C 50 min 4 hours 1,5 hours 8 hours
>0°C bis 5°C 25 min 2 hours 45 min 4 hours
>5°C bis 10°C 15 min 75 min 30 min 2,5 hours
>10°C bis 20°C 7 min 45 min 15 min 1,5 hours
>20°C bis 30°C 4 min 30 min 9 min 1 hours
>30°C bis 40°C 3 min 30 min 6 min 1 hours
1 Die Temperatur des Foliengebindes darf 0 °C nicht unterschreiten.
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Verwendungszweck Anhang B7
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Tabelle B7: Angaben zu Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeugen fiir
Hammerbohren (HD) und Pressluftbohren (CA)
Element Bohren und Reinigen Montage
Betonstahl/ |Hammer-| Pressluft- . Luft- Verlange- | Stau- |Verldngerung .
Hilti bohren bohren l_E;’ Ilfrr_sl.\'f% dise rung fur | zapfen far “giﬂ?;f
Zuganker (HD) (CA) HIT-DL | Luftdise | HIT-SZ | Stauzapfen
d]]:\__}.‘ ~el — - p—) - =, ]
coo—
GréRe do [mm] do [mm] GroRe | GréRe [-] GroRke [ lv,max® [mm]
8 10 - 10 10 - 250
¢ 12 - 12 12 12 HIT-VL 9/1,0 1000
12 - 12 12 12 250
¢ 10
14 - 14 14 14 1000
012 14 - 14 14 HIT-DL 14 250
512/ 10/0,8
HzZA-R)M12| 1© - 16 A <y AL 1000
o Mo e e o B
¢13 - 17 18 18 18 1000
18 - 18 18 18
¢ 14 - 17 18 18 18 1000
¢ 16 / HZA- 20 - 20 20 20 1600
(R) M16 - 20 22 20 22
$ 18 22 22 22 22 22 1000
¢ 19 25 - 25 25 25 1000
020/ HZA- | 25 - 25 25 25 1000
(R) M20 - 26 28 25 28
$ 22 28 28 28 28 28 1000
b 24 32 32 32 HIT-DL 32 1000
025/ HZA-1 55 32 32 16/08 | 32 1000
(R) M24 oder HIT-VL
$ 26 35 35 35 HIT-DL B 35 - 1000
$ 28/ und/oder 16/0,7
35 35 35 35 und/oder 1000
HZA M27 HIT-VL
HIT-VL 16
- 35 35 16/0,7 35
¢ 29 37 - 37 und/oder 37 1000
¢ 37 - 37 37
$ 32 40 40 40 40 1000
- 42 42 42
634 45 - 45 45 1300
¢ 36 45 - 45 45 1300
55 - 55 55
¢ 40 " 57 55 55 1300
) Fur tiefe Bohrlécher: Zusammenfigen der Verldngerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
2) Far HZA(-R) |e,ges.max statt |vimax-
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Verwendungszweck Anhang B8
Angaben zu Bohr-, Reinigungs- und Setzwerkzeugen fur Hammerbohren, Pressluftbohren
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Tabelle B8: Angaben zu Bohr- und Setzwerkzeugen fiir Hammerbohren mit Hilti
Hohlbohrer (HDB)
Element Bohren (Keine Reinigung erforderlich) Montage
Betonstahl / Hzrgmgcr)t;]?gﬁn, Burste | Luftdiise |Verldngerung| Stauzapfen Verr]lar;g;aru Maximale
Hilti Zuganker HIT-RB | HIT-DL | fur Luftduse HIT-SZ 9 Setztiefe
(HDB) Stauzapfen
dﬂ
I — == | = | = | - :
=t
Gréie do[mm] Grolke | GroRke [] GréRke [-] Iv,max®) [mm]
8 12 12 e 400
10 12 12 ’ 400
0 14 14 400
12 14 14 400
612/ HIT-VL
HZA-(R) M12 16 16 11/1,0 1000
®13 16 16 1000
®14 18 18 1000
16/
M16 20 20 1000
18 22 22 1000
®19 25 25 1000
020/ Keine Reinigung erforderlich
HZA-(R) M20 25 25 1000
022 28 28 HIT-VL 1000
O 24 32 32 16/0,7 1000
25/ 32 32 1000
HZA-(R) M24 und/oder
$ 26 35 35 1000
028/ HIT-VL 16
HZA M27 35 35 1000
¢ 29 372 37 1000
¢ 30 372 37 1000
¢ 32 402 40 1000
b 34 452 45 1000
® 36 4572 45 1000

1 Mit Staubsauger Hilti VC 4X/10/20/40/60 (automatische Filterreinigung aktiviert, ECO-Modus aus) oder einem
Staubsauger, der in Kombination mit den spezifizierten Hilti Hohlbohrern TE-CD oder TE-YD eine gleichwertige
Reinigungsleistung liefert.

2 Fir Hilti Hohlbohrer TE-YD GréRke 37 oder groRer, Staubsauger Hilti VC 60-X (automatische Filterreinigung aktiviert)
oder einen Staubsauger, der in Kombination mit den spezifizierten Hilti Hohlbohrern TE-CD oder TE-YD eine
gleichwertige Reinigungsleistung liefert, verwenden.

3 Fur tiefe Bohrldcher: Zusammenfigen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.

49 Fur HZA(—R) |e,ges.max statt |v‘max.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3

fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B9
Angaben zu Behr- und Setzwerkzeugen fur Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer
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Aufrauwerkzeug (RT)

Tabelle B9: Angaben zu Bohr- und Setzwerkzeugen fiir Diamantbohren mit

Angaben zu Behr- und Setzwerkzeugen fur Diamantbohren mit Aufrauwerkzeug

Element Bohren und Reinigen Montage
Diamant- N
Betonstahl / | bohren mit | Blirste Luftdiise |Verlangerung | Stauzapfen Verla?i?rerung Maximale
Hilti Zuganker | Aufrauen HIT-RB HIT-DL | fur Luftdise HIT-SZ Stauzapfen Setztiefe
(RT)
£ »
e © ) 2 E” )
do [mm] Grélke Grolke [-] Groke -1 Iv,max?) [mm]
HIT-DL HIT-VL
014 18 18 18 V10/1 18 11/1,0 1000
16/
HZA-(R) M16 20 20 20 20 1000
018 22 22 22 22 1000
HIT-DL
¢¢2109/ 25 25 25 16/0.8 25 1000
25 25 25 oder 25 1000
HZA-(R) M20 HIT-DL B |-1”6T/E)V7L
022 28 28 28 und/oder 28 und/o,der 1000
0 24 32 32 |-1”5T/[)V7L 32 HIT-VL 16 1000
925/ 32 32 und/oder 32 1000
HZAAR) M24 32 HIT-VL 16
0 26 35 35 35 1000
$ 28/
HZA M27 35 35 35 1000
" Fur tiefe Bohrlocher: Zusammenfugen der Verlangerung HIT-VL 16/0,7 mit Kupplung HIT-VL K.
2 For HZA(-R) |e,ges,max statt v max.
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Verwendungszweck Anhang B10
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Tabelle B10: Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT - Angaben zur Verwendung

Zugehodrige Komponenten
Diamantbohrer Aufrauwerkzeug TE-YRT | Abnutzungslehre RTG...
N, —— 0
do [mm] .
- do [mm] GréRke
Nominal Gemessen

18 17,9 bis 18,2 18 18
20 19,9 bis 20,2 20 20
22 21,9 bis 22,2 22 22
25 24,9 bis 25,2 25 25
28 27,9 bis 28,2 28 28
30 29,9 bis 30,2 30 30
32 31,9 bis 32,2 32 32
35 34,9 bis 35,2 35 35

Tabelle B11: Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT - Aufrau- und A

usblaszeiten

Aufrauzeit Minimale Ausblaszeit
troughen tolowing

Iv [mm] troughen [S€C] = Iv [MmM] / 10 tolowing [S€C] = troughen [SEC] + 20
0 bis 100 10 30
101 bis 200 20 40
201 bis 300 30 50
301 bis 400 40 60
401 bis 500 50 70
501 bis 600 60 80

> 600 troughen [s€C] = Iv [Mm] / 10 thlowing [S€C] = troughen [SEC] + 20

Y Far HZA(-R) le,ges statt Iv.

Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT und Abnutzungslehre RTG

Angaben zum Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT

Aufrauwerkzeug (S — z -
TE-YRT . S p— < -
Abnutzungslehre \
RTG J m
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Angaben zum Verwendungszweck Anhang B11
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Reinigungsalternativen

Handreinigung (MC):

Hilti-Handausblaspumpe zum Ausblasen
von Bohrléchern bis zu einem
Durchmesser von do £ 20 mm und einer
Bohrlochtiefe < 10 - ¢.

+ Birste HIT-RB

Druckluftreinigung (CAC):

Ausblasdiise mit einem Durchmesser
von mindestens 3,5 mm zum Ausblasen
mit Druckluft.

+ Burste HIT-RB

Automatische Reinigung (AC):

Die Reinigung wird wahrend dem Bohren -
mit dem Hilti TE-CD und TE-YD

Bohrsystem inklusive Staubsauger
durchgefuhrt.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck
Reinigungsalternativen

Anhang B12
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Montageanweisung

Sicherheitsvorschriften

00

Vor Benutzung bitte das Sicherheitsdatenblatt (MSDS) fir karrekten und sicheren
Gebrauch lesen!

Bei der Arbeit mit Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3 geeignete
Schutzbekleidung, Schutzbrille und Schutzhandschuhe tragen.

Wichtig: Bitte Gebrauchsanweisung des Herstellers beachten, die mit jeder
Verpackung mitgeliefert wird.

Bohrlocherstellung

Vor dem Bohren karbonatisierten Beton entfernen und Kontaktflachen reinigen
(siehe Anhang B1).
Bei Fehlbohrungen sind die Fehlbohrungen zu vermérteln.

a) Hammerbohren

o

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend mithilfe
eines Bohrhammers oder mithilfe eines Pressluftbohrers unter Verwendung des
passenden Bohrerdurchmessers.

Hammerbohrer (HD) Pressluftbohrer (CA)

—

b) Hammerbohren mit Hilti Hohlbohrer TE-CD, TE-YD

Die Bohrlocherstellung bis zur erforderlichen Setztiefe erfolgt drehschlagend mit
einem Hilti Hohlbohrer TE-CD oder TE-YD mit angeschlossenem Staubsauger geman
den Anforderungen nach Tabelle B8. Dieses Bohrsystem beseitigt bei Anwendung
gemaf der Gebrauchsanweisung des Hohlbohrers das Bohrmehl und reinigt das
Bohrloch wéhrend des Bohrvorgangs. Nach Beendigung des Bohrens kann mit der
Mértelverfillung gemafl Montageanweisung begonnen werden.

¢) Diamantbohren mit anschlieRendem Aufrauen des Bohrloches mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT:

|
e

Diamantbohren ist zulassig, wenn passende Diamantbohrmaschinen und
entsprechende Diamantkernbohrer verwendet werden

Kennwerte zur Verwendung in Kombination mit dem Hilti Aufrauwerkzeug
TE-YRT in Tabelle B9 und Tabelle B10.

: ﬂg
ﬁ;

A TRO
@ lrougher\

Das Bohrloch muss vor dem Aufrauen trocken sein. Verwendbarkeit des
Aufrauwerkzeugs prifen mit der Abnutzungslehre RTG.

Das Bohrloch aufrauen Uber die gesamte Bohrtiefe bis zur geforderten Setztiefe Iv.
Aufrauzeit troughen siehe Tabelle B11.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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UbergreifungsstoR
» Uberdeckung ¢ messen und tberpriifen.
T vatatararai } “ * Caril = C+ do/2.
& —— —l—- «  Parallel zum Rand und zur bestehenden Bewehrung bohren.
| o +  Wenn moéglich Hilti Bohrhilfe HIT-BH verwenden.
Bohrhilfe Far Bohrlochtiefen > 20 cm Bohrhilfe verwenden.

Sicherstellen, dass das Bohrloch parallel zum vorhandenen Betonstahl ist.
Es gibt drei Méglichkeiten:

Hilti Bohrhilfe HIT-BH

Latte oder Wasserwaage
+  Visuelle Kontrolle

Bohrlocherstellung mit Hilti Bohrhilfe HIT-BH

Bohrlochreinigung Unmittelbar vor dem Setzen des Betonstabs muss das Bohrloch frei von Bohrmehl
und Verunreinigungen sein.
Schlechte Bohrlochreinigung = geringe Traglasten.

Handreinigung (MC) Fir Bohrlochdurchmesser do £ 20 mm und Bohrlochtiefen < 10 - ¢.

< xnp
Fir Bohrlochdurchmesser do = 20 mm und Bohrlochtiefen < 10 - ¢.

Das Bohrloch mindestens 4-mal mit der Hilti Ausblaspumpe vom Bohrlochgrund
ausblasen, bis die rickstrémende Luft staubfrei ist.

4-mal mit StahlbUrste in passender GroéRke (siehe Tabelle B7) birsten. Stahlburste
Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund
einfuhren und wieder herausziehen (falls notwendig mit Verlangerung).

Die Blrste muss beim Einfuhren einen Widerstand erzeugen

(Bursten & = Bohrloch @) - falls nicht, ist die Blrste zu klein und muss durch eine
groRere Birste ersetzt werden.

Bohrloch erneut mit der Hilti Handausblaspumpe vom Bohrlochgrund mindestens 4-
mal ausblasen, bis die riickstrémende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Verwendungszweck Anhang B14
Montageanweisung
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Druckluftreinigung
(CAC)

Fir ¢ 8 bis ¢ 12 und Bohrlochtiefen <250 mm oder
fur ¢ > 12 mm und Bohrlochtiefen <20 - ¢.

2w
."Z}“:

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund liber die gesamte Lange mit &lfreier Druckluft
(min. 6 bar bei 6 m3h; falls notwendig mit Verldngerung) ausblasen, bis die
rickstréomende Luft staubfrei ist.

Sicherheitshinweis:

Keinen Betonstaub einatmen.

2-mal mit StahlbUrste in passender GréRe (siehe Tabelle B7) blrsten. Stahlburste
Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund
einfuhren und wieder herausziehen (falls notwendig mit Verlangerung).

Die Birste muss beim Einfithren einen Widerstand erzeugen (Birsten @ =
Bohrloch @) - falls nicht, ist die Biirste zu klein und muss durch eine gréRere Birste
ersetzt werden.

Bohrloch erneut vom Bohrlochgrund Uber die gesamte Lange 2-mal mit Druckluft
ausblasen, bis die rlickstromende Luft staubfrei ist.

Druckluftreinigung
(CAC)

Fur ¢ 8 bis ¢ 12 und Bohrlochtiefen >250 mm oder
fur ¢ > 12 mm und Bohrlochtiefen >20 - ¢.

Entsprechende Luftdise Hilti HIT-DL verwenden (siehe Tabelle B7).

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund tber die gesamte Lange mit élfreier Druckluft
ausblasen, bis die riickstrémende Luft staubfrei ist.

Fir Bohrlochdurchmesser = 32 mm muss der Kompressor mindestens 140 m¥h
Luftstrom haben.

Sicherheitshinweis: Keinen Betonstaub einatmen.

Die Rundbirste HIT-RB auf Verlangerung(en) HIT-RBS aufschrauben, so dass die
Gesamtlange ausreichend ist um das Bohrlochende zu erreichen. Das andere Ende
der Verlangerung im Bohrfutter TE-C/TE-Y befestigen.

2-mal mit Stahlbirste in passender GroRe (siehe Tabelle B7) blrsten. Stahlbiirste Hilti
HIT-RB mit einer Drehbewegung in das Bohrloch bis zum Bohrlochgrund einfiihren
und wieder herausziehen (falls notwendig mit Verlangerung).

Sicherheitshinweis:

Ausbdurstvorgang vorsichtig beginnen.

Bohrmaschine erst nach Einfiihren der Birste in das Bohrloch einschalten.

Entsprechende Luftdlise Hilti HIT-DL verwenden (siehe Tabelle B7).
Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund Uber die gesamte Lange mit dlfreier Druckluft
ausblasen, bis die riickstréomende Luft staubfrei ist.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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Reinigung von diamantgebohrten Bohrléchern mit Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT:
Fir alle Bohrlochdurchmesser do und Bohrlochtiefen.

- ZXIPﬁ

Bohrloch 2-mal ausspulen durch Einfihren eines Wasserschlauches bis zum
Bohrlochgrund, bis das herausstrémende Wasser klar ist.
Normaler Wasserleitungsdruck gentgt.

Bohrloch 2-mal ausbirsten mit spezifizierter Burste (siehe Tabelle B9) durch
Einfuhren der Stahlbirste Hilti HIT-RB mit einer Drehbewegung bis zum
Bohrlochgrund (falls erforderlich mit Verlangerung) und wieder herausziehen.
Die Burste muss einen natirlichen Widerstand beim Einfihren in das Bohrloch
hervorrufen (& Burste = Bohrloch @) - falls nicht, ist die Burste zu klein und muss
durch eine Burste mit passendem oder gréRerem Blirstendurchmesser ersetzt
werden.

ol

Bohrloch 2-mal vom Bohrlochgrund Uber die gesamte Lange mit dlfreier Druckluft
(min. 6 bar bei 6 m3h; falls erforderlich mit Verl&dngerung) ausblasen, bis das Bohrloch
trocken ist und die rickstrémende Luft staubfrei. Vor dem Verfullen mit Mértel das
Wasser aus dem Bohrloch entfernen bis das Bohrloch vollstandig trocken ist.
Ausblaszeit siehe Tabelle B11. Fiir Bohrlochdurchmesser = 32 mm muss der
Kompressor eine Mindest-Druckluftmenge von 140 m3/h liefern.

Vorbereitung des Betonstahls

]
vV Vat ft V¥ . VYVt P VPl Pl

urararararatarar A
FIAAA I 1 (Vi Vil Vo Ve Vel V

d <=

b

Vor der Montage sicherstellen, dass der Betonstahl trocken und frei von Ol und
anderen Verunreinigungen ist.

Setztiefe am Betonstahl markieren (z.B. mit Klebeband) — Iv bzw. le ges.

Betonstahl in das Bohrloch einfiihren, um Géngigkeit und exakte Setztiefe v bzw. le ges
sicher zu stellen.

Injektionsvorbereitung

Hilti Statikmischer HIT-RE-M fest auf Faoliengebinde aufschrauben. Den Mischer unter
keinen Umstanden verandern.

Befolgen Sie die Bedienungsanleitung des Auspressgeréates.

Prifen der Kassette und des Foliengebindes auf einwandfreie Funktion.
Foliengebinde in die Kassette einfihren und Kassette in Auspressgerét einsetzen.

m/

Das Offnen der Foliengebinde erfolgt automatisch bei Auspressbeginn. Der am
Anfang aus dem Mischer austretende Maértelvorlauf darf nicht fur Befestigungen
verwendet werden. Die Menge des Mértelvorlaufes ist abhangig von der
GebindegroéRe:

2 Hube fur 330 ml Foliengebinde,

3 Hube flir 500 ml Foliengebinde,

4 Hibe flr 500 ml Foliengebinde < 5°C.
Die Temperatur des Foliengebindes darf 0 °C nicht unterschreiten.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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Injektion des Mortels vom Bohrlochgrund ohne Luftblasen zu bilden.

Injektionsmethode fiir Bohrlochtiefe <250 mm (ohne Uberkopfanwendungen)

O3 Injizieren des Mértels vom Bohrlochgrund und wéhrend jedem Hub den Mischer
langsam etwas herausziehen.

- Das Bohrloch zu ca. 2/3 verflllen. Nach dem Einsetzen des Befestigungselementes
muss der Ringspalt vollstandig mit Mértel ausgefillt sein.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgeréat betétigen, um
Mértelnachlauf zu vermeiden.

Injektionsmethode fiir Bohrlochtiefe > 250 mm oder Uberkopfanwendungen

HIT-RE-M Mischer, Verlangerung(en) und passende HIT-SZ Stauzapfen
zusammenflgen (siehe Tabelle B7 bis Tabelle B9).

Beim Einsatz mehrerer Mischerverlangerungen sind diese mit Kupplungen HIT-VL-K
zusammenzufugen.

Das Ersetzen von Mischerverlangerungen durch Plastikschlauche oder eine
Kombination von beidem ist erlaubt.

Die Kombination von Stauzapfen HIT-SZ mit Verlangerungsrohr HIT-VL 16 und
Verldngerungsschlauch HIT-VL 16 unterstiitzt die korrekte Injektion.

HIT-SZ  HIT-VL HIT-VLK

Mértelfillmarke Mértel-Fullmarke Im und Setztiefe Iy (le ges fUr HZA(-R)) mit Klebeband oder Filzstift
markieren.
) :gl Faustformel: In = 1/3 - v flr Betonstahl, Im = 1/3 - le ges fir HZA(-R)

Genaue Formel fur optimale Bohrlochverfiillung:
Im =1 - (1,2 - ($? / do?) - 0,2) fur Betonstahl,
Im = leges - (1,2 - ($2/ do?) - 0,2) fiir HZA(-R)

Das Injizieren des Mértels bei Uberkopfanwendung ist nur mit Hilfe von Stauzapfen
und Verlangerungen méglich.

HIT-RE-M Mischer, Mischerverlangerung und entsprechenden Stauzapfen Hilti HIT-
SZ (siehe Tabelle B7 bis Tabelle B9) zusammenfiigen. Den Stauzapfen bis zum
Bohrlochgrund einfihren und Mértel injizieren. Wahrend der Injektion wird der
Stauzapfen Uber den Staudruck vom Bohrlochgrund automatisch nach aulien
geschoben.

Nach der Mértelinjektion die Entriegelungstaste am Auspressgerat betatigen, um
Mértelnachlauf zu vermeiden.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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Vor der Montage sicherstellen, dass das Element trocken und frei von Ol und

Setzen des Elementes . )
anderen Verunreinigungen ist.

 — Zur Erleichterung der Installation den Betonstahl drehend in das verfillte
e Bohrloch bis zur Setztiefenmarkierung einfithren.

Fir Uberkopfanwendungen:

Wahrend des Einflhrens des Betonstahls kann Mértel aus dem Bohrloch
herausgedriickt werden. Zum Auffangen des ausflieBenden Mértels kann die
Tropfscheibe HIT-OHC verwendet werden.

%
<
Q_.I_L\Q
_.H-,
N
B
R
y
I ]

Den Betonstahl gegen Herausfallen sichern, z.B. mit Keilen HIT-OHW,
Vi bis der Mértel auszuhéarten beginnt.

A )

Nach der Montage des Betonstahls muss der Ringspalt vollsténdig mit Mortel

ausgefullt sein.

Setzkontrolle:

m * Die gewilnschte Setztiefe |y ist erreicht, wenn die Setztiefenmarkierung

! an der Betonoberflache sichtbar ist.

+ Uberschiissiger Mértel wird aus dem Bohrloch gedriickt, nachdem der
Betonstahl vollsténdig bis zur Setztiefenmarkierung eingefiihrt wurde.

Verarbeitungszeit twork beachten (siehe Tabelle B8), die je nach Temperatur des
Verankerungsgrundes unterschiedlich ist. Wahrend der Verarbeitungszeit ist ein
geringflugiges Ausrichten des Betonstahls méglich.

Die volle Belastung darf erst nach Ablauf der Aushartezeit tcure aufgebracht
werden (siehe Tabelle B6).

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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Minimale Verankerungslinge und minimale Ubergreifungslidnge bei statischer
Belastung

Die minimale Verankerungslange lbmin und die minimale Ubergreifungslange lomn nach EN 1992-1-1 miissen
mit dem entsprechenden Erhéhungsfaktor ai, 120y nach Tabelle C1 multipliziert werden.

Tabelle C1: Erhéhungsfaktor aib,120y flir Hammerbohren (HD) und (HDB),
Pressluftbohren (CA) und Diamantbohren mit nachfolgendem Aufrauen
mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Erhéhungsfaktor Qib,120y [-]

Grofke Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 40
HZA M12 bis M27 1,0

HZA-R M12 bis M24

Tabelle C2: HIT-HY 200-A V3, Verbundeffizienzfaktor kp,120y flir Hammerbohren (HD)
und (HDB), Pressluftbohren (CA) und Diamantbohren mit
nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Verbundeffizienzfaktor kb, 120y [-]

Gréie Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 32
HZA M12 bis M27 1,0

HZA-R M12 bis M24

Tabelle C3: HIT-HY 200-R V3, Verbundeffizienzfaktor kb,120y flir Hammerbohren (HD)
und (HDB), Pressluftbohren (CA) und Diamantbohren mit
nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Verbundeffizienzfaktor kp,120y [-]
Gréie Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 32
HZA M12 bis M27 1,0
HZA-R M12 bis M24

34 1,0
¢ 36 1,0 0,93
$ 40 1,0 0,92 0,86

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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fbd,PIR 120y = Kb,120y * fbd

fou: Bemessungswert der Verbundfestigkeit in N/mm?2 unter Beriicksichtigung
der Betonfestigkeitsklasse
guter Verbundbedingungen
(fur alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 1 = 0,7 zu multiplizieren.)
des empfohlenen Teilsicherheitsbeiwerts y. = 1,5 nach EN 1992-1-1.
des Betonstahldurchmessers fur ¢ > 32 mm (m2 = (132 - ¢) / 100)

Kb, 120y’ Verbundeffizienzfaktor nach Tabelle C2 und Tabelle C3

fiur Hammerbohren (HD) und (HDB), Pressluftbohren (CA) und
Diamantbohren mit nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug

Tabelle C4: HIT-HY 200-A V3, Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten fod,pir 120y

TE-YRT (RT)
Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten fod,pir 120y [N/mm?]
Gréie Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 32
HZA M12 bis M27 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4,0 4,3
HZA-R M12 bis M24

fur Hammerbohren (HD) und (HDB), Pressluftbohren (CA) und
Diamantbohren mit nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug

Tabelle C5: HIT-HY 200-R V3, Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten foq,pir, 120y

Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten fud pir,120y unter statischer Belastung

TE-YRT (RT)
Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten foa,pir,120y [N/mm?]
Gréie Betonfestigkeitsklasse
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 8 bis ¢ 32
HZA M12 bis M27 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 37 4,0 4,3
HZA-R M12 bis M24
¢ 34 1,6 2,0 2,3 27 2,9 3,3 3,6 3,9 42
¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,3 3,6 3,8 3,8
¢ 40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 34 3.4 34
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Leistungen Anhang C2
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Stahlzugfestigkeit des Hilti Zugankers HZA / HZA-R

Tabelle C6: Charakteristische Streckgrenze des Betonstahlteils des Hilti Zugankers

HZA /| HZA-R
Hilti Zuganker HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27
Durchmesser des Betonstahl o} [mm] 12 16 20 25 28
Charakteristische Streckgrenze fu«  [N/mm?]| 500 500 500 500 500"
Teilsicherheitsbeiwert fiir Betonstahlteil YMs,N?) [-] 1,15
R Produktvariante HZA-R M27 nicht vorhanden.
2 Sofern nationale Regelungen fehlen.

Tabelle C7: Charakteristische Stahlzugfestigkeit des Gewindeteils / Glattschafts
des Hilti Zugankers HZA / HZA-R

Hilti Zuganker HZA, HZA-R | m12 | w16 | m20 | mM24 | w27
Stahlversagen

Charakteristischer Widerstand HZA Nrk,s [kN] 46 86 135 194 253
Charakteristischer Widerstand HZA-R NRk,s [kN]| 62 111 173 248 -0
Teilsicherheitsbeiwert fiir Gewindeteil s N [-] 1,4

R Produktvariante HZA-R M27 nicht vorhanden.

2 Sofern nationale Regelungen fehlen.

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
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Minimale Verankerungslinge und minimale Ubergreifungslinge bei
Erdbebenbeanspruchung

Die Mindestbetondeckung nach Table B1 und cminseis = 2 - ¢ muss beachtet werden.

Tabelle C8: HIT-HY 200-A V3, Verbundeffizienzfaktor kb,seis,120y flr

Hammerbohren (HD) und (HDB), Pressluftbohren (CA) und
Diamantbohren mit nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug

Die minimale Verankerungslange ls.min und die minimale Ubergreifungslénge lomn nach EN 1992-1-1 miissen
mit dem entsprechenden Erhéhungsfaktor ai, 120y nach Tabelle C1 multipliziert werden.

TE-YRT (RT)
Verbundeffizienzfaktor kb seis, 120y [-]
Grélke Betonfestigkeitsklasse
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 10 bis ¢ 19 1,0 0,90 0,82 076 0,71
¢ 20 bis ¢ 30 1,0 0,92 0,86
¢ 32 1,0

Tabelle C9: HIT-HY 200-R V3, Verbundeffizienzfaktor kp,seis,120y flr

Hammerbohren (HD) und (HDB), Pressluftbohren (CA) und
Diamantbohren mit nachfolgendem Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug

Verbundeffizienzfaktor

TE-YRT (RT)
Verbundeffizienzfaktor Kkpseis, 120y [-]
Gréle Betonfestigkeitsklasse
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 ‘ C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 10 bis ¢ 19 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
¢ 20 bis ¢ 30 1,0 0,92 0,86
b 32 1,0
¢ 34 1,0 0,90 0,83 0,76 0,71
¢ 36 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
¢ 40 1,0 0,91 0,80 0,73 0,67 0,63
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Leistungen Anhang C4
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foa:

fbd,PIR seis, 120y = Kb,seis,120y * fbd

Bemessungswert der Verbundfestigkeit in N/mm? unter Beriicksichtigung

der Betonfestigkeitsklasse
guter Verbundbedingungen

(fur alle anderen Verbundbedingungen sind die Werte mit 1 = 0,7 zu multiplizieren.)

des empfohlenen Teilsicherheitsbeiwerts y. = 1,5 nach EN 1992-1-1.
des Betonstahldurchmessers fur ¢ > 32 mm (m2 = (132 - ¢) / 100)

Kb, seis, 120y Verbundeffizienzfaktor nach Tabelle C10 und Tabelle C11

Tabelle C10: HIT-HY 200-A V3, Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten

fod,PIR seis, 120y bei Erdbebenbeanspruchung fiir Hammerbohren (HD) und
(HDB), Pressluftbohren (CA) und Diamantbohren mit nachfolgendem

Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten fua,pir seis, 120y [N/mm?]
Gréike Betonfestigkeitsklasse
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 10 bis ¢ 19 20 2,3 27 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
¢ 20 bis ¢ 30 2,0 2,3 27 3,0 3.4 3,7 3,7 3,7
¢ 32 20 2,3 27 3,0 34 3,7 4,0 4,3

Tabelle C11: HIT-HY 200-R V3, Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten

foa,PIR,seis, 120y bei Erdbebenbeanspruchung fiir Hammerbohren (HD) und
(HDB), Pressluftbohren (CA) und Diamantbohren mit nachfolgendem

Aufrauen mit Hilti Aufrauwerkzeug TE-YRT (RT)

Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten fua pir seis, 100y unter Erdbebenbeanspruchung

Bemessungswerte der Verbundfestigkeiten fod,pir seis, 120y [N/mm?]
Gréle Betonfestigkeitsklasse
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
¢ 10 bis ¢ 19 2,0 2,3 27 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
¢ 20 bis ¢ 30 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 3,7 3,7
¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 43
¢ 34 2,0 2,3 27 2,9 3,0 3,0 3,0 3,0
¢ 36 1,9 2,2 2,6 2,9 2,9 2,9 2,9 2,9
¢ 40 1,8 2,1 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer
Leistungen Anhang C5
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Verbundfestigkeiten fuoa fi,120y bei erhéhter Temperatur fiir Betonfestigkeits-klassen
C12/15 bis C50/60 mit allen Bohrverfahren unter statischer Belastung

Die Verbundfestigkeiten foqsi flir eine Nutzungsdauer von 120 Jahren bei erhdhter Temperatur muss mit den
folgenden Gleichungen berechnet werden:

fo,fi, 120y = ki 120y(8) - foa,PIR, 120y - Yo / YMi fur eine Nutzungsdauer von 120 Jahren
mit: 05 Omac ke 1204(0) = 24,661 - €(0:013-©) /(£ oir 120y - 4,3) 1,0
und 0> Omax: ki(8) = ks, 120y(08) = 0,0
Omax = 268 °C
fou.f,120y Bemessungswert der Verbundfestigkeit bei erhéhter Temperatur in N/mm2
Nutzungsdauer 120 Jahre
0 Temperatur in °C im Mortel
Omax Temperatur in °C bei der der Mértel keine Verbundspannung mehr Gbertragen kann
ki, 120y(0) Temperaturabminderungsfaktor, Nutzungsdauer 120 Jahre
fod,PIR, 120y Bemessungswert der Verbundfestigkeit in N/mm? in kaltem Zustand gemaR Table C3 unter

Beriicksichtigung der Betonfestigkeitsklasse, des Betonstahldurchmessers, des
Bohrverfahrens und der Verbundbedingung gemar EN 1992-1-1;
Nutzungsdauer 120 Jahre

Ye 1,5 Teilsicherheitsbeiwert gemar EN 1992-1-1
™ i 1,0 Teilsicherheitsbeiwert gemaR EN 1992-1-2

Bei erhdhter Temperatur muss die Verankerungslange nach EN 1992-1-1 Gleichung 8.3 unter
Beriicksichtigung der temperaturabhangigen Verbundfestigkeit foq s berechnet werden.

Bei Verwendung des HZA(-R) Zugankers unterscheidet sich die Temperaturverteilung im Beton unter
erhdhter Temperatur von der Temperaturverteilung im Beton bei Verwendung eines Betonstahls.

Bild C1: Beispieldiagramm des Temperaturabminderungsfaktors ksi,120y(0) flr
Betonfestigkeitsklasse C20/25 bei guten Verbundbedingungen:

0 Beispiel flr
C20/25

o
i

Temperaturabminderungsfaktor kj [-]
o
[+)]

o
Mo

0,0

0 50 100 150 200 250 300

Temperatur [°C]

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Leistungen Anhang C6
Verbundfestigkeit foq,5,120y bei erhdhter Temperatur
Temperaturabminderungsfaktor ks 1204(8) bei erhéhter Temperatur

Z2182686.25 8.06.01-86/25
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Tabelle C12: Charakteristischer Widerstand unter Zugbelastung bei Stahlversagen
unter direkter Brandeinwirkung fiir Hilti Zuganker HZA, alle

Bohrverfahren
Hilti Zuganker HZA M12 M16 M20 M24 M27
R30 1,7 3.1 4,9 7.1 9,2
Charakteristischer R60 Necor  TKN] 1,3 2,4 3,7 53 6,9
Widerstand R90 o 1,1 20 3,2 46 6,0
R120 0,8 1,6 2,5 3,5 4.6

Tabelle C13: Charakteristischer Widerstand unter Zugbelastung bei Stahlversagen
unter direkter Brandeinwirkung fiir Hilti Zuganker HZA-R, alle

Bohrverfahren
Hilti Zuganker HZA-R M12 M16 M20 M24
R30 2,5 47 7.4 10,6
Charakteristischer R60 Neeos  [kN] 21 3,9 6,1 8,8
Widerstand R90 = 1,7 3,1 4.9 7.1
R120 1,3 2,5 3,9 5,6

Injektionssystem Hilti HIT-HY 200-A V3 und HIT-HY 200-R V3
fiir Bewehrungsanschliisse mit 120 Jahren Nutzungsdauer

Leistungen Anhang C7

Bemessungswert des Widerstands unter Zugbelastung bei Stahlversagen Nrkss fir HZA
und HZA-R unter direkter Brandeinwirkung

Z2182686.25 8.06.01-86/25
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Niniejsza Europejska Ocena Techniczna zostata wydana przez Jednostke Oceny Technicznej w jej jezyku
oficjalnym. Tlumaczenie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej na inne jezyki musi w petni odpowiadac
oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinno by¢ wyraznie oznaczone jako takowe.

Udostepnianie niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej, wigcznie z jej przesylaniem za pomocg metod
elektronicznych, jest dopuszczalne jedynie w cato$ci. Kopiowanie cze$ci dokumentu moze mie¢ miejsce,
jednakze jedynie za pisemng zgodg wydajacej go Jednostki Oceny Technicznej. Kazde czesciowe kopiowanie
musi by¢ wyraznie oznaczone jako takowe.

Niniejsza Europejska Ocena Techniczna moze zosta¢ uchylona przez wydajgca jg Jednostke Oceny Technicznej,
w szczegolnosci na podstawie informacji Komisji zgodnie z trescig Artykutu 25 Paragraf 3 Rozporzgdzenia (Unii
Europejskiej) Nr 305/2011.
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Czes¢ szczegotowa dokumentu

1. Opis techniczny produktu

Przedmiotem niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej sg potagczenia wykonywane poprzez
wklejanie, poprzez zakotwienie lub potgczenie na zaktad, pretéw zbrojeniowych w istniejgcych
konstrukcjach wykonanych z betonu o standardowym ciezarze przy uzyciu zywicy iniekcyjnej
Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 zgodnie z przepisami dotyczgcymi konstrukgji
zelbetowych.

Do wykonywania przedmiotowych potgczen stosowane sg prety zbrojeniowe wykonane ze stali
o srednicach od @ 8 mm do @ 40 mm lub kotwy rozciggane Hilti HZA-R w rozmiarach M12,
M16, M20 i M24 lub kotwy rozciggane Hilti HZA w rozmiarach M12, M16, M20, M24 i M27 oraz
zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY 200-A i V3 Hilti HIT-HY 200-R V3. Element stalowy jest
umieszczany w wywierconym otworze wypetnionym zywicg iniekcyjng oraz zakotwiony poprzez
wigzanie chemiczne wystepujgce pomiedzy osadzonym elementem, zywicg iniekcyjng oraz
betonem.

Opis produktu zostat przedstawiony w Zatgczniku A.

2. Wyszczegoblnienie zamierzonego stosowania wyrobu zgodnie ze stosownym Europejskim
Dokumentem Oceny

Wiasciwosci uzytkowe podane w Rozdziale 3 obowigzujg wytgcznie wtedy, gdy potgczenie
wykonywane przy uzyciu pretdow zbrojeniowych jest stosowane zgodnie ze specyfikacjami
i warunkami podanymi w Zatgczniku B.

Sprawdzenia i metody oceny, na ktérych opiera sie niniejsza Europejska Ocena Techniczna
uwzgledniajg zatozenie, ze okres uzytkowania potgczen wykonywanych przy uzyciu pretéw
zbrojeniowych bedzie wynosit przynajmniej 120 lat. Wskazania dotyczgce okresu uzytkowania
nie moga byc¢ interpretowane jako gwarancja udzielona przez producenta, a jedynie jako
przestanki majgce pomoc w wyborze odpowiedniego produktu spetniajgcego oczekiwania
z punktu widzenia ekonomicznie optymalnego czasu eksploatacji wykonanych robét.

Wiasciwosci uzytkowe produktu oraz informacje na temat metod uzytych do ich oceny
3.1 Wytrzymalosé mechaniczna i statecznos¢ (Podstawowe wymaganie 1)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Nosnos$c¢ charakterystyczna pod wptywem obcigzen
statycznych i quasi-statycznych

Nosnosc¢ charakterystyczna pod wptywem oddziatywan
sejsmicznych

Patrz— Zatgczniki od C1 do C3

Patrz— Zatgczniki B6, C4 oraz C5

3.2 Bezpieczenstwo pozarowe (Podstawowe wymaganie 2)

Podstawowa charakterystyka Wiasciwosci

Reakcja na dziatanie ognia Klasa A1

Odpornosé¢ ogniowa Patrz— Zatgcznik C6 oraz C7
4 Zastosowany system oceny i weryfikacji stalosci wtasciwosci uzytkowych (AVCP) oraz

informacje nt. podstawy prawnej

Zgodnie z Europejskim Dokumentem Oceny EAD 330087-01-0601-wersja 01 zastosowanie ma
europejski akt prawny: [96/582/EC].

Zastosowanie ma system: 1.
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5 Szczegodly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci
witasciwosci uzytkowych (AVCP) uwzglednione w odpowiednim Europejskim Dokumencie
Oceny

Szczegoly techniczne konieczne do wdrozenia systemu oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci
uzytkowych (AVCP) sg zawarte w planie kontroli przechowywanym w Deutsches Institut
fur Bautechnik.

W niniejszej Europejskiej Ocenie Technicznej sg zawarte odniesienia do nastepujgcych norm:

- EN 1992-1-1:2004 + AC:2010 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 1-1:
Reguty ogdine i reguty dla budynkow.

- EN 1992-1-2:2004 + AC:2008 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 1-2:
Regutly ogdine — Projektowanie z uwagi na warunki pozarowe.

- EN 1992-4:2018 Eurokod 2: Projektowanie konstrukcji z betonu — Czes$¢ 4:
Projektowanie zamocowan do stosowania w betonie.

- EN 1993-1-4:2006 + A1:2015 Eurokod 3: Projektowanie konstrukcji stalowych — Czes¢ 1-4:
Reguly uzupetniajgce dla konstrukcji ze stali nierdzewnych.

- EN 1998-1:2004 + AC:2009 Eurokod 8: Projektowanie konstrukcji poddanych oddziatywaniom
sejsmicznym — Czes¢ 1: Reguty ogdlne, oddziatywania sejsmiczne
i reguty dla budynkéw.

- EN 10088-1:2014 Stale odporne na korozje - Cze$¢ 1: Wykaz stali odpornych
na korozje.
- EN 206:2013 + A1:2016 Beton — Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc.

Dokument wydany w Berlinie 29 lipca 2025r. przez Deutsches Institut flir Bautechnik.

Inzynier Dyplomowany Beatrix Wittstock uwierzytelnione przez:
Kierownik Dziatu Baderschneider
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Deutsches Insitut fiir Bautechnik

DIBt

Warunki montazu
Rysunek A1:

Potaczenie na zaktad z istniejgcym zbrojeniem pretéw zbrojeniowych plyt i belek.

Rysunek A2:

lv

lo

111

11311y

i111344.01114

e —_—

Potaczenie na zaktad z istniejgcym zbrojeniem w fundamencie stupa lub sciany, gdzie wklejane prety

zbrojeniowe sg sciskane w strefie rozcigganej

Rysunek A3:

Zakotwienie plyt lub belek na podporach skrajnych.

lba [

ENTRRNNTRNNNRNNAT

<] b

As,F

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych

przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Opis produktu

Warunki montazu oraz przyktady zastosowan pretéw zbrojeniowych wklejanych na zywice

Zalacznik A1
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Rysunek A4:
Potaczenie z uzyciem pretéw zbrojeniowych dla elementéw sciskanych przewaznie w strefie sciskane;.

Rysunek AS5:
Zakotwienie zbrojenia poza linig wykresu sit rozcigganych w elemencie zginanym.

A

2 lbg - CI wykres sit rozciggajgcych

obwiednia Med/z + Ned

Uwagi do Rysunkéw od A1 do A5:

Na Rysunkach nie naniesiono zbrojenia poprzecznego. Nalezy zastosowaé zbrojenie poprzeczne zgodnie
z wymaganiami normy EN 1992-1-1 lub EN 1998-1.

Przekazywanie obcigzen scinajgcych na styku starego i nowego betonu nalezy zaprojektowaé zgodnie
z normg EN 1992-1-1 lub EN 1998-1.

Styki betonu nalezy przygotowaé wedtug wytycznych zawartych w Zatgczniku B3.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Opis produktu Zatacznik A2

Warunki montazu oraz przykfady zastosowan pretéw zbrojeniowych wklejanych na zywice
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Rysunek A6: Rysunek A7:
Potaczenie na zaktad dla zakotwienia stupa Potaczenie na zaktad dla zakotwienia blachy
$ciskanego ze zginaniem do fundamentu. czotowej stupka bariery.
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Rysunek AS8:
Potaczenie na zaktad dla zakotwienia elementéw wspornikowych.
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(na scinanie)

tacznik

Uwagi do Rysunkéw od A6 do A8:

+ Na Rysunkach nie naniesiono zbrojenia poprzecznego. Nalezy zastosowa¢ zbrojenie poprzeczne
zgodnie z wymogami normy EN 1992-1-1.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Opis produktu Zatacznik A3
Warunki montazu oraz przyktady zastosowan kotew HZA oraz HZA-R
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Opis produktu: Zywica iniekcyjna oraz element stalowe
Zywica iniekcyjna Hilti HIT-HY200-A V3 oraz Hilti HIT-HY200-R V3: system hybrydowy (dwusktadnikowy)

z wypetniaczem
330 ml oraz 500 ml

Oznaczenie:
HILTI HIT

HY 200-A V3
Numer partii produktu oraz linia
produkcyjna

Termin przydatnosci miesigc/rok

S o BN (S o B[S B

"200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY 200-A V3 Hilti HIT-HY '

Nazwa produktu: “Hilti HIT-HY 200-A V3

Oznaczenie: R
HILTI HIT ﬁ
HY 200-R V3
Numer partii produktu oraz linia
produkcyjna
Termin przydatnoéci miesiac/rok 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R V3 Hilti HIT-HY 200-R 3
Nazwa produktu: “Hilti HIT-HY 200-R V3
Mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M
visdats riadadstele

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Opis produktu

Zywica iniekcyjna / Mieszacz statyczny

Zalacznik A4
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Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Elementy stalowe

Pret zbrojeniowy: od ¢ 8 do ¢ 40
+  Materiaty i wtasciwosci mechaniczne zgodne z Tabelg A1.
Minimalna warto$¢ odno$nej powierzchni zebra fr zgodna z normg EN 1992-1-1.

Wysokos¢ zebra preta zbrojeniowego hri musi zawiera¢ sie w zakresie:

0,05-¢ < hrib < 0,07 -¢

Maksymalna zewnetrzna srednica preta zbrojeniowego mierzona z uwzglednieniem zeber bedzie
odpowiadata:

¢+2-0,07-¢=1,14-¢

(¢: Srednica nominalna preta zbrojeniowego; hrio: Wysoko$é zebra preta zbrojeniowego)

Kotwa rozciggana Hilti HZA: od M12 do M27 oraz HZA-R: od M12 do M24

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Opis produktu Zatacznik A5

Elementy stalowe
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Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik

Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tabela A1: Materiaty

Opis elementu Materiaty

Prety zbrojeniowe

Prety proste i prety rozwijane z kregéw klasy B lub C
o fyk oraz k zgodnych z NDP lub NCI normy EN 1992-1-1
fuk = fik = K-fyk

Pret zbrojeniowy wg.
normy EN 1992-1-1

Elementy metalowe wykonane ze stali ocynkowanej

Okragly pret stalowy czesciowo nagwintowany: powlekana warstwg ocynku

Kotwa rozciggana galwanicznego > 5 um

Hilti HZA Pret zbrojeniowy: fy = 500 N/mm? klasy B zgodne z NDP lub NCI normy EN 1992-1-1
Powlekana warstwg ocynku galwanicznego o grubosci > 5 um,
Podkfadka : - .
ocynkowana ogniowo, grubo$¢ powtoki > 45 um
Klasa wytrzymatosci nakretki szesciokgtnej dostosowana do klasy wytrzymatosci
Nakretka preta gwintowanego.
szesciokatna Powlekana warstwg ocynku galwanicznego o grubosci > 5 um,

ocynkowana ogniowo, grubos¢ powtoki > 45 um.

Elementy metalowe wykonane ze stali nierdzewnej
klasa lll odpornosci na korozje wediug normy EN 1993-1-4

Okragly pret stalowy czesciowo nagwintowany:

Kotwa rozciagana | gy nisrdzewna 1.4404. 1.4362, 1.4571 wedtug normy EN 10088-1

Hilti HZA-R Pret zbrojeniowy: fyk = 500 N/mm? klasy B zgodne z NDP lub NCI normy EN 1992-1-1
Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wedtug normy
Podktadka EN 10088-1
Klasa wytrzymatosci nakretki szesciokgtnej dostosowana do klasy wytrzymatosci
Nakretka preta gwintowanego.
szedciokatna Stal nierdzewna 1.4401, 1.4404, 1.4578, 1.4571, 1.4439, 1.4362 wedtug normy

EN 10088-1

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Opis produktu Zatacznik A6

Materiaty
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Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Szczegobty techniczne zamierzonego stosowania

Hilti HIT-HY 200-A V3: Zakotwienia poddawane:
+ Obcigzeniom statycznym oraz quasi-statycznym:
prety zbrojeniowe o rozmiarach od ¢8 do $32mm, kotwa HZA od M12 do M27 oraz HZA-R od M12 do M24.
Obcigzenia sejsmiczne:
prety zbrojeniowe o rozmiarach od $10 do $32mm.
Ekspozycja na dziatanie pozaru:
prety zbrojeniowe o rozmiarach od ¢8 do $32mm, kotwy HZA od M12 do M27 oraz HZA-R od M12 do M24.

Hilti HIT-HY 200-R V3: Zakotwienia poddawane:
+ Obcigzeniom statycznym oraz quasi-statycznym:
prety zbrojeniowe o rozmiarach od ¢$8 do $40mm, kotwa HZA od M12 do M27 oraz HZA-R od M12 do M24.
Obcigzenia sejsmiczne:
prety zbrojeniowe o rozmiarach od $10 do $40mm.
Ekspozycja na dziatanie pozaru:
prety zbrojeniowe o rozmiarach od ¢$8 do $40mm, kotwy HZA od M12 do M27 oraz HZA-R od M12 do M24.

Materiat podtoza:
Zageszczony zbrojony lub niezbrojony beton o standardowym ciezarze bez witdkien zgodnie znorma EN 206.

Klasy wytrzymatosci betonu zgodnie z normg EN 206:
od C12/15 do C50/60 dla obcigzen statycznych i quasi-statycznych oraz dla ekspozycji na dziatanie pozaru,
od C16/20 do C50/60 dla obcigzeh sejsmicznych.

Maksymalna zawartos¢ chlorkéw 0,40 % (CL 0,40) w odniesieniu do zawartosci cementu zgodnie

z normg EN 206.

Beton nieskarbonizowany.

Uwaga: W przypadku skarbonizowanej powierzchni istniejgcej konstrukcji betonowej, przed zainstalowaniem nowego
preta zbrojeniowego warstwe skarbonizowang nalezy usungé na obszarze o srednicy ¢ + 60 mm wokét potgczenia
wykonywanego przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych. Gtebokos$¢ warstwy betonu, ktérg nalezy usunaé musi
odpowiadac¢ przynajmniej minimalnej warstwie otuliny betonu zgodnie z normg EN 1992-1-1. Wymienione powyzej
czynnosci mogg by¢ pominiete, jesli elementy konstrukcji sg nowe i niekarbonizowane oraz jesli elementy konstrukcji
sg zlokalizowane w warunkach suchych.

Temperatura wewnatrz podtoza:
+ w trakcie montazu
od -10 °C do +40 °C dla pretéw zbrojeniowych o rozmiarach od $8 do $32mm
od +5 °C do +25 °C dla pretéw zbrojeniowych o rozmiarach od ¢34 do $40mm
w trakcie eksploatacji

od -40 °C do +80 °C (maksymalna temperatura dopuszczalna przy oddziatywaniu diugotrwatym +50 °C
oraz maksymalna dopuszczalna temperatura przy oddziatywaniu krétkotrwatym +80 °C)

Warunki stosowania dla kotwy HZA(-R) (warunki sSrodowiskowe):

Konstrukcje poddane oddziatywaniu warunkéw suchych wewnatrz budowli (wszystkie materiaty).
Dla wszelkich pozostatych warunkéw zgodnych z normg EN 1993-1-4, odpowiadajgcych klasom
odpornosci na korozje wg. Tabeli A1 zamieszczonej w Zatgczniku A6 (stal nierdzewna).

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie Zatacznik B1
Specyfikacje techniczne
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Projektowanie:

Zakotwienia muszg by¢ zaprojektowane pod nadzorem inzyniera doswiadczonego w dziedzinie zakotwien
i robét betonowych.

Nalezy wykona¢ mozliwe do weryfikacji obliczenia oraz opracowac rysunki, biorgc pod uwage obcigzenia,
ktére majg by¢ przeniesione.

Projektowanie pretow zbrojeniowych dla obcigzen statycznych lub quasi-statycznych musi by¢ wykonane
zgodnie z normg EN 1992-1-1 oraz z Zatgcznikiem B3, natomiast dla oddziatywan sejsmicznych zgodnie
z normg EN 1998-1.

Projektowanie kotew rozcigganych Hilti — w czesci osadzonej w betonie dla obcigzen statycznych

lub quasi-statycznych musi by¢ wykonane zgodnie z normg EN 1992-1-1 oraz z Zatgcznikiem B4.
Projektowanie kotew rozcigganych Hilti — w czesci wystajgca ponad powierzchnie betonu dla modelu
zniszczenia stali pod wptywem statycznych lub quasi-statycznych obcigzen rozciggajgcych musi by¢
wykonane zgodnie z normg EN 1992-4.

Projektowanie dla ekspozycji na dziatanie pozaru zgodnie z normg EN 1992-1-2 oraz dla kotwy rozcigganej
Hilti dodatkowo zgodnie z normg EN 1992-4, Zatgcznik D.

Rzeczywiste potozenie zbrojenia w istniejgcej konstrukciji musi by¢ okreslone na podstawie dokumentac;i
konstrukcyjnej i wziete pod uwage w trakcie projektowania.

Montaz:
Kategoria uzytkowania: w betonie suchym lub wilgotnym (bez otworéw zalanych wodg).

Techniki wiercenia otworéw: Prety zbrojeniowe o rozmiarach od ¢ 8mm do ¢ 32 mm:

Wiercenie udarowe (HD), wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD, TE-YD (HDB),
wiercenie przy uzyciu sprezonego powietrza (CA), wiercenie technikg diamentowg rdzeniowag

z szorstkowaniem powierzchni otworu przy uzyciu narzedzia do szorstkowania TE-YRT (RT).

Techniki wiercenia otworéw: Prety zbrojeniowe o rozmiarach od ¢ 34mm do ¢ 40 mm:

Wiercenie udarowe (HD), wiercenie przy uzyciu sprezonego powietrza (CA).

Montaz ‘nad gtowg’ jest dopuszczalny tylko do Srednicy 32 mm.

Montaz pretéw zbrojeniowych moze by¢ przeprowadzony wytgcznie przez odpowiednio wykwalifikowany
personel oraz pod nadzorem osoby odpowiedzialnej za zagadnienia techniczne budowy.

Konieczne jest sprawdzenie potozenia istniejgcych pretéw zbrojeniowych (jesli potozenie istniejgcych
pretéw zbrojeniowych nie jest znane, nalezy je okresli¢ przy uzyciu odpowiedniego do tego celu urzadzenia
do wykrywania zbrojenia oraz na podstawie dokumentacji konstrukcyjnej, a nastepnie zaznaczy¢

na elemencie budowli dla potrzeb wykonania potgczenia na zaktad).

Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie Zatacznik B2
Specyfikacje techniczne
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Rysunek B1: Ogdélne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéow zbrojeniowych
Prety zbrojeniowe wklejane na zywice mogg by¢ projektowane wytgcznie na sity rozciggajgce (podtuzne)
oraz Sciskajgce.

Przekazywanie sit $cinajgcych na styku nowego betonu i istniejgcej konstrukcji musi by¢ zaprojektowane
dodatkowo wedtug normy EN 1992-1-1.

Powierzchnie stykow przed zabetonowaniem nalezy szorstkowac przynajmniej w taki sposéb, by uzyskaé
efekt wystawania kruszywa.

<50 mm
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") Jesli rozstaw w $wietle miedzy pretami potaczenia na zakiad jest wiekszy niz 4-¢ lub 50 mm, dtugos$¢ zaktadu
nalezy zwiekszy¢ o wymiar wynikajacy z réznicy rozstawu pretow w Swietle i mniejszej wartosci sposréd 4-¢
oraz 50 mm.

¢ otulina betonu dla pretéw zbrojeniowych wklejanych na zywice
c1 otulina betonu konca istniejgcego preta mierzona w kierunku styku konstrukcyjnego betonéw
cmin Minimalna otulina betonu wedtug Tabeli B3 oraz normy EN 1992-1-1
¢ Srednica preta zbrojeniowego
lo dlugos¢ potgczenia na zaktad
wedtug normy EN 1992-1-1 dla obcigzen statycznych oraz
wedtug normy EN 1998-1, rozdziat 5.6.3 dla oddziatywan sejsmicznych
lv  dlugos¢ zakotwienia = lo + c1
do nominalna srednica wiertta, patrz— Zatgczniki od B7 do B9

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie Zatacznik B3
Ogolne zasady konstrukcyjne dla wklejanych pretéw zbrojeniowych
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Rysunek B2: Ogdélne zasady konstrukcyjne dla kotew rozcigganych Hilti HZA

oraz HZA-R

Kotwa rozciggana Hilti HZA / HZA-R moze by¢ projektowana wytgcznie na sity rozciggajgce (podtuzne).
Sity rozciagajgce musza by¢ przekazywane poprzez potgczenie na zaktad na zbrojenie wystepujgce

w istniejgcej konstrukcji.

Dtugos¢ wklejonej na zywice gtadkiej czesci kotwy nie moze by¢ wliczana do dtugosci zakotwienia.

Przekazywanie sit $cinajgcych nalezy zapewni¢ poprzez odpowiednie dodatkowe $rodki, np. ostrogi
pracujgce na scinanie lub przez kotwy posiadajgce Europejskie Oceny Techniczne (ETA).

Otwory w blasze czotowej dla kotew rozcigganych Hilti nalezy wykona¢ jako otwory wydiuzone (fasolkowe)

w Kkierunku osi oddziatywania sity Scinajgce;j.
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") Jesli rozstaw w $wietle miedzy pretami potgczenia na zakiad jest wiekszy niz 4 - ¢ lub 50 mm, dlugos¢
zakfadu nalezy zwiekszy¢ o wymiar wynikajgcy z roznicy rozstawu pretow w Swietle i mniejszej wartosci

sposrod 4 - ¢ oraz 50 mm.

¢ otulina betonu dla kotew rozcigganych Hilti HZA / HZA-R

c1 otulina betonu preta zabetonowanego mierzona w kierunku styku konstrukcyjnego betonéw
cmin Minimalna otulina betonu wedtug Tabeli B3 oraz wedtug normy EN 1992-1-1

¢ Srednica preta zbrojeniowego

lo dlugos¢ potagczenia na zaktad, wedtug normy EN 1992-1-1

v dlugosé zakotwienia,

le ges catkowita dtugos¢ zakotwienia

e dlugosc¢ gtadkiej czesci kotwy lub wklejonej czesci gwintowanej kotwy

do nominalna srednica wiertta, patrz— Tabela B1 i Tabela B2 oraz Tabele od B7 do B9.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie

Ogodlne zasady konstrukcyjne dla kotew rozcigganych Hilti HZA oraz HZA-R

Zalacznik B4
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Tabela B1: Wymiary kotew rozcigganych Hilti HZA
Kotwa rozciggana Hilti HZA M12 M16 M20 M24 M27
Srednica preta zbrojeniowego | ¢ [mm] 12 16 20 25 28
Calkowita dlugosc zakotwienia od 90 0d100 | od110 | od120 | od 140
oraz glebokosc wierconego leges IMM} 4800 | 461000 | do1000 | do1000 | do 1000
otworu
Diu_gosc zakotwienia b | [mm] lo.gos — 20
(|v = |e,ges - |e)
Dtugos¢ gtadkiej czesci kotwy [le | [mm] 20
Nominalna $rednica wiertta do | [mm] 16 20 25 32 35
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie dt | [mm] 14 18 22 26 30
mocowanym
Maksymalny moment Tmed [NM] 40 80 150 200 270
dokrecajgcy
Tabela B2: Wymiary kotew rozcigganych Hilti HZA-R
Kotwa rozciggana Hilti HZA-R M12 M16 M20 M24
Srednica preta zbrojeniowego |¢ | [mm] 12 16 20 25
Catkowita dlugos¢ zakotwienia
oraz gtebokos¢ wierconego le.ges) [Mm] | od 170 do 800 | od 180 do 1000 | od 190 do 1000 | od 200 do 1000
otworu
Diu_gosc zakotwienia v | [mm] lo.ges — 100
(|v = |e,ges - |e)
Dtugos¢ gtadiej czesci kotwy  |le | [mm] 100
Nominalna $rednica wiertta do | [mm] 16 20 25 32
Maksymalna $rednica otworu
przelotowego w elemencie dr | [mm] 14 18 22 26
mocowanym
Maksym_alny moment Tmad [NM] 40 80 150 200
dokrecajgcy
Kotwa rozciggana Hilti HZA / HZA-R

Oznaczenie:

wyttoczenie “HZA(-R)” M .. / tix

fix

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
Parametry montazowe dla kotew rozcigganych HZA oraz HZA-R

Zalacznik B5
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Tabela B3: Minimalna otulina betonu cmin! wklejanego preta zbrojeniowego lub kotwy
rozcigganej HZA-(R) w zaleznosci od metody wiercenia otworu
oraz tolerancji wiercenia

s ini i 1)
$rednica preta Minimalna otulina betonu cmin'’ [mMm)]

Metoda wiercenia

zbrojeniowego Bez prowadnicy Z prowadnica
otworu [mm] do wiercenia do wiercenia
réwnolegtego® réwnolegtego®
Wiercenie udarowe (HD) ¢ <25 30+0,06-h=2-¢ | 30+0,02-v=22-¢
2
oraz (HDB)? 6 =25 40+0,06- =20 | 40+0,02 1,220
Wiercenie przy uzyciu ¢ <25 50+0,08 - Iv 50 + 0,02 - Iy
sprezonego powietrza
(CA) ¢ =25 60+0,08-v=2¢ | 60+0,02 -KW=2-¢

Wiercenie diamentowe
rdzeniowe ¢ <25 30 + 0,06 =22 ¢ 30+ 0,02 =2 ¢
z szorstkowaniem

przy uzyciu narzedzia
do szorstkowania ¢=25 40+0,06-v=2-¢ | 40+0,02- =22
Hilti TE-YRT (RT)

" Patrz— Zatgczniki B2 oraz B3, Rysunki B1 oraz B2.

2 HDB = [od ,hollow drill bit"] tzn. wiertto rurowe Hilti TE-CD oraz TE-YD
Komentarze: Nalezy zachowa¢ minimalng otuling betonu wedtug normy EN 1992-1-1. Takie same wymiary minimalnych otulin betonu
majg zastosowanie dla pretéw zbrojeniowych w przypadku obcigzen o charakterze sejsmicznym, tj Crminseis = 2 ¢.

¥ Dla HZA(-R) nalezy zastosowac le,ges zamiast Iy.

Tabela B4: Hilti HIT-HY 200-A V3, maksymalna gtebokos$¢ zakotwienia lv,maks. (le,ges,maks.
dla HZA-(R)) w zaleznosci od srednicy preta oraz od typu dozownika

Elementy Dozowniki
HDE 500
. ’ HDE 500
pret Kotwa rozciggana HDM 330, HDM 500
zbrojeniowy Hilti Temperatura betonu Temperatura betonu
2-10°C 20°C
Rozmiar Rozmiar Iv,maks. IUD le ges,maks. [MmM] Iv,maks. IUD le ges,maks. [MmM]
od HZA M12 do M27
08-932 | 14 HZA-R M12 do M24 700 1000

Tabela B5: Hilti HIT-HY 200-R V3, maksymalna glebokos¢ zakotwienia lv,maks. (le,ges,maks.
dla HZA-(R)) w zaleznosci od srednicy preta oraz od typu dozownika

Elementy Dozowniki
HDE 500
. ’ HDE 500 HDE 500
pret Kotwa rozciggana HDM 330, HDM 500
zbrojeniowy Hilti Temperatura betonu Temperatura betonu Temperatura betonu
>2-10°C =20°C od5°Cdo25°C
Rozmiar Rozmiar |v,maks. lub |e,ges,maks. [mm] |v,maks. lub |e,ges,maks. [mm] |v,maks. lub |e,ges,maks. [mm]

od HZA M12 do M27
¢8-932 | (4 HZA-R M12 do M24

¢ 34 - ¢ 40 - - - 1300

700 1000 1000

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie Zatacznik B6
Minimalna otulina betonu / Maksymalna gtebokos$¢ osadzania
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Tabela B6: Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania zywicy

Hilti HIT-HY 200-A V3

Hilti HIT-HY 200-RV3

Temperatur_a ma1teriaiu Maksymalny Minimalny czas Maksymalny czas Minimalny czas
podioza T czastr::(oczy utwardztacnrlea zywicy rogoczy :‘/N orkc utwardz:lcn:ea zywicy
od-10°C do -5°C 1,5 godziny 7 godziny 3 godziny 20 godzin
>-5°C do 0°C 50 minut 4 godziny 1,5 godziny 8 godzin
>0°C do 5°C 25 minut 2 godziny 45 minut 4 godziny
>5°C do 10°C 15 minut 75 minut 30 minut 2,5 godziny
>10°C do 20°C 7 minut 45 minut 15 minut 1,5 godziny
>20°C do 30°C 4 minuty 30 minut 9 minut 1 godzina
>30°C do 40°C 3 minuty 30 minut 6 minut 1 godzina

" Minimalna temperatura opakowania foliowego wynosi 0 °C.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie

Maksymalny czas roboczy oraz minimalny czas utwardzania

Zalacznik B7
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Tabela B7: Parametry wiercenia otworéw, narzedzia do czyszczenia i osadzania dla wiercenia
udarowego (HD) oraz wiercenia przy uzyciu sprezonego powietrza (CA)

Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Elementy Wiercenie i czyszczenie otworéw Montaz
o Wiercenie Wiercenie Szczotka | DySzado | Przeduzka | koncowka | prrediuzka Maksymalna
/ Ko'?\:ve; fct)nzr(g{en;v;yH" . udarowe | pneumatyczne | stalowa Spg?/vzizrt]rigo s d'}/s;gnioo iniekcyjna | korcowki dtugosé
a9 (HD) (CA) HIT-RB | POELF s Teeoto99 | HIT-sZ | iniekeyjnej | zakotwienia
DRI essserrems—mmm dm &E@ L ([ é D= EU -
Gooe= Gsse—
Rozmiar do [mm] do [mm] Rozmiar | Rozmiar [ Rozmiar [] Iv.maks.2) [mm]
8 10 - 10 10 - HIT-VL 250
o 12 - 12 12 12 9/1_0 1000
510 12 - 12 12 12 ’ 250
14 - 14 14 HIT-DL 14 1000
¢ 12 14 - 14 14 10/0.8 14 250
¢ 12 / HZA-(R) M12 16 - 16 16 lub 16 1000
$ 12 - 17 18 16 HV'1T(')5>1'- 18 | HIT-VL
i 16 - 16 16 16 1171,0 1000
¢ - 17 18 18 18
18 - 18 18 18
614 - 17 18 18 18 1000
20 - 20 20 20
¢ 16 / HZA-(R) M16 i 20 5o 20 20 1000
18 22 22 22 22 22 1000
619 25 - 25 25 25 1000
25 - 25 25 25
- 1
¢ 20/ HZA-(R) M20 i 26 8 o5 8 000
¢ 22 28 28 28 28 HIT-DL 28 1000
¢ 24 32 32 32 16/0,8 32 1000
¢ 25/ HZA-(R) M24 32 32 32 lub 32 HIT-VL 1000
26 35 35 35 %‘;ﬂf 35 16/0,7 1000
z/lu
¢ 28 / HZA M27 35 35 35 HIT-VL 35 oraz/lub 1000
29 - 35 35 o7 |35 | P T
¢ 37 - 37 oraz/lub 37
- 35 35 HIT-VL 35
32
¢ 30 37 . 37 16 3 1000
¢ 32 40 40 40 40 1000
- 42 42 42
1
¢34 45 - 45 45 300
¢ 36 45 - 45 45 1300
55 - 55 55
1
$40 - 57 55 55 300
" Przy gtebszych otworach nalezy zamontowac przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem tgczgcym HIT-VL K.
2 Dla HZA(-R) nalezy zastosowac le ges maks. ZaMiast lymaks.-
System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczeh wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat
Zamierzone stosowanie Zalacznik B8

Parametry wiercenia otworéw oraz narzedzia do czyszczenia i osadzania dla wiercenia
udarowego oraz wiercenia przy uzyciu sprezonego powietrza.
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Tabela B8: Parametry wiercenia oraz narzedzia do osadzania kotew dla wiercenia
udarowego przy uzyciu wiertet rurowych (HDB)

Elementy Wiercenie (bez wymogu czyszczenia otworow) Montaz
Pret zbrojeniowy Wiercenie udarowe | Szczotka erJDr}(I:ZZoiggo Péizg;ujléa KQﬁlfC"VYka Przedluzka | Maksymalna
: .| przy uzyciu wiertet | stalowa - . Iniekcyjna koncowki dtugosc
/ Kotwa rozciggana Hiltl | * v (HDB) | HIT-RB polmetea ssg%z;‘;go HIT-SZ iniekcyjnej | zakotwienia
TN
—g W T = mp= | =,
Rozmiar do [mm] Rozmiar | Rozmiar [-] Rozmiar [-] lv.maks.® [mm]
$8 12 12 HIT-VL 400
10 12 12 9/1,0 400
¢ 14 14 400
¢ 12 14 14 400
012/HZA-(R)M12 16 16 ':”1T/1VOL 1000
13 16 16 1000
014 18 18 1000
¢ 16/ M16 20 20 1000
%18 22 22 1000
%19 25 25 1000
$20/HZA-(R)M20 25 Czyszczenie otworu 25 1000
nie jest wymagane
$22 28 28 1000
024 32 32 ';”EST/E)V;- 1000
$25/HZA-(R)M24 32 32 ’ 1000
$26 35 35 oraz/lub 1000
¢ 28 / HZA M27 35 35 HIT-VL 16 1000
$29 372 37 1000
$30 372 37 1000
632 402 40 1000
034 452) 45 1000
$36 452 45 1000

" Nalezy stosowa¢ w potgczeniu z odkurzaczem przemystowym Hilti VC 4X/10/20/40/60 (z aktywowanym automatycznym czyszczeniem

filtra, tryb eco wytaczony) lub z odkurzaczem zapewniajgcym poréwnywalne charakterystyki usuwania zwiercin w potgczeniu z okreslonym

wierttem rurowym Hilti TE-CD lub TE-YD.
2 Dla wiertta rurowego TE-YD rozmiaru 37 lub wiekszego, nalezy stosowa¢ odkurzacz przemystowy Hilti VC 60-X (z aktywowanym

automatycznym czyszczeniem) lub z odkurzaczem zapewniajgcym poréwnywalne charakterystyki usuwania zwiercin w potgczeniu z

okreslonym wierttem rurowym Hilti TE-CD lub TE-YD.
3 Przy gtebszych otworach nalezy zamontowac przedtuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem taczgcym HIT-VL K.
4 Dla HZA(-R) nalezy zastosowac le ges maks. Zamiast |y maks -

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
Parametry wiercenia otworéw oraz narzedzia do osadzania dla wiercenia udarowego
przy uzyciu wiertet rurowych

Zalacznik B9
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Tabela B9: Parametry wiercenia otwordow, narzedzia do czyszczenia i osadzania
dla wiercenia technika diamentowa rdzeniowg z uzyciem narzedzia
do szorstkowania (RT)

Element Wiercenie i czyszczenie otworow Montaz
Wiercenie Dysza do Przedtuzka PR
Pret zbrojeniowy diamentowe Szczotka spl}tlgionego dyszy do KQ”EOVYKE Przedtuzka | Maksymalna
: o (rdzeniowe) stalowa ) . Iniekcyjna koncowki gtebokosé
/ Kotwa rozciggana Hilti z szors(t};(_)r\;vaniem HIT-RB pa\:vTu_eltDria ssxgz‘égo HIT-SZ2 iniekcyjnej zakotwienia
L & p
PRI exserrmms—mmm L [ @ [ D= E” -
Rozmiar do [mm] Rozmiar | Rozmiar [ Rozmiar [ lv,maks.2) [mm]
HIT-DL HIT-VL

o 14 18 18 18 V10/1 18 11/1.0 1000
16/

HZA-(R) M16 20 20 20 20 1000

18 22 22 22 22 1000

HIT-DL
$;§ 25 25 25 16/0.8 25 1000
lub

/ HZA(R) M20 25 25 25 HIT-DL B 25 |:|||T—VL 1000

022 28 28 28 | orazlub | 28 ST [ 1000

0 24 32 32 T(%T/(_)V7L 32 HIT-VL 16 | 1000

625 32 32 orazllub | 32 1000

/ HZA-(R) M24 32 HIT-VL 16

¢ 26 35 35 35 1000
$ 28/

HZA M27 35 35 35 1000

" Przy gtebszych otworach nalezy zamontowaé przediuzke HIT-VL 16/0,7 z elementem tgczacym HIT-VL K.
2 Dla HZA(-R) nalezy zastosowac le ges maks. ZaMiast Iy maks.-

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych

przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
Parametry wiercenia otwordéw, narzedzia do czyszczenia i osadzania dla wiercenia
diamentowego rdzeniowego z uzyciem narzedzia do szorstkowania

Zatacznik B10
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Tabela B10: Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT - parametry narzedzia

Komponenty zwigzane
Wiercenie diamentowe (rdzeniowe) Narzedzie do szorstkowania TE-YRT | Wskaznik zuzycia RTG...
£ ) —_—
Srednica do [mm]
do [mm] Rozmiar
Nominalna Pomierzona

18 od 17,9 do 18,2 18 18
20 od 19,9 do 20,2 20 20
22 od 21,9 do 22,2 22 22
25 od 24,9 do 25,2 25 25
28 od 27,9 do 28,2 28 28
30 od 29,9 do 30,2 30 30
32 od 31,9 do 32,2 32 32
35 od 34,9 do 35,2 35 35

Tabela B11: Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT — czasy szorstkowania
i wydmuchiwania zwiercin

Czas szorstkowania tszorstkowania” | Minimalny czas wydmuchiwania zwiercin twyamucn."
Iv [mm] tszorstkowania [S] = Iv [mm]/ 10 twydmuchiwania [S] = tszorstkowania [S] + 20
od 0 do 100 10 30
od 101 do 200 20 40
od 201 do 300 30 50
od 301 do 400 40 60
od 401 do 500 50 70
od 501 do 600 60 80
> 600 tszorstkowania [S] = Iv [mm]/ 10 twydmuch. [S] = tszorstkowania [S] + 20

" Dla HZA(-R) nalezy zastosowac le ges zamiast .

Narzedzie do szorstkowania Hilti TE-YRT oraz narzedzie kontrolne stanu zuzycia RTG

Narzedzie do szorstkowania Q — = =
Hilti TE-YRT . —

i

Narzedzie do kontroli stanu

zuzycia RTG @m

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie Zatacznik B11
Parametry stosowania narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT
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Metody czyszczenia otworéw

Czyszczenie reczne (MC):

Reczna pompka do zwiercin Hilti

do czyszczenia wywierconych otworow
o $rednicach do < 20 mm oraz
gtebokosciach otworéw < 10-¢.

+ szczotka HIT-RB

Czyszczenie przy uzyciu sprezonego
powietrza (CAC):

Dysza do sprezonego powietrza

z otworem wylotowym o $rednicy

co najmniej 3,5.

+ szczotka HIT-RB

Czyszczenie automatyczne (AC):

Czyszczenie otworu odbywa sie w trakcie -
wiercenia przy uzyciu systemu wiertet

rurowych Hilti TE-CD lub TE-YD

wyposazonego w odkurzacz.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
Metody czyszczenia otwordw.

Zatacznik B12
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Instrukcja montazu pretéow

Przepisy dotyczace
bezpieczenstwa:

000

Przed zastosowaniem produktu, dla prawidtowego i bezpiecznego stosowania
nalezy zapoznac¢ sie z jego Kartg Danych Bezpieczenstwa (MSDS)!

Podczas pracy z Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Btad! Nie mozna odnalez¢ zrédta
odwotania. nalezy zaktada¢ dobrze dopasowane okulary ochronne oraz
rekawice ochronne.

Wazne: Nalezy zapoznac¢ si¢ z instrukcjg montazu dostarczong wraz z kazdym
opakowaniem foliowym produktu.

Wiercenie udarowe

Przed rozpoczeciem wiercenia nalezy usungc¢ warstwe skarbonizowanego
betonu oraz wyczysci¢ powierzchnie styku (patrz— Zatgcznik B1).
W przypadku btednie wywierconych otworéw nalezy je wypetni¢ zaprawa.

a) Wiercenie udarowe

Nalezy wywierci¢ otwor o wymaganej dtugosci zakotwienia przy uzyciu wiertarki
udarowej ustawionej w pozycji obrotu z udarem lub przy uzyciu wiertarki
pneumatycznej, stosujgc odpowiednio dobrane wiertto z koncéwkg z weglikéw
spiekanych.

Wiertarka udarowa (HD) Wiertarka na sprezone powietrze (CA)

—

b) Wiercenie udarowe przy uzyciu wiertet rurowych Hilti TE-CD, TE-YD

A"

Nalezy wywierci¢ otwdr o wymaganej dtugosci zakotwienia przy uzyciu odpowiednio
dobranego pod wzgledem rozmiaru wiertta rurowego Hilti TE-CD lub TE-YD

z przystawka prozniowg spetniajgcg wymagania okreslone w Tabeli B8.

Ten system usuwa zwierciny i czy$ci otwor w trakcie wiercenia, pod warunkiem
jego zastosowania zgodnie z instrukcjg uzytkowania. Po zakohczeniu wiercenia
nalezy kontynuowaé czynnosci wedtug opisanego w dalszej czesci instrukcji
uzytkowania kroku “przygotowanie iniekcji zywicy”.

c) Wiercenie diamentowe rdzeniowe z szorstkowaniem otworu przy uzyciu narzedzia Hilti TE-YRT

|
e

Wiercenie technikg diamentowg rdzeniowg jest dopuszczalne jedynie w przypadku
zastosowania odpowiedniej wiertnicy oraz dopasowanych do niej wiertet
rdzeniowych.

Dla zastosowan w potgczeniu z narzedziem do szorstkowania otworéw Hilti
TE-YRT nalezy zapoznac sie z parametrami zawartymi w Tabeli B9 i w Tabeli B10.
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Przed rozpoczeciem szorstkowania z wywierconego otworu nalezy usung¢ wode.
Nalezy sprawdzi¢ mozliwo$¢ zastosowania narzedzia do szorstkowania otworu
przy uzyciu wskaznika zuzycia RTG. Nalezy szorstkowaé wywiercony otwor

na catej jego dlugosci do wymagane;j Iv.

Czas szorstkowania troughen patrz— Tabela B11.

Zamierzone stosowanie.
Instrukcja montazu

System |n|ekcyjny H|It| HIT HY 200-AV3 oraz H|It| HIT HY200 RV3 do po{qczen wykonywanych
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Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Zastosowania z potaczeniem pretéw na zaktad

Nalezy zmierzy¢ i kontrolowaé¢ grubo$¢ otuliny betonu c.

Carill = ¢ + do/2.

Nalezy wierci¢ réwnolegle do krawedzi powierzchni oraz do istniejgcego
preta zbrojeniowego.

W stosownych przypadkach nalezy zastosowa¢ prowadnice

do réwnolegtego wiercenia Hilti HIT-BH.

Prowadnica do wiercenia
otworow

Dla otworéw o gtebokosci > 20 cm nalezy zastosowac¢ prowadnice do wiercenia
réwnolegtego.

Nalezy zapewnic¢, by wywiercony otwor byt rownolegty do istniejgcego preta
zbrojeniowego.
Nalezy rozwazy¢ zastosowanie jednej z trzech mozliwosci :

Prowadnica do wiercenia Hilti HIT-BH

Listwa lub poziomica

Kontrola wizualna

Wiercenie otworéw przy uzyciu prowadnicy do wiercenia HIT-BH

Czyszczenie wywierconego
otworu

Tuz przed osadzeniem preta otwor musi zosta¢ oczyszczony z kurzu i gruzu.
Niewtasciwe czyszczenie otworu = pogorszenie no$nosci potgczenia.

Czyszczenie reczne (MC)

Dla $rednic wierconych otworéw do < 20 mm oraz gtebokosci otworéw < 10-¢.

«ixnp

Do wydmuchania otworéw o srednicach do do < 20 mm i gtebokosciach < 10-¢
mozna zastosowac reczng pompke do zwiercin firmy Hilti.

Otwor nalezy wydmuchaé przynajmniej 4-krotnie, zaczynajgc od jego dna,

az domomentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu bedzie pozbawiony
widocznego pytu.

Nastepnie nalezy 4-krotnie wyszczotkowaé otwor z uzyciem szczotki

o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B7) poprzez wprowadzenie ruchem
okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne,
wyposazonej w przedituzke) i wyciggniecie jej.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywaé naturalny opor (& szczotki

= (J wywierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata
i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wtasciwej srednicy.

Nastepnie nalezy ponownie przynajmniej 4-krotne wydmuchac otwér przy uzyciu
recznej pompki az do momentu, kiedy strumien powietrza wylatujgcy z otworu
bedzie pozbawiony widocznego pytu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu pretow
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Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Czyszczenie za pomoca Dla srednic od ¢ 8 do ¢ 12 oraz dla gteboko$ci wierconych otworéw < 250 mm
sprezonego powietrza (CAC) lub dla srednic ¢ > 12 oraz dla gtebokosci wierconych otworéw < 20 - ¢.

Nalezy dwukrotnie wydmuchaé otwor poczgwszy od jego konca na catej dlugosci
|25 (jesli to konieczne, z uzyciem przedtuzki dyszy) przy uzyciu niezaolejonego

Vg sprezonego powietrza (minimalne ci$nienie 6 bar przy wydajnosci 6 m3/h), az do
) momentu, gdy wylatujgcy strumieh powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
Wskazowka dotyczaca bezpieczenstwa:

Nie nalezy wdychac¢ kurzu z wierconego betonu.

<

Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowaé otwor z uzyciem szczotki

o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B7) poprzez wprowadzenie ruchem
okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne,
wyposazonej w przediuzke) i wyciggniecie je;.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywaé naturalny opo6r (& szczotki

= (J wywierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata

i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wtasciwej Srednicy.

Nalezy ponownie dwukrotnie wydmucha¢ otwoér przy uzyciu sprezonego
powietrza, poczgwszy od jego konca na catej dtugosci az do momentu, gdy
wylatujgcy strumien powietrza powrotnego nie bedzie zawierat widocznego kurzu.

Czyszczenie za pomoca Dla srednic od ¢ 8 do ¢ 12 oraz dla gtebokosci wierconych otworéw > 250 mm
sprezonego powietrza (CAC) Ilub dla srednic ¢ > 12 oraz dla gtebokosci wierconych otworéw > 20 - ¢.

Nalezy zastosowaé odpowiednig dysze do sprezonego powietrza Hilti HIT-DL
(patrz— Tabela B7). Nalezy dwukrotnie wydmuchac¢ otwdr poczawszy od jego

foQ konca na catej dlugos$ci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza, az do
Wiz momentu, gdy wylatujgcy strumien powietrza nie zawiera widocznego kurzu.
R Dla wywierconych otworéw o $rednicy = 32 mm sprezarka musi mie¢ wydajnos¢

strumienia powietrza przynajmniej 140 m?h.
Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa:
Nie nalezy wdycha¢ kurzu z wierconego betonu.

Do przediuzki(ek) szczotki HIT-RBS nalezy na jednym koncu przykreci¢ okragtg
stalowg szczotke HIT-RB w taki sposéb, by catkowita dlugosé uzyskanej w ten
sposéb szczotki byta wystarczajgca dla dosiegniecia dna wywierconego otworu.
Drugi koniec przedtuzki nalezy zamontowaé w uchwycie wiertta TE-C/TE-Y.
Nastepnie nalezy 2-krotnie wyszczotkowac otwér z uzyciem szczotki o okreslonym
rozmiarze (patrz— Tabela B7) poprzez wprowadzenie ruchem okreznym stalowej
szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne, wyposazonej w przedtuzke)
i wyciggniecie jej.

Wskazdéwka dotyczgca bezpieczenstwa:

Mechaniczne szczotkowanie nalezy rozpoczgé powoli.

Szczotkowanie nalezy rozpoczgé dopiero po wprowadzeniu szczotki

do wywierconego otworu.

Nalezy zastosowaé odpowiednig dysze do sprezonego powietrza Hilti HIT-DL
(patrz— Tabela B7).

Nastepnie nalezy dwukrotnie wydmuchaé otwér poczgwszy od jego konca

na catej dtugosci przy uzyciu niezaolejonego sprezonego powietrza, az do
momentu, gdy wylatujgcy strumieh powietrza nie zawiera widocznego kurzu.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie Zatacznik B15
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Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Czyszczenie otworow wywierconych technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem otworu przy
uzyciu narzedzia do szorstkowania otworu Hilti TE-YRT:
Dla wszystkich $rednic wierconych otwordw do oraz dla wszystkich gtebokosci otwordw.

<= 2x»ﬁ

Nalezy dwukrotnie wyptuka¢ wywiercony otwor poprzez wprowadzenie do niego,
az do dna, weza z wodg (cisnienie z instalacji wodociggowej) i ptukanie az do
momentu, kiedy woda wyptywajgca z otworu bedzie czysta.

Nastepnie nalezy dwukrotnie wyszczotkowaé otwor z uzyciem szczotki

o okreslonym rozmiarze (patrz— Tabela B9) poprzez wprowadzenie ruchem
okreznym stalowej szczotki Hilti HIT-RB do dna otworu (jesli to konieczne,
wyposazonej w przediuzke) i wyciggniecie jej.

Wsuwanie szczotki do otworu musi wywotywaé naturalny opo6r (g szczotki

> @ wierconego otworu) - jesli tak sie nie dzieje, szczotka jest zbyt mata

i konieczne jest zastgpienie jej szczotkg o wtasciwej srednicy.

ol

Nastepnie nalezy wydmucha¢ dwukrotnie otwor poczgwszy od jego konca

(jesli to konieczne, stosujgc przedtuzke dyszy) na catej dtugosci przy uzyciu
niezaolejonego sprezonego powietrza (cisnienie min. 6 bar przy wydajnosci

6 m%h), az do momentu, gdy wylatujacy strumien powietrza nie zawiera
widocznego kurzu i wody. Nalezy usung¢ wode z wywierconego otworu

az do catkowitego osuszenia. Czas wydmuchiwania patrz— Tabela B11.

Dla wywierconych otworéw o $rednicy = 32 mm sprezarka musi mie¢ wydajnosé
strumienia powietrza przynajmniej 140 m?h.

Przygotowanie preta zbrojeniowego
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Przed zastosowaniem nalezy upewnic sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy

i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Na precie zbrojeniowym nalezy wykona¢ oznaczenie gtebokosci osadzenia

(np. przy uzyciu tadmy klejgcej) — Ivlub le ges.

Do wywierconego otworu nalezy wprowadzi¢ pret zbrojeniowy celem
zweryfikowania poprawnosci wykonania otworu i gtebokos¢ osadzania Iv lub le,ges.

Przygotowanie iniekcji zywicy
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Nalezy doktadnie zamocowa¢ mieszacz statyczny Hilti HIT-RE-M do koncowki
opakowania foliowego. Nie nalezy wprowadzaé jakichkolwiek zmian w mieszaczu.
Nalezy zapoznac sie z Instrukcjg obstugi dozownika.

Nalezy sprawdzi¢ kasete pod katem prawidtowosci funkcjonowania. Nalezy
wprowadzi¢ opakowanie foliowe do kasety oraz kasete do komory dozownika.

Opakowanie foliowe otwiera sie automatycznie po rozpoczeciu dozowania.

W zalezno$ci od objetosci opakowania foliowego nalezy odrzuci¢ okreslong
porcje zywicy. Objetosci, ktére nalezy odrzuci¢:

Objetosci, ktére nalezy odrzucic:

2 nacisniecia spustu dla opakowania foliowego o pojemnosci 330 ml,

3 nacisniecia spustu dla opakowania foliowego o pojemnosci 500 ml,

4 nacisniecia spustu dla opakowania foliowego o pojemnosci 500 ml w < 5°C.
Minimalna temperatura opakowania foliowego wynosi 0°C.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
Instrukcja montazu pretow
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Dozowanie zywicy od dna wywierconego otworu bez tworzenia pecherzykéw powietrza.

Metoda dozowania zywicy dla otworéw o gtebokosci < 250 mm (z wylaczeniem zastosowan ‘nad gtowa’).

Nalezy dozowac¢ zywice poczgwszy od kornca otworu, powoli wycofujgc mieszacz
statyczny po kazdym nacisnieciu spustu dozownika.

Nalezy wypetni¢ otwor w okoto 2/3 objetosci celem zapewnienia catkowitego
wypetnienia zywicg pierscieniowej przestrzeni miedzy pretem zbrojeniowym

i betonem na catej dtugosci zakotwienia.

Po zakonczeniu dozowania nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie dzwigni zwalniajacej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi
zywicy z mieszacza statycznego.

Metoda dozowania zywicy dla otworow o gltebokosci > 250 mm lub dla zastosowan ‘nad gtowg’.

HIT-8Z  HIT-VL HIT-VLK
D= b = b o b
HIT-VL ﬁ)

( HIT-RE-M
_m:g

Nalezy potgczy¢ mieszacz statyczny HIT-RE-M, przedtuzke(ki) oraz korncowke
iniekcyjng HIT-SZ (patrz— Tabela B7 oraz Tabela B9).

Dla potaczenia kilku przedtuzek mieszacza nalezy zastosowacé ztgczke

do przedtuzek typu HIT-VL-K.

Dozwolone jest zastepcze zastosowanie elastycznych rurek zamiast systemowych
rur przedtuzajgcych lub tgczenie obu w/w elementow.

Potaczenie koncéwki iniekcyjnej HIT-SZ z przediuzkg HIT-VL 16 oraz z rurka
HIT-VL 16 wspomaga prawidtowe dozowanie.

wymagany poziom zywicy

Na przedtuzce mieszacza nalezy wykona¢ oznaczenie wymaganego poziomu
(objetosci) zywicy Im oraz gteboko$¢ osadzenia lv (le ges dla HZA(-R)) przy uzyciu
tasmy klejacej lub pisaka.

Szacunkowe okre$lenie ilosci:

Im = 1/3 - Iv dla preta zbrojeniowego, Im = 1/3 - le,ges dla HZA(-R)

Doktadny wzér na wyznaczenie optymalnej objetosci zywicy:

Im = (1,2 - ($2/ do?) - 0,2) dla preta zbrojeniowego,

Im = leges (1,2 - (2 / do?) - 0,2) dla HZA(-R).

Dla zastosowan ‘nad gtowg’ dozowanie zywice jest mozliwe wytgcznie przy
uzyciu przedtuzek oraz koncowek iniekcyjnych. Nalezy potgczy¢ mieszacz
statyczny HIT-RE-M, przedtuzke(ki) oraz odpowiednio dobrang pod wzgledem
rozmiaru koncéwke iniekcyjng (patrz— Tabela B7 oraz Tabela B9). Nalezy
wprowadzi¢ koncowke iniekcyjng do konca otworu i rozpoczgé dozowanie.

W trakcie dozowania zywicy koncéwka iniekcyjna bedzie w naturalny sposéb
wypychana w kierunku poczatku otworu przez cisnienie dozowanej zywicy.

Po zakonczeniu dozowania nalezy zwolni¢ nacisk ttoka dozownika poprzez
nacisniecie dzwigni zwalniajgcej. Pozwoli to zapobiec dalszemu wyptywowi
Zywicy z mieszacza statycznego.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
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Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.o.

Osadzanie preta Przed zastosowaniem nalezy upewni¢ sig, ze pret zbrojeniowy jest suchy
zbrojeniowego i wolny od oleju lub innych zanieczyszczen.

Aby utatwi¢ montaz, nalezy osadzi¢ pret w wywierconym otworze wolno

( go obracajgc, az do momentu, kiedy znacznik gtebokosci zakotwienia zrowna sie
<= (¥ z powierzchnig betonu.

Dla zastosowan nad gtowa:

W trakcie osadzania preta zywica moze wyciekac¢ z wywierconego otworu.

Do zebrania wyptywajgcego nadmiaru zywicy moze by¢ zastosowana podktadka
chronigca przed ociekaniem HIT-OHC.

Nalezy podeprzec pret zbrojeniowy i zabezpieczy¢ go przed wypadnigciem
do czasu, az zywica zacznie twardnie¢, np. przy uzyciu klinéw HIT-OHW.

t\\crk @

Po osadzeniu preta zbrojeniowego pierscieniowa przestrzen pomiedzy betonem

i pretem musi by¢ catkowicie wypetniona zywica.

. Cechy prawidiowej instalacji:

Val, YV Pt U * jest zachowana wymagana gtebokos$¢ zakotwienia Iv: znacznik gtebokosci

! ‘ osadzenia jest zlicowany z powierzchnig betonu.

* nadmiar zywicy wyptynat z otworu po catkowitym osadzeniu preta
zbrojeniowego az do znacznika gtebokosci osadzenia.

Nalezy zwrdéci¢ uwage na czas roboczy twork (patrz— Tabela B6), ktory rézni sie
w zaleznosci od temperatury podtoza. W trakcie uptywu czasu roboczego mozna
dokonac nieznacznych korekt potozenia preta zbrojeniowego.

Petne obcigzenie moze by¢ przytozone dopiero po uptynieciu czasu utwardzania
teure (patrz— Tabela B6).
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System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretow zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Zamierzone stosowanie
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Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Minimalna dlugos$¢ zakotwienia oraz minimalna dtugosé potaczenia na zaktad
pod wptywem obciazen statycznych

Minimalng dlugos¢ zakotwienia lo,min 0raz minimalng dtugo$¢ potgczenia na zaktad lomin zgodnie z norma
EN 1992-1-1 nalezy pomnozy¢ przez odpowiedni wspotczynnik zwiekszajgcy oub,120 podany w Tabeli C1.

Tabela C1: Wspoétczynnik zwigkszajacy ai,1201 dla wiercenia udarowego (HD)oraz (HDB),
dla wiercenia przy uzyciu sprezonego powietrza (CA) oraz dla wiercenia
technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia
do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Wspotczynnik zwiekszajacy dib,1201 [-]

Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od ¢ 8 do ¢ 40
od HZA M12 do M27 1,0

od HZA-RM12do M24

Tabela C2: HIT-HY 200-A V3, wspoétczynnik wydajnosci wigzania chemicznego kb, 1201
dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB), dla wiercenia przy uzyciu
sprezonego powietrza (CA) oraz dla wiercenia technika diamentowa
rdzeniowg z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti

TE-YRT(RT)
Wspélczynnik wydajnosci wigzania chemicznego Kp, 1201 [-]
Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | c40/50 | C45/55 | C50/60
od$8to¢ 32
od HZA M12 do M27 1,0
odHZA-RM12doM24

Tabela C3: HIT-HY 200-R V3, wspétczynnik wydajnosci wigzania chemicznego kb,12o0i
dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB), dla wiercenia przy uzyciu
sprezonego powietrza (CA) oraz dla wiercenia technika diamentowa
rdzeniowg z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti

TE-YRT(RT)
Wspétczynnik wydajnosci wigzania chemicznego kp, 1201 [-]
Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od ¢ 8 to ¢ 32

od HZA M12 do M27 1,0
odHZA-RM12doM24

¢ 34 1,0

¢ 36 1,0 0,96

¢ 40 1,0 0,92 0,86

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki Zatacznik C1
Wspotczynnik zwiekszajgcy oraz wspoétczynnik wigzania chemicznego.
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foa,PIR, 1201 = Kb,1201 * fod

foa: Wartos$¢ obliczeniowa wytrzymatosci wigzania chemicznego w N/mm? uwzgledniajgca:

klase wytrzymatosci betonu

dobre warunki wigzania (dla wszelkich innych warunkéw wigzania wartosci te nalezy pomnozyé

przez n1 =0,7)

zalecany czesciowy wspoétczynnik yc = 1,5 wedtug normy EN 1992-1-1.

+  $rednica preta for ¢ > 32 mm (12 = (132 - ¢) / 100)

ko120 Wspétczynnik wydajnosci wigzania wedtug Tabeli C2 oraz Tabeli C3

Tabela C4: HIT-HY 200-A V3, wartosciobliczeniowe wytrzymatosci wigzania chemicznego

fva,PIR,1201 dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB), dla wiercenia przy uzyciu
sprezonego powietrza (CA) oraz wiercenia technikg diamentowa rdzeniowa
z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Wytrzymato$é wigzania chemicznego fbd,PIR,1201 [N/mm?]

odHZA-RM12doM24

Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od ¢ 8to ¢ 32
od HZA M12 do M27 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,3

Tabela C5: HIT-HY 200-R V3, wartosciobliczeniowe wytrzymatosci wigzania chemicznego

fba,PIr,1201 dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB), dla wiercenia przy uzyciu
sprezonego powietrza (CA) oraz wiercenia technikg diamentowa rdzeniowa
z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Wytrzymato$é wigzania chemicznego fbd,PIR,1201 [N/mm?]

Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C12/15 | C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od ¢ 8to ¢ 32

od HZA M12 do M27 1,6 2,0 2,3 2,7 3,0 34 3,7 4,0 4,3
odHZA-RM12doM24

¢ 34 1,6 2,0 2,3 2,7 2,9 3,3 3,6 3,9 4,2

¢ 36 1,6 1,9 2,2 2,6 2,9 3,3 3,6 3,8 3,8

¢ 40 1,5 1,8 2,1 2,5 2,8 3,1 34 3,4 3,4

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki

Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania chemicznego fod,pir, 1201

dla obcigzen statycznych.

Zalacznik C2




Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Strona 31 Europejskiej Oceny Technicznej
ETA-25/0534 wydanej 29 lipca 2025r.

Ttumaczenie angielskie przygotowane przez Deutsches Institut fiir Bautechnik
Ttumaczenie z j.angielskiego na j.polski wykonane na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z o.0.

Deutsches Insitut fiir Bautechnik

DIBt

Wytrzymatos¢ stali na rozcigganie dla kotwy rozcigganej Hilti HZA /| HZA-R

Tabela C6: Charakterystyczna granica plastycznosci na rozciaganie czesci kotwy

HZA | HZA-R w postaci preta zbrojeniowego

Kotwa rozciggana Hilti HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27
Srednica preta zbrojeniowego ¢ [mm] 12 16 20 25 28
CharakFerystyczna granica plastycznosci f | [N/mm2]| 500 500 500 500 500"
na rozcigganie
Wspo’fczynnlk czgsciowy dla czesci kotwy hs?) [ 115
w postaci preta zbrojeniowego

" Rozmiar M27 kotwy HZA-R nie jest dostepny.

2 W przypadku braku przepiséw krajowych.

Tabela C7: Charakterystyczna wytrzymatos¢ stali na rozcigganie gwintowanej
Igtadkiej czesci kotwy HZA /| HZA-R

Kotwa rozciggana Hilti HZA, HZA-R M12 M16 M20 M24 M27
Zniszczenie stali
Srednica preta zbrojeniowego NRk,s [kN]| 46 86 135 194 253
Charakterystyczna nosno$¢ HZA NRks [kN]| 62 111 173 248 -1
Wspdtczynnik czesciowy dla gwintowanej " [ 1.4

czesci kotwy

1 Rozmiar M27 kotwy HZA-R nie jest dostepny.
2 W przypadku braku przepiséw krajowych.

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki

Charakterystyczna wytrzymato$¢ stali na rozcigganie dla kotwy rozcigganej Hilti.

Zalacznik C3
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Minimalna dtugos$¢ zakotwienia oraz minimalna dlugosé potaczenia na zaktad
pod wptywem oddziatywan sejsmicznych

Minimalng dtugo$¢ zakotwienia Ib,min Oraz minimalng dtugos¢ potgczenia na zaktad lomin zgodnie z normg
EN 1992-1-1 nalezy pomnozy¢ przez odpowiedni wspétczynnik zwiekszajgcy oub, 120 podany w Tabeli C1.

Nalezy zastosowa¢ minimalng otuline betonu zgodnie z Tabelg B3 oraz Cmin,seis = 20.

Tabela C8: HIT-HY 200-A V3, sejsmiczny wspoétczynnik wydajnosci wigzania
chemicznego Kb,seis, 1201 dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB),

dla wiercenia przy uzyciu sprezonego powietrza (CA) oraz wiercenia
technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia
do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Wspodtczynnik wydajnosci wigzania chemicznego ko,seis, 1201 [-]

Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C16/20 \ C20/25 \ C25/30 \ C30/37 | c35/45 | ca0/50 | c45/55 | c50/60
od ¢ 10 do ¢ 19 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
od ¢ 20 do ¢ 30 1,0 0,92 0,86
¢ 32 1,0

Tabela C9: HIT-HY 200-R V3, sejsmiczny wspétczynnik wydajnosci wigzania
chemicznego Kb,seis,1201 dla wiercenia udarowego (HD) oraz (HDB),

dla wiercenia przy uzyciu sprezonego powietrza (CA) oraz wiercenia
technika diamentowa rdzeniowa z szorstkowaniem przy uzyciu narzedzia
do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Wspélczynnik wydajnosci wigzania chemicznego kp seis, 1201 [-]
Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu

[mm] C16/20 ‘ C20/25 ‘ C25/30 ‘ C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od ¢ 10do ¢ 19 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71
od ¢ 20 do ¢ 30 1,0 0,92 0,86

¢ 32 1,0

¢ 34 1,0 0,90 0,83 0,76 0,71

¢ 36 1,0 0,90 0,82 0,76 0,71

¢ 40 1,0 0,91 0,80 0,73 0,67 0,63

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki

Sejsmiczny wspofczynnik wigzania chemicznego.

Zalacznik C4
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fod,PIR seis, 1201 = Kb seis, 1201 * foa
foa: Wartos$¢ obliczeniowa wytrzymatosci wigzania chemicznego w N/mm?2 uwzgledniajgca:
klase wytrzymatosci betonu
dobre warunki wigzania (dla wszelkich innych warunkéw wigzania wartosci te nalezy pomnozy¢
przez n1 = 0,7)
zalecany cze$ciowy wspoétczynnik yc = 1,5 wedtug normy EN 1992-1-1.
Srednice preta dla ¢ > 32 mm (2= (132 - ¢) / 100)

kbseis, 1200 Wspoétczynnik wydajnosci wigzania wedtug Tabeli C8 oraz Tabeli C9

Tabela C10: HIT-HY 200-A V3, wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania
chemicznego fud,PIr seis,1201 dla oddziatywan sejsmicznych dla wiercenia
udarowego (HD) oraz (HDB), dla wiercenia przy uzyciu sprezonego
powietrza (CA) oraz wiercenia technikg diamentowa rdzeniowa
zszorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Tlumaczenie z jezyka angielskiego na jezyk polski wykonano na zlecenie Hilti (Poland) Sp. z 0.0. Wersja uwierzytelniona ttumaczenia dostepna na zyczenie

Wytrzymato$é wiazania chemicznego fod,PIR seis, 1201 [N/mm?]
Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu
[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od ¢ 10do ¢ 19 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
od ¢ 20 do ¢ 30 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 3,7 3,7
¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 3,4 3,7 4,0 4,3

Tabela C11: HIT-HY 200-R V3, wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania

chemicznego fud,PIr seis,1201 dla oddziatywan sejsmicznych dla wiercenia
udarowego (HD) oraz (HDB), dla wiercenia przy uzyciu sprezonego
powietrza (CA) oraz wiercenia technikg diamentowa rdzeniowa

zszorstkowaniem przy uzyciu narzedzia do szorstkowania Hilti TE-YRT (RT)

Wytrzymato$é wigzania chemicznego fbd,PIR seis, 1201 [N/mm?]
Rozmiar Klasa wytrzymatosci betonu

[mm] C16/20 | C20/25 | C25/30 | C30/37 | C35/45 | C40/50 | C45/55 | C50/60
od$ 10do ¢ 19 2,0 2,3 2,7 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
od ¢ 20 do ¢ 30 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 3,7 3,7

¢ 32 2,0 2,3 2,7 3,0 3.4 3,7 4,0 43

¢ 34 2,0 2,3 2,7 2,9 3,0 3,0 3,0 3,0

¢ 36 1,9 2,2 2,6 2,9 2,9 2,9 29 29

¢ 40 1,8 2,1 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki

Wartosci obliczeniowe wytrzymatosci wigzania chemicznego fbd,PIRseis, 1201
dla oddziatywan sejsmicznych.

Zalacznik C5
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Nosnos¢ wigzania chemicznego fok fi,120 przy zwiekszonej temperaturze dla klas
wytrzymatosci betonu od C12/15 do C50/60 dla wszystkich metod wiercenia
otworow pod wptywem obcigzen statycznych.

Przedmiotowa nosnos¢ wigzania chemicznego fod fi1201 dla okresu uzytkowania 120 lat w zwiekszonej
temperaturze musi by¢ obliczona z nastepujgcego wzoru:

gdzie:
oraz

fod fi,1201

0

emaksA
kii,1201 ()
fod,PIR, 1201

Yc
M fi

fod.fi, 1201 = Kii,1201(0) * fod,PIR, 1201 * Ve / YM/f dla okresu uzytkowania 120 lat
0 < 268 °C: kii,120(0) = 24,661 - e00130) / (foypir 1201 - 4,3) <1,0 120 lat
0 > Omaks.: ki,1201(0) = ks,120(0)= 0,0

Omaks. = 268 °C

Warto$¢ obliczeniowa wigzania chemicznego przy zwiekszonej temperaturze w N/mm?

dla okresu uzytkowania 120 lat

Temperatura w °C w zywicy

Temperatura w °C, w ktdrej zywica nie ma juz mozliwosci przekazywania naprezen wigzania
Wspotczynnik redukcji temperatury dla okresu uzytkowania 50 lat; 100 lat

Wartos¢ obliczeniowa no$nosci wigzania chemicznego w N/mm?2 w warunkach zimnych wedtug
Tabeli C4 oraz Tabeli C5 przy uwzglednieniu klasy betonu, $rednicy preta zbrojeniowego,
metody wiercenia otworu oraz warunkow wigzania zgodnie z normg EN 1992-1-1 dla okresu
uzytkowania 120 lat.

1,5 Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z normg EN 1992-1-1.

1,0 Czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa zgodnie z normg EN 1992-1-2.

W zwiekszonej temperaturze dtugo$é zakotwienia nalezy obliczy¢ zgodnie z Réwnaniem 8.3 z normy
EN 1992-1-1 przy uzyciu zaleznej od temperatury wytrzymatosci wigzania foafi.

Nalezy zauwazyé¢, ze dla zastosowan kotwy rozcigganej HZA(-R) rozktad temperatury w betonie
w zwiekszonej temperaturze rézni sie od rozktadu temperatury zakotwionego na zywice preta zbrojeniowego.

Rysunek C1 Wykres przyktadowych redukcji wspoétczynnika kri1201(0) dla klas

wytrzymatosci betonu C20/25 dla dobrych warunkéw wigzania:
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=} | ]
3 | :
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Temperatura [°C]

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych
przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki

Nosnos¢ wigzania chemicznego fodfi,1200 W zwigkszonej temperaturze.
Wspoétczynnik redukcji temperatury ki 120(0) w zwiekszonej temperaturze.

Zalacznik C6
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Tabela C12: Charakterystyczna nosnos¢ stali na rozcigganie w warunkach
bezposredniego oddziatywania pozaru dla kotwy rozcigganej Hilti HZA,

wszystkie metody wiercenia otworow.

Kotwa rozciggana Hilti HZA M12 M16 M20 M24 M27

R30 1,7 3,1 4.9 7.1 9,2

Charakterystyczna W 1,3 2’4 3,7 5’3 6,9
nosnosc¢ ———— Nrksfi [kN]

na rozcigganie R90 11 2,0 3,2 4.6 6,0

R120 0,8 1,6 2,5 3,5 4.6

Tabela C13: Charakterystyczna nosnos¢ stali na rozcigganie w warunkach
bezposredniego oddziatywania pozaru dla kotwy rozcigganej Hilti HZA-R,

wszystkie metody wiercenia otworow.

Kotwa rozciggana Hilti HZA-R M12 M16 M20 M24
Charakterystyczna R30 2,5 4,7 7.4 10,6
na P;)zécr?ggégnie _RE0 Nrksfi  [KN] 21 39 6.1 88
R90 ” 1,7 3,1 49 7.1

R120 1,3 2,5 3,9 5,6

System iniekcyjny Hilti HIT-HY 200-A V3 oraz Hilti HIT-HY 200-R V3 do potaczen wykonywanych

przy uzyciu wklejanych pretéw zbrojeniowych dla okresu uzytkowania 120 lat

Charakterystyki

Wartosci obliczeniowe nosnosci stali na rozcigganie Nrs,i dla HZA oraz HZA-R

w warunkach oddziatywania pozaru.

Zalacznik C7
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