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EF Warnung: Beim Diamantbohren besteht die Gefahr
einer Beschéddigung struktureller Bewehrungseisen.
Lokalisieren Sie das Bewehrungseisen anhand der Ge-
béudepldne und iiberprifen Sie den Ort mit dem Detek-
tionsgerat. Verwenden Sie den Diamantbohrer nur, wenn
Sie sicher keine strukturellen Bewehrungseisen treffen.
Beachten Sie, dass die Bohrlochtiefe beim Diamantbohren
10 mm tiefer als die erforderliche Setztiefe s ist. Uberprii-
fen Sie den Bohrkern auf Bohrklein von Bewehrungseisen
und informieren Sie gegebenenfalls den Konstrukteur/In-
genieur. Lesen und verstehen Sie stets die Anweisungen
fiir alle verwendeten Produkte, bevor Sie mit der Monta-
ge beginnen. Nichtbeachten dieser Anweisungen kann
schwerwiegende Folgen haben und Verletzungen bis hin
zum Tod verursachen. Hilti Gbemimmt keine Haftung fir
strukturelle Schaden am Gebéude oder sonstige Perso-
nen- oder Sachschéden, die dadurch entstehen.

Die Setztiefe Is, wird von dem verantwortlichen Bauinge-

nieur auf der Grundlage des Designs angegeben, das ge-

maf dem Bewertungsdokument festgelegt wurde.

* Bei geringer Temperatur des Untergrundes und bei
groB3er Setztiefe kann das Injizieren bis zu 8 Minuten
dauern. Die maximale Bauteildicke fiir die Querkraft-
verstarkung mit HIT-Punching betrégt h < 1100 mm.

** Der vertiefte Schlitz/Bereich muss mit geeignetem
hochfestem Mértel oder Fugenmértel gefilllt werden,
um sicherzustellen, dass die vorhandene Bewehrung
vor Korrosion geschiitzt ist.

EY Warning: Risk of damaging the structural rebar by di-
amond coring. Check location of the rebar in the drawings
of the building and confirm with the rebar scanning. Only
use diamond coring if you are sure to not cut any structur-
al rebar. Be aware that diamond drilling depth is 10mm
deeper than the required embedment depth Is.. Check the
drilled-out core for any rebar cut and inform the designer/
engineer if needed. Always read and understand the in-
structions of all used products before installation. Failure
to follow these instructions can result in serious incidents,
potentially leading to injury or death. Hilti will not take any
liability for structural damage of the building or other dam-
agefinjury caused by it.

Embedment depth I, shall be given by responsible struc-

tural engineer based on design done in accordance with

assessment document.

* In low base material temperatures and deep
embedment, injection can take up to 8 minutes. For
HIT-Punching shear strengthening the maximum
member thickness is h< 1100 mm.

** The recessed slot/area shall be filled with suitable
high-strength mortar or grout to ensure that existing
reinforcement is protected from corrosion.

Waarschuwing: Risico op beschadiging van de con-
structieve wapening door diamantboren. Controleer de lo-
catie van de wapening in de bouwtekeningen en bevestig
deze met behulp van wapeningsscanning. Gebruik alleen
diamantboren als u zeker weet dat u geen constructieve
wapening doorboort. Houd er rekening mee dat de boor-
diepte van diamantboren 10 mm dieper is dan de vereiste
inbeddingsdiepte I Controleer de uitgeboorde kern op
eventuele knikken in de wapening en informeer indien
nodig de ontwerperfingenieur. Lees en begrijp altijid de
instructies van alle te gebruiken producten alvorens deze
te installeren. Het niet opvolgen van deze instructies kan
leiden tot emstige incidenten, met mogelijk letsel of de
dood tot gevolg. Hilti aanvaardt geen aansprakelijkheid
voor constructieve schade aan het gebouw of ander(e)
schade en letsel die hierdoor worden veroorzaakt.

Inbeddingdiepte |, moet worden opgegeven door de

verantwoordelijke bouwkundig ingenieur op basis van het

ontwerp dat is uitgevoerd in overeenstemming met het
beoordelingsdocument.

* Bij lage basismateriaaltemperaturen en diepe
inbedding kan het injecteren tot 8 minuten duren. Voor
HIT-ponsafschuifversterking is de maximale dikte van
het element h < 1100 mm.

** De verzonken sleuf/ruimte moet worden opgevuld met
geschikte, zeer sterke mortel of voegmortel om ervoor
te zorgen dat de bestaande wapening tegen corrosie
wordt beschermd.

Avertissement : Risque d'endommagement de la
barre d'armature structurelle lors du carottage au diamant.
Contréler 'emplacement des barres d'armature sur les
plans du batiment et les confirmer avec le scanner de
barres d'armature. Utiliser le carottage au diamant uni-
quement lorsqu'il est certain qu'aucune barre d'armature
structurelle ne sera coupée. Tenir compte du fait que la
profondeur de forage au diamant est supérieure de 10 mm
a la profondeur d'ancrage requise .. Vérifier que la ca-
rotte forée ne comporte pas de barres d'armature coupées
etinformer le concepteur/ingénieur si nécessaire. Toujours
lire et comprendre les instructions de tous les produits
utilisés avant linstallation. Le non-respect de ces instruc-
tions peut entrainer des incidents graves entrainant des
blessures, voire la mort. Hilti décline toute responsabilité
en cas d'endommagement de la structure du batiment ou
d'autres dommages/blessures en découlant.
La profondeur d'ancrage I doit étre déterminée par
lingénieur calcul de structures responsable sur la base
dune conception réalisée conformément au document
d'évaluation.
* Lorsque la température du matériau de base est
basse et que le trou de forage est profond, I'injection
peut durer jusqu'a 8 minutes. Pour la résistance au
cisaillement des perforations HIT, 'épaisseur maximale
des éléments est de h < 1100 mm.
** La fente/zone encastrée doit étre remplie de mortier
ou de coulis de ciment haute résistance approprié afin
de garantir la protection anticorrosion des armatures
existantes.

¥ Atencion: Riesgo de dafios en la barra corrugada
estructural por el taladro con diamante. Compruebe la
ubicacion de la barra corrugada en los planos del edificio
y confirmelo con el escaneo de la barra corrugada. Use
el taladro con diamante Gnicamente si esta seguro de
que no va a cortar ninguna barra corrugada. Tenga en
cuenta que la profundidad de perforacion del diamante es
10 mm mayor que la profundidad requerida de insercion
ls.. Compruebe si hay cortes en las barras corrugadas del
ncleo taladrado e informe al disefiador/ingeniero en caso
necesario. Lea y comprenda siempre las instrucciones de
todos los productos empleados antes de proceder a su
instalacion. Si no se observan estas instrucciones, pueden
producirse accidentes graves que podrian ocasionar una
lesion o la muerte. Hilti no asumiré responsabilidad alguna
por dafios estructurales en el edificio u otros dafios o le-
siones causados por el producto.

La profundidad de insercién Is la dara el ingeniero estruc-

tural responsable en base al disefio efectuado de acuerdo

con el documento de evaluacion.

* A bajas temperaturas del material base y con
inserciones profundas, la inyeccion puede durar hasta
8 minutos. Para el refuerzo por cortante HIT-Punching,
el grosor méximo del elemento es h <1100 mm.

** La ranura/zona retraida se podrd llenar con mortero o
lechada adecuados de alta resistencia para asegurar
que el refuerzo existente quede protegido de la
corrosion.

Aviso: Risco de danificar o vardo estrutural durante
a perfuracdo diamantada. Verifique o local do vardo nos
desenhos do edificio e confirme com o sistema de dete-
¢ao de vardes. Utilize apenas a perfuragdo diamantada se
tiver a certeza de que ndo vai cortar nenhum varao estru-
tural. Esteja ciente de que a profundidade da perfuragéo

com equipamento diamantado é 10mm mais profunda do
que a profundidade de fixagdo | necessdria. Verifique
o carote extraido quanto & presenca de vardo cortado
e informe o projetista/engenheiro, se necessario. Leia e
compreenda sempre as instrugdes de todos os produtos
utilizados antes da instalagdo. O ndo cumprimento destas
instrugdes pode resultar em incidentes graves, podendo
causar ferimentos ou a morte. A Hilti ndo assumiré qual-
quer responsabilidade por danos estruturais no edificio ou
outros danos/ferimentos por eles causados.

A profundidade de fixacao | deve ser determinada pelo

engenheiro civil responsavel com base no projeto elabora-

do de acordo com o documento de avaliag&o.

* A baixas temperaturas do material base e em furos
profundos, a injecdo pode demorar até 8 minutos.
Para a resisténcia ao cisalhamento das perfuracées
HIT, a espessura méxima dos componentes é de
h<1100mm.

** A ranhura/zona retraida deve ser preenchida com
argamassa ou calda de injecdo de alta resisténcia
adequadas para garantir que o reforco existente &
protegido contra corros&o.

Avvertenza: rischio di danneggiare i ferri di armatura

con il carotaggio a diamante. Individuare la posizione dei

ferri di armatura nei disegni dell'edificio e verificarla con la

scansione dei ferri di armatura. Utilizzare il carotaggio a

diamante soltanto se si € certi di non tagliare alcun ferro

di armatura. Tenere presente che la profondita di foratura

a diamante € 10mm piti profonda rispetto alla profondita

di ancoraggio Is richiesta. Controllare il nucleo perforato

per verificare di non aver tagliato I'armatura e informare

il progettista/ingegnere, se necessario. Leggere sempre

le istruzioni di tutti i prodotti in uso e accertarsi di averle

comprese prima di procedere all'installazione. Il mancato
rispetto di tali istruzioni pud provocare incidenti gravi, che

a loro volta possono causare lesioni fisiche o morte. Hilti

non si assume alcuna responsabilita per i danni strutturali

all'edificio o altri danni/lesioni conseguenti.

La profondita di ancoraggio ls, dovra essere definita dall‘in-

gegnere strutturale responsabile sulla base del disegno

realizzato in conformita con il documento di valutazione.

* A basse temperature del materiale di base e in caso di
fori profondi, l'iniezione puo richiedere fino a 8 minuti.
Per il sistema HIT di rinforzo a taglio e punzonamento,
lo spessore massimo dell'elemento & h< 1100 mm.

** Riempire la fessura / zona rientrante con una malta o
una boiacca ad alta resistenza, idonea a garantire la
protezione anticorrosione del rinforzo esistente.

XY Advarsel: Risiko for beskadigelse af armeringsjernet
ved diamantboring. Kontrollér armeringsjemets placering
pa bygningstegningerne, og bekraeft med en scanning ef-
ter armeringsjern. Brug kun diamantboring, hvis du er sik-
ker pa, at du ikke rammer nogen armeringsjern. Bemeerk,
at diamantboredybden er 10mm dybere end den kraevede
indlejringsdybde ls.. Kontrollér den udborede kerne for
eventuelle gennemborede armeringsjern, og underret om
nodvendigt designeren/ingenioren. Anvisningerne for alle
anvendte produkter skal altid leeses og forstas for installa-
tion. Hvis disse anvisninger ikke folges, kan det medfere
alvorlige haendelser, der kan medfore personskader eller
dodsfald. Hilti patager sig intet ansvar for strukturelle ska-
der pa bygningen eller andre skader/personskader som
folge heraf.
Indlejringsdybden s, skal veere angivet af den ansvarlige
bygningsingenier pa grundlag af designet, der er udarbejdet
i overensstemmelse med vurderingsdokumentet.
* Ved lave temperaturer i grundmaterialet og dyb
indlejring kan indsprajtningen tage op til 8 minutter.
Til forsteerkning af HIT-udstansningsskeeret er den
maksimale tykkelse af bygningsdelen h< 1100 mm.
** Det forseenkede spor/omrade skal fyldes med en egnet
hojstyrkemortel eller fugemasse for at sikre, at den
eksisterende forsteerkning er beskyttet mod korrosion.

Varning: Risk for skador pa armeringsjémet vid dia-
mantborming. Kontrollera armeringsjérnens placering i
byggnadsritningama och bekréafta med skanning av ar-
meringsjémen. Anvénd endast diamantborming om du &r
saker pa att inte kapa nagot armeringsjam. Observera att
diamantinbormingsdjupet & 10 mm djupare &n det nod-
vandiga férankringsdjupet ls. Kontrollera den utborrade
kérnan for eventuella kapade armeringsjarn och informera
konstruktoren/ingenjoren vid behov. Se till att du alltid har
last och forstatt instruktionerna for alla anvénda produkter
innan du borjar installera. Om du inte féljer dessa anvis-
ningar kan det leda ill allvarliga incidenter som kan leda
till personskador eller dédsfall. Hilti tar inget ansvar for
strukturella skador pa byggnaden eller andra skador som
orsakas av detta.

Férankringsdjupet lsw anges av den ansvariga konstruktd-

ren baserat pa en dimensionering som utforts i enlighet

med bedémningsdokumentet.

* Vid laga temperaturer i basmaterialet och djup
inbaddning kan injekteringen ta upp till 8 minuter. Fér
HIT-férstérkning mot genomstansning &r den maximala
konstruktionstjockleken h < 1100 mm.

** Det forsankta sparet/omradet ska fyllas med lampligt
hoghallfast murbruk eller injekteringsbruk for att
sakerstélla att den befintliga armeringen skyddas fran
korrosion.

DX Advarsel: Fare for skader pa armeringsjern i konstruk-
sjonen ved diamantboring. Kontroller armeringsjernets
plassering pa bygningstegningene og verifiser ved & skan-
ne armeringen. Benytt bare diamantboring nar du er sikker
pa at du ikke kapper armeringsjern i konstruksjonen. Veer
oppmerksom pa at diamantboredybden er 10mm dypere
enn den nedvendige innfestingsdybden .. Kontroller om
den utborede kjemnen inneholder kappet armeringsjern og
informer konstrukter/ingenior ved behov. Serg for at du all-
tid har lest og forstatt anvisningene for alle produkter som
benyttes for arbeidet pabegynnes. Hvis du ikke folger an-
visningene, kan det fore til alvorlige hendelser, potensielt
med personskade eller tap av liv til felge. Hilti patar seg
ikke noe ansvar for strukturell skade pa bygningen eller
annen skade/personskade som folge av dette.
Innfestingsdybden | angis av den ansvarlige bygningsin-
genigren basert pa utformingen som er gjort i henhold til
vurderingsdokumentet.
* Ved lave basematerialtemperaturer og dyp
innfesting kan injiseringen ta inntil 8 minutter. For
HIT-giennomlokkingsarmering er maksimal tykkelse pa
konstruksjonselementet h <1100 mm.
** Det forsenkede sporet/omradet skal fylles med egnet
heyfast mortel eller injeksjonsmartel for & sikre at
eksisterende armering beskyttes mot korrosjon.

G Varoitus: Betoniraudoituksen vaurioitumisen vaara
timanttiporauksen vuoksi. Tarkasta betoniraudoituksen
sijainti rakennuksen piirustuksista ja vahvista skannaamal-
la betoniraudoitus. Kéyté timanttiporausta vain, kun olet
varma, ettet osu betoniraudoitukseen. Ole tietoinen, etta
timanttiporauksen syvyys on 10 mm syvempi kuin vaadittu
ankkurointisyvyys ls.. Tarkasta, onko ulos poratussa kes-
kidssa jalkia betoniraudoituksesta ja ilmoita tarvittaessa
suunnittelijalle/insindcrille. Lue ja sisdistd kaikkien kéy-
tettavien tuotteiden kayttdohjeet aina ennen asennusta.

Jos annettuja ohjeita ei noudateta, seurauksena voi olla

vakavia vaaratilanteita, jotka voivat johtaa vammoihin tai

kuolemaan. Hilti ei ota vastuuta rakennuksen rakenteiden
vaurioitumisesta tai muusta vauriosta/vammasta, joka
johtuu siita.

Vastaavan rakennusinsindrin tulee ilmoittaa ankkurointi-

syvyys ks arviointiasiakirjan mukaisesti tehdyn suunnitel-

man perusteella.

* Matalissa alusmateriaalin [&mpétiloissa ja jos ankku-
rointi on syva, puristaminen voi kestaé jopa kahdeksan
minuuttia. HIT-l&vistysleikkauksen vahvistukselle
kannattimen maksimipaksuus on h< 1100 mm.

** Ontelo/syvennys tulee tayttaa soveltuvalla, erittain lu-
jalla kiinnitysmassalla tai laastilla sen varmistamiseksi,
ettd olemassa oleva vahvike on suojattu korroosiolta.

Hoiatus: teemantpuurimine vdib kahjustada konst-
ruktsiooni armatuuri. Tuvastage armatuuri asukoht hoone
jooniste pdhjal ja kontrollige see (le armatuuri skannimise-
ga. Kasutage teemantpuurimist ainult siis, kui on kindel, et
see ei labi Uihtegi konstruktsiooni armatuuri. Arvestage, et
teemantpuurimise siigavus on 10mm suurem kui ndutav
paigaldusstigavus . Kontrollige puurstidamikku, et tuvas-
tada voimalikud armatuuri 16ikejaljed, ning vajaduse korral
teavitage projekteerijat vi inseneri. Enne paigaldamist
tutvuge pohjalikult kdikide toodete kasutusjuhistega. Nen-
de juhiste eiramine vdib kaasa tuua raskeid kehavigastusi
voi surma. Hilti ei vastuta hoone konstruktsioonikahjustuste
ega nendest tulenevate muude kahjude i vigastuste eest.
Paigaldusstigavuse |, maarab vastutav konstruktsiooniin-
sener hindamisdokumendi alusel tehtud arvutuste phjal.
* Alusmaterjali madala temperatuuri ja suure paigal-
dussligavuse korral vib massi sisestamine vétta
aega kuni 8 minutit. HIT-Punchingu l&bistussarruse
kasutamisel on konstruktsioonielemendi maksimaalne
paksus h<1100mm.
** Siivend/60nesala taidetakse sobiva suure tugevusega
mordi voi jooteseguga, et tagada olemasoleva sarruse
kaitse korrosiooni eest.

Bridinajums: Veicot urbdanu ar dimanta vainagurbi,
pastav risks sabojat armatiiru. Noskaidrojiet armatiras
atradanas vietu ékas rasgjumos un parbaudiet to ar ar-
matiras skenésanu. Veicot urbSanu ar dimanta vainagurbi
tikai tad, ja dro$i zinat, ka netiks skarta armatira. Nemiet
Vvéra, ka ar dimanta vainagurbi veikta urbuma dzilums ir
par 10 mm lielaks neka nepiecieSamais iestrades dzi-
lums k. Parbaudiet, vai izurbtaja serde nav armatras
iegriezumu, un, ja nepiecieSams, informéjiet projektétaju
/ inzenieri. Pirms montazas vienmer izlasiet un izprotiet
visu izmantojamo izstradajumu instrukcijas. So instrukci-
ju neievéro$ana var izraisit nopietnus negadijumus, kuru
sekas var bit traumas vai nave. Hilti neuznemas nekadu
atbildibu par ékas konstrukcijas bojajumiem vai citu ar to
saistitu kaitgjumu / traumam.
lestrades dzilumu ls, nosaka atbildigais bavinZenieris,
pamatojoties uz projektu, kas izstradats saskana ar nover-
t&juma dokumentu.
Ja ir zema pamatmateriala temperatira un nepiecie-
Sams liels iestrades dzilums, injicéSana var ilgt lidz
8 minditém. HIT caurejosiem bides savienojumiem
maksimalais elementa biezums ir h <1100 mm.
** Padzilinata sprauga / zona jaaizpilda ar piemérotu
augstas stipribas javu vai $kidro javu, lai nodrosinatu
5052 stiegrojuma aizsardzibu pret koroziju.

Ispéjimas: deimantinio grezimo metu kyla pavojus
paZeisti konstrukcinius armatiros strypus. Pastato bré-
Ziniuose nustatykite armatdros strypy vieta ir patikrinkite
armatros strypy aptikimo jtaisu. Deimantinj greztuva nau-
dokite tik tada, kai esate tikri, kad neperpjausite armatiros
strypo. Atkreipkite démesj, kad deimantinio grezimo metu
grezimo skylés gylis yra 10 mm didesnis nei reikalaujamas
jtvirtinimo gylis ls.. Patikrinkite i8greZta kerng, ar jame néra
armatiros strypy daliy, ir prireikus informuokite konstrukto-
riy / inZinieriy. Prie$ pradédami darba visada perskaitykite
ir supraskite visy naudojamy prietaisy instrukcijas. Nesilai-
kant iy instrukcijy, galima patirti sunkiy jvykiy, dél kuriy
galimi suzalojimai ar net mirtis. Hilti“ neatsako uz struk-
tlrinius pastato pazeidimus arba kitus dél to patiriamus
materialinius nuostolius arba asmeny suzalojimus.

Jtvirtinimo gylj s, nurodo atsakingas statybos inZinierius,

remdamasis projektu, kuris buvo paruostas pagal vertini-

mo dokumenta.

* Esant Zemai pagrindo temperatrai ir giliam jtvirtinimui,
ipurskimas gali uztrukti iki 8 minuciy. Siekiant sutvirtinti
HIT praspaudima, maksimalus konstrukcinés dalies
storis turi buti h <1100 mm.

** |gilinta skylé / sritis turi bati uzpildyta tinkamu didelio
stiprumo skiediniu arba kaliy ir cemento skiediniu,
siekiant apsaugoti esamus armatiiros strypus nuo
korozijos.

Ostrzezenie: Ryzyko uszkodzenia zbrojenia konstruk-
cyjnego w przypadku uzycia diamentowego wiertta rdze-
niowego. Sprawdzi¢ lokalizacjg zbrojenia na rysunkach
budynku i potwierdzi¢ przy pomocy skanera zbrojenia.
Uzywa¢ diamentowego wiertta rdzeniowego tylko wtedy,
gdy istnieje pewno$¢, ze zadne zbrojenie konstrukcyjne
nie zostanie przeciete. Nalezy pamigtac, ze gtebokosé
wiercenia diamentowego jest o 10mm wigksza niz wy-
magana gtebokos¢ osadzenia ls.. Sprawdzi¢ wywiercony
rdzeri pod katem przeciecia pretéw zbrojeniowych i w razie
potrzeby poinformowac projektanta/inzyniera. Przed przy-
stapieniem do prac instalacyjnych nalezy zawsze przeczy-
ta i zrozumie¢ instrukcje dotyczace wszystkich uzywa-
nych produktow. Niezastosowanie si¢ do tych instrukcji
moze skutkowa¢ powaznymi wypadkami, potencjalnie
prowadzacymi do obrazen lub $mierci. Hilti nie ponosi
Zzadnej odpowiedzialnoéci za uszkodzenia konstrukcyjne
budynku lub inne szkody/urazy przez nie spowodowane.
Gigbokos¢ osadzenia s, powinna zosta¢ okreslona przez
odpowiedzialnego inzyniera budowlanego na podstawie
projektu wykonanego zgodnie z dokumentacjg oceny.

* W przypadku niskiej temperatury materiafu podsta-
wowego i glebokiego osadzania, wstrzyknigcie moze
trwaé do 8 minut. W przypadku wzmacniania metoda
HIT-Punching Shear maksymalna grubos¢ elementu
betonowego wynosi h< 1100 mm.

** Zagtebione miejsce/obszar nalezy wypetnic odpo-
wiednig zaprawg o duzej wytrzymatosci lub zaprawg,
cementowa, aby zapewni¢ ochrong istniejacego
zbrojenia przed korozjg.

Vystraha: Nebezpeci poskozeni konstrukéni vyztuze
diamantovym jadrovym vrténim. Zkontrolujte polohu vyztu-
Ze ve vykresech budovy a potvrdte ji pomoci skenovani
vyztuZe. Diamantové jadrové vrtani pouzivejte pouze v pfi-
padé, Ze jste si jisti, Ze neprofiznete zadnou konstrukéni
vyztuz. Upozoriujeme, Ze hloubka diamantového vrtani
je 0 10 mm Vétsi nez pozadovand hloubka zapusténi ls..
Zkontrolujte vyvrtané jadro, zda neobsahuje z&dné fezané
vyztuze, a v piipadé potfeby informuite projektanta/techni-
ka. Pred instalaci byste si méli pfecist a pochopit pokyny
ke véem pouzivanym produktim. Nedodrzeni téchto poky-
nl miZe mit za nésledek vazné nehody, které mohou vést
ke zranéni nebo smrti. Spole¢nost Hilti nenese Zadnou
odpovédnost za strukturaini poskozeni budovy ani za jiné

Skody/zranéni zptisobené timto poskozenim.

Hloubka zapusténi |, musi byt stanovena odpovédnym

statikem na zékladé navrhu vypracovaného v souladu

s posudkovym dokumentem.

*Pfi nizkych teplotach zékladového materidlu a hlu-
bokém zapusténi miize injekce trvat az 8 minut. Pro
zesileni protismykovému protlaceni metodou HIT je
maximalni tioustka konstrukéniho prvku h < 1 100 mm.

** Zapustény otvor/prostor musi byt vypinén vhodnou
vysoce pevnou maltou nebo injektédzni hmotou, aby
byla zaji$téna ochrana stavajici vyztuze pred korozi.

EX¥ Vystraha: Riziko poSkodenia Strukturdinej vystuze pri
pouziti diamantovej jadrovej vitacky. Skontrolujte umiest-
nenie vystuze na stavebnych vykresoch a overte si to ske-
novanim vystuze. Diamantovi jadrovi vitatku pouZivajte
iba v pripade, Ze ste si isti, ze neprerezete Ziadnu nosnu
vystuz. Uvedomte si, Ze hibka diamantového vftania je
0 10 mm hibsia ako pozadovana hibka zapustenia lsw.
Skontrolujte vyvitané jadro, &i neprerezalo vystuz, a v pri-
pade potreby informuijte projektanta/stavebného inZiniera.
Pred indtaldciou si vzdy precitajte pokyny ku vSetkym
pouzivanym produktom a porozumejte im. Nedodrzanie
tychto pokynov mdze spdsobit vézne nehody, ktoré mozu
viest k zraneniu alebo usmrteniu. Spolo¢nost Hilti nepre-
bera Ziadnu zodpovednost za $trukturaine poskodenie
konstrukcie budovy ani za iné Skody/zranenia spdsobené
takymto poSkodenim.

Hibku zapustenia lsw uréi zodpovedny statik na zéklade
projektu vypracovaného v stilade s dokumentéciou o po-
stdeni.

* Pri nizkoteplotnych podkladovych materidloch s hibo-
kym zapustenim méze injektaz trvat az 8 mindt. Pri
Smykovej vystuZi HIT-Punching je maximélna hriibka
beténového prvku h < 1100 mm.

** Viybranie sa musf vypinit vhodnou vysokopevnostnou
maltou alebo cementovou zélievkou, aby sa existujlica
vystuz chranila pred koréziou.

LI Figyelem: A szerkezeti betonacél sériilésének koc-
kézata a gyémantfiras révén. Ellendrizze a betonacél
helyét az éplilet rajzain, és erdsitse meg a betonacél
szkenneléssel. Csak akkor alkaimazzon gyémantfurast,
ha biztos benne, hogy nem védg meg szerkezeti betona-
célt. Vegye figyelembe, hogy a gyémantfirds mélysége
10mm-rel mélyebb a szilkséges beagyazasi mélységnél
lsw. Ellendrizze a kifurt magon, hogy nem végott-e meg
betonacélt, és szilkség esetén értesitse a tervez6t/mémo-
két. Mindig olvassa el és értelmezze a hasznalt termékek
lizemeltetési Gtmutat6jét a beszerelés eldtt. Ha nem tartja
be az utasitasokat, az stlyos sériiléssel vagy haldllal jar6
komoly balesetet okozhat. Ilyen esetben a Hilti nem vallal
felel6sséget az épiletek i kdrosodasaért vagy az
egyéb karokért/sérilésekért.

A bedgyazési mélység s értékét a felelds statikus mémaok

adja meg a kiértékelési dokumentummal ésszhangban

végzett tervezés alapjan.

* Alacsony alapanyag-hmérséklet és mély bedgyazas
esetén a befecskendezés akar 8 percig is eltarthat. HIT
atsz(rédasi nyirdsi megerdsités esetén a maximalis
szerkezeti elem vastagsag h< 1100 mm.

** A siillyesztett horonyt/tireget megfeleld, nagy szildrd-
sé&gu habarccsal vagy kiént6habarccsal kell kitdlteni,
hogy a meglévé vasalas védve legyen a korrézi6tol.

Opozorilo: nevamost poskodbe nosilne armature pri

diamantnem vrtanju. Preverite poloZaj nosilne armature v

projektni dokumentaciji objekta in ga potrdite z detektorjem

armature. Diamantno vrtanje izvajajte le, e ste prepricani,
da pri tem ne boste zarezali v nosilno armaturo. Uposte-
vajte, da je globina diamantnega vrtanja za 10mm vedja
od zahtevane globine sidranja l. Po vrtanju preverite
izvrtano jedro in v primeru poskodbe armature obvestite
projektanta/inZenirja. Pred vgradnjo je treba prebrati in
razumeti navodila za uporabo vseh uporablienih izdelkov.

Neupostevanje navodil lahko povzroéi resne nesrece,

hude telesne poskodbe ali celo smrt. Hilti ne prevzema od-

govornosti za konstrukcijske poskodbe objekta ali kakrsno
koli drugo poslediéno 8kodortelesne poskodbe.

Globino sidranja | doloéi odgovorni statik na podlagi

projektne resitve, izdelane v skladu z ocenjevalnim do-

kumentom.

* Pri nizkih temperaturah osnovnega materiala in
globokem sidranju lahko injiciranje traja do 8 minut. Pri
strizni ojacitvi proti preboju s HIT-Punching je najvecja
dovoliena debelina elementa h< 1100 mm.

** Utor/obmocie je treba za zas¢ito obstojece armature
pred korozijo zapolniti z ustrezno visokotrdno matto ali
injekcijsko maso.

LLY Upozorenje: Opasnost od ostecenja konstrukcijske
armature dijamantnom jezgrom. Provjerite lokaciju arma-
ture na nacrtima objekta i potvrdite je pomocu skeniranja
armature. Dijamantnu jezgru upotrebljavajte samo ako ste
sigurni da necete prerezati konstrukcijsku armaturu. Imajte
na umu da je dubina busenja dijamantnom jezgrom 10mm

dublja od potrebne dubine ugradivanja ls.. Provjerite ima li

na izbuSenoj jezgri rezova na konstrukciji i prema potrebi

obavijestite projektanta/inzenjera. Uvijek s razumijevanjem
procitajte upute za sve koristene proizvode prije ugradnje.

Nepridrzavanje ovih uputa moze prouzroditi teSke inci-

dente, moguce teske ili smrtne ozljede. Hilti ne preuzima

odgovornost za ostecenja strukture objekta ili druga oste-
¢enja/ozliede nastale na osnovi toga.

Dubinu ugradivanja |, odreduje odgovorni inZenjer na

osnovi projekta napravljenog u skladu s dokumentacijom

procjene.

*Pri niskim temperaturama osnovnog materijala i
dubokom ugradivanju ubrizgavanje moZe potrajati do
8 minuta. Za HIT ojacanje smicanjem maksimalna
debljina elementa iznosi h< 1100 mm.

** Udubljeni utor/podrucje ispunjava se prikladnom
Zbukom ili smjesom za ubrizgavanje visoke ¢vrstoée
kako bi se osigurala zastita postojeceg ojacanja od
korozije.

X7 MpeAynpex/AeHme: onacHOCTb NOBPEXAEHNA HECYLLeN

apmarypbl Mpu CBEPNEHUM anmMasHoi KOpOHKoi. Mpo-

BEPbLTE PAcrionoxXeHe apMarTypHbIX CTEPXHEN Ha yepTe-

Xax 30aHUA 1 ybeauTech B MPaBUTbHOCTY TUX [aHHbIX

nyTeM CkaHUPOBaHA apMaTypbl. CBEPNUTL alMa3Ho Ko-

POHKO# MOXHO HLLIb B TOM CIlyyae, ECrv Bbl yBEPEHbI, YTO

He MoBpe;vTe Mpyu 5TOM HecyLLyto apmarypy. Y6eauTecs

B TOM, 4TO rny6uHa ceepneHna Ha 10 Mm 6onblue Tpeby-

€MOVt ryBIHbI aHKePOBKHY ls. OCMOTPHTE BbICBEPNEHHb I

matepuan (CBepMnbHbIiA KEPH) Ha Hanuuve NkobbIX cre-

0B apMarypbl ¥ Mpu HEOBXOMMMOCTY YBEROMUTE Mpo-
€eKTUPOBLLVKa/MHXeHepa. Tepel HauanoM MOHTaXHbIX
paboT BCErAa BHUMATENbHO M3yyaiTe MHCTPYKUMM KO

BCEM MCTIONb3yeMbIM M3nenuaM. HecobntofeHne aTmx

VHCTPYKLMIA MOXET MPUBECTU K CEPbe3HbIM MOCNEACTBM-

AIM 1 CTaTb MPUUMHON TPaBM Ui fiaxke cMepTi. KoMnakua

Hilti He HeceT HuKaKoW OTBETCTBEHHOCTY 3a CTPYKTYPHbIE

NOBPEXMEHUA 30aHNUA WNK 3a NMHOBOIA MHOI YLiep6/Tpas-

MUPOBAHHe tofieit BCNEfICTBHE JTOrO.

[nybuHa aHkepoBkW ls, NOMKHA OMPEnenATbCA OTBET-

CTBEHHBIM MHXEHEPOM-TIPOEKTUPOBILMKOM CTPOUTENbHBIX

KOHCTPYKLWiA Ha OCHOBE MPOEKTa, BbINONHEHHOTO B COOT-

BETCTBUM C JIOKYMEHTOM 06 OLIEHKe.

* B cnyyae HU3KOI TemnepaTypbl 6a30B0ro Matepuana
1 TPV GONBLLIOI TNy6UHE aHKEPOBKU MHBELMPOBaHME
MOXET 3aHUMaTb 10 8 MuH. [InA obecneyeHuA
HeobX0ANMON NPOYHOCTM Ha CABMI MPY MCMONL3O0-
BaHu TexHonorm HIT-Punching MakcumansHas
TOMLLMHA KOHCTPYKLIMOHHOTO SMIEMEHTa COCTABNAET
h <1100 mm.

** [InA 3aLUMTbI UMEIOLLENCA apmaTypbl OT KOPPO3NM
3arnybneHHblil y4acTok/o6bnacTb aHKepoBKky cneayeT
3afienarb/3arnonHuTL NOAXORALIMM BbICOKOMPOUHbIM
CTPOUTENbHbIM PACTBOPOM.

Mpepynpexpaenue: Puck ot nospexpaHe Ha apma-

TypaTa Ha KOHCTPYKLWMATA MpW [MaMaHTeHo npobueaHe.

lpoBepeTe pasnonoxeHNeTo Ha apmMatypara B YepTexm-

Te Ha Crpajiata 1 noTebpAeTe CbC CKaHMpaHe Ha apMa-

Typara. Manonasaiite anamaHTeHo npobusaxe camo cnes

KaTo e yBepuTe, Ye HAMA [1a OTPEXETE HuKakBa YacT ot

apmartypara Ha KOHCTpyKLWATa. ViMaitte mpeasua, ye obn-

60uMHaTa Ha AMamMaHTeHoTo npobueatxe e ¢ 10mm no-ro-

NIAMA OT U3MCKBaHATa [bNBOUMHA Ha aHKepupaHe ls. Mpo-

BeperTe u3BajieHara Aka 3a OTPA3aHa apMartypa v ako e

Heobxomumo,  MHAOpMIpaiiTe  MpoeKTaHTa/MHXeHepa.

Mpeav uHCTanMpaHe BUHary NpouTaitTe 1 ce yBepete,

e pasbupaTe MHCTPYKLMMTE 3a BCUUKM U3MON3BaHM 13ae-

nvA. HecnasBaHeTo Ha Te3u MHCTPYKLMM MOXe fja oBene

[0 CEP1O3HY MHLMTAEHTI, HAKOM OT KOUTO Bixa JOBENM 0

HapaHaBaHe unu cMbpt. Hilti He noema oTroBOpHOCT 3a

MOBPeAM Ha CTPYKTypaTa Ha crpafata umn apyru etw/

HapaHABaHWA, MPUYMHEHM OT TOBa.

[Tbn6ounHara Ha aHkepupane |, TpAbea na Gbae onpe-

ieneHa oT CTPOUTENEH MHXeHep Ha 6a3ata Ha MpoexT,

M3roTBEH B CLOTBETCTBYE C IOKYMEHTA 32 OLIEHKA.

* Tpu HUCKM TeMNepaTypy Ha MaTepuana Ha ocHoBaTa
11 [1bNBOKO aHKEpUPaHe MHXEKTUPAHETO MOXe fa
oTHeme 10 8 MuHyTI. 3a ykpensaHe Ha cpesa npu HIT
npobuBaHe MakcumanHarta aebeniHa Ha KOHCTPYKLuA-
Taeh<1100mm.

** TpovembT/BAMLEHATUAT yuacTbk TpAbBa Aa ce 3ambn-
HI1 C NOAXOAALL MOACUTEH XOPOCaH Uin dyrupatua
CMec, 3a [1a e CUrypHO, Ye ChLeCTBYBaLliaTa apmarTypa
Lje 6bae npenaseHa ot KOPO3MA.

XY Avertizare: Risc de deteriorare a armaturii structurale
prin carotarea cu diamant. Verificati pozitia arméturii in pla-
nurile cladirii si confirmati-o cu ajutorul scanarii arméturii.
Utilizati carotarea cu diamant numai dacé suntefi sigur ca
nu veti taia nicio arméturd structurald. Retineti ca adanci-
mea de forare cu diamant este cu 10 mm mai mare decéat
adancimea de incastrare necesara ls,. Verificati daca mie-
zul forat prezinta urme de taieturi de armétura si informati
proiectantul/inginerul, dacd este necesar. Cititi si aprofun-
dati intotdeauna instructiunile tuturor produselor utilizate
inainte de instalare. Nerespectarea acestor instructiuni
poate duce la incidente grave, care pot provoca vataméri
corporale sau accidente mortale. Hilti nu isi asuma nicio
raspundere pentru daunele structurale ale cladirii sau alte
daune/vatamari cauzate de aceasta.

Adéncimea de incastrare s, va fi stabilita de inginerul

structural responsabil pe baza proiectului realizat fn con-

formitate cu documentul de evaluare.

* Latemperaturi scazute ale materialului de baza si la
incastrare profunda, injectarea poate dura panéa la 8
minute. Pentru consolidarea prin forfecare HIT-Pun-
ching, grosimea maximé a elementului este h < 1100
mm.

** Fanta/zona adéncita trebuie umplutd cu mortar sau
chit adecvat, de inalté rezistenta, pentru a asigura
protectia armaturii existente fmpotriva coroziunii.

Mpogeidomoinon: Kivouvog {nuidg SopiKov pdiBdwv

onhiopou kamé T Simpnon pe SioudvTl. EAEyETe T 6€on

G p&PSOU omAIopoU OTax OXEBION TOU KTIpiou Ko rmiBe-

Bouwore pe odpwon paBSwv omhiopoU. XpnaiporoinoTe

Sidmpnon pe SlopdvT povo edv ExeTe Befaiwbei om Sev Box

KOWeTE Koplion dopikr) p&Pd0 omhiopou. A&BeTe umoyn 6T

T0 BaB0g Siampnong pe diopdvT givor 10mm peyohlTePo

omo To amopaitnTo PABog TOMoBETNONG lsw. EAEYETE TOV

TIUPAVOK TIOU EXETE GPAIPEDE VIO UTTOAEINHOTON KOPPEVNG

pABGOU OMAIOHOU KO EVNUEPWOTE TOV KOTOOKEUODTT/

HNXOVIKO EQO0OV omaTeiTaNl. AIGBATETE TIOVTOH KOl KOTar-

VOEITE TIC 08NyieC OAWV TV TIPOIOVTWV TIOU XPNOIHOMOIEITE

TIpIV TNV €vapgn TG epyaoiog. H moxpdBAeyn autev Tov

00NYIGV HITOPET VO EXEI WG OTTOTEAEOHO COBOPEC OUVETTEI-

£, TIPOKOAQVTOG TPOUPOTIOHOUG £w¢ Ko Bavaro. H Hilti

Oev avohapBaver Kook eubUvn yior SOMIKEG CNHIEG OTO

KTipio 1} GMeG owpomke BAGBEC 1} UNKEG {npiEg Tou Bot

TIPOKUWOUV EEAITIOG oUTOU.

To B&bog TomoBEmMONG I opileTan amod Tov umelBuvo

HNXaVIKO He Boan To OxESIO TIOU OPIOTNKE OUPPWVAX HE TO

£yypopo oEloAdynonG.

* X XopNAEG BEPHOKPODIEC UTTOOTPGHOTOC KN BoBIck
TOMoBETNON, 1) £yXUON HMOpE] VO SIGPKEDE! £0C Kol 8
Aermrdi. To péyioTo méxog SopIKOU OTOIXEIOU YIO TNV
evioyuon mg ovtoxrig o€ dicrunon pe HIT-Punching
ivar h<1100mm.

** H avorypévn €ooxry/mepioxr ot PETe vor yepideTou pe
KOTGAANAO KOVIpOr UYNAAC AVTOXTG ) PEUCTOKOVIGGK
YIot Vo E00QANIOTET OTI 0 UTIPXWV OTTAIOHAG TIPOCTOL-
TeUeTaN omo SiGBpwon.

Uyan: Elmasli karot alma islemi nedeniyle insaat
demirlerinin hasar gérme riski. Yapinin teknik resimlerin-
de ingaat demirlerinin yerini kontrol edin ve ingaat demiri
taramasiyla teyit edin. Elmasli karot makinesini sadece
insaat demirlerinin kesilmeyeceginden emin oldugunuz
durumlarda kullanin. Elmasli delme derinli§inin gereken
gémme derinliginden (l.) 10 mm daha fazla oldugunu
unutmayin. Delinmis numunede ingaat demiri kesimi olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse proje sorumlusunu/
mihendisi bilgilendirin. Montaj isleminden énce kullanilan
tim Urdnlerin talimatlarini mutlaka okuyun ve anlayin. Bu
talimatlara uyulmamasi, ciddi kazalara neden olabilir ve
yaralanma veya 6lime yol agabilir. Hilti, binadaki yapisal
hasarlar veya bunun sonucunda meydana gelen diger
hasarfyaralanmalar konusunda sorumluluk kabul etmez.

Gomme derinligi (ls), degerlendirme dokiimanina uygun

olarak yapilan tasarima gére sorumlu yapi miihendisi ta-

rafindan verilmelidir.

* Dusiik temel malzeme sicakiiklarinda ve derin gdmme
derinliklerinde, enjeksiyon 8 dakikaya kadar siirebilir.
HIT-Zimbalama etkisine karg! gliclendirme igin
maksimum eleman kalingi
h < 1100 mm'dir.

** Gémme yuva/alan, mevcut donatilarin korozyona karsi
korunmasini saglamak icin uygun yiksek mukavemetli
harg veya derz dolgu malzemesi ile doldurulmalidir.
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ERAENZREF10mm, BBEBRHEAIESS
EREEETITHMEE, WETERNEMRG
Bl / A2, tﬁﬁhﬁﬁl\‘*miﬁﬁﬁﬁﬁfi
FﬁEnuE’H?ET’E*ﬁEH REEEFUTRAT R
SRR ER RSN, EMERABSEREET
T, Hiti#HE R YIRS B IR S R EE MY
Hihigi® / SEHAAE,
BNRELER S BIEE TIEMRBITA
HFmSERRAERETERS
* EREMEERR E?ii)\ﬂ-*f, ANTEERR
85788, #HEHIT-PunchingBT I3RAMIEHAFAISK
[EE#Ah<1100mm,
g/ BEEETEE SR EEAE K
B, UHRREEHSTEZIEM,

BY &% SNIARISHEERIAEMNETR
B, EERABRRERRTHNGUE, BTN
ISR TN, (RERETSTIEM
SWNHNERT, AAEASNARE,. &
AR, eNRWILEELRBEANRE W &
10mm, EREHBNESHE2THNHEL
W BT, BN AG/ IR, REMS
SRR SRR, TETE
RiRALSHTEEN, HEERARZHR
BT, Hili WER SRR H fth R & ARy
RENEFIBEMSET,
BNREE |s BB TI2ITE TARIE IR
NHFSERRNETRE.
¢ EEMEERREENRERANER
T, ERSERSES 8 HAtE, MR
R HT HRIMBEES, SXEFEEEHR
h<1100mm,
BRGSO/ KIS RE T B R E R R
ERE, WIRIANARZEM,

Canh bao: Nguy co 1am hong c6t thép két cdu do
khoan I8y 16i bdng mdi kim cuong. Kiém tra vi tri c8t
thép trong ban v& cong trinh va xac nhan bang viéc
quét cét thép. Chi st dung khoan 4y 16i bang mdi kim
cuang néu chic chdn khdng cét vao bat ky cot thép két
c&u ndo. Luu ¥ réing d sau khoan béing phuong phap
khoan kim cuong séu han 10mm so véi d6 siu cdy yéu
cau ls,. Kiém tra 16i khoan da 18y ra dé phat hién bat ky
¢t thép nao bj ct va thdng bao cho ngudi thiét ké/ky
su'néu can. Ludn doc va hiéu huéng dan cia tat ca san
ph&m dugc st dung trudc khi l4p dat. Viéc khong tuan
thi cac huéng dan nay c6 thé dén dén su ¢ nghiém
trong, cd khd ndng gay thuang tich hodc tu vong. Hilti
sé khong chiu bat ky trach nhiém nao d6i véi hu hai
két cdu cta cong trinh hoic céc thiét hai/chdn thuong
khéc do digu do gay ra.
D06 su cdy | s& do ky su két cdu chiu trach nhiém quy
dinh dya trén thiét ké thuic hién theo tai liéu danh gia.
* Trong digu kién nhiét do vat liéu nén th&p va chon
sau, qua trinh bom vita co thé kéo dai dén 8 pht.
Dai véi gia cuding chéng cét theo dang xuyén
thiing (HIT-Punching), d6 day t6i da cda phan td la
h<1100mm.
** Khe/diém I6m phai dugc I&p day bang vita hoac
cht tram c6 cuding dé cao phu hop dé dam bao
réing c6t thép hién hitu dugc bao vé khéi bj an mon.
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I Amaran: Risiko merosakkan tetulang struktur akibat
penerasan berlian. Periksa lokasi tetulang dalam lukisan
bangunan dan buat pengesahan melalui pengimbasan
tetulang. Hanya gunakan penerasan berlian jika dipas-
tikan tiada tetulang struktur yang akan terpotong. Harap
maklum bahawa kedalaman penggerudian berlian adalah
10mm lebih dalam daripada kedalaman penanaman yang
diperlukan Is. Periksa teras yang telah digerudi bagi me-
mastikan tiada tetulang yang terpotong dan maklumkan
kepada pereka bentuk/jurutera jika perlu. Sentiasa baca
dan fahami arahan bagi semua produk yang digunakan
sebelum pemasangan. Kegagalan mematuhi arahan ini
boleh mengakibatkan kejadian serius, yang berpotensi
menyebabkan kecederaan atau kematian. Hilti tidak ber-
tanggungjawab terhadap kerosakan struktur bangunan
atau kerosakan/kecederaan lain yang mungkin berlaku
akibat penggunaannya.

Kedalaman penanaman s, hendaklah ditentukan oleh

jurutera struktur yang bertanggungjawab berdasarkan

reka bentuk yang dibuat mengikut dokumen penilaian.

* Apabila bahan asas bersuhu rendah dan kedalaman
penanaman tinggi, suntikan boleh mengambil masa
sehingga 8 minit. Untuk penguatan geseran tusukan
menggunakan
HIT-Punching, ketebalan anggota maksimum ialah
h<1100mm.

** Rongga/ruang lekuk hendaklah diisi dengan mortar
atau cor berkekuatan tinggi yang sesuai bagi memasti-
kan tetulang sedia ada dilindungi daripada kakisan.
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HIT-Shear & HIT-Punching shear strengthening
One-sided installation

2432063-2026.02.17
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HIT-Shear & HIT-Punching shear strengthening

Through bolting installation
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HIT-Shear & HIT-Punching shear strengthening

Recessed installation
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